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Budapest X I I I .  kerülete, A n gya lfö ld  a 
főváros fontos, nagym últú  ipari kerüle­
te. B á r  területileg a főváros 22 kerülete 
közül £. 15. —  a népesség nagyságában  
a 2.. a lakásá llom ányt tekintve az első, 
a népsűrűség tekintetében a 6. helyen áll. 
Jelenlegi területe 1949-ben alakult ki, 
közigazgatása alá kerültek olyan terüle­
tek is, amelyek korábban nem tartoztak, 
hozzá, m int például a Margitsziget, vagy  
a Lipótváros egy része. A  névadó terület 
a m aga m unkásm ozgalm i m ú ltjáva l a fő­
város egyik  legjelentősebb m unkásnegye­
de.

A  D u n áva l párhuzam os fekvés, az 
1846-ban forgalom ba helyezett Pest— Váci 
vasút, a nagy  beépítetlen területek és a 
környék falvaiból bejáró olcsó m u n ka ­
erő kedvező feltételeket teremtett az 
ipartelepítés számára. Ezt felismerve a 
tőkések m ár az 1849 utáni évekbeli szá­
mottevő m alom ipart hoztak létre e terü­
leten, bár ezt az ipart a későbbi fejlő­
dés felszámolta, de jó háttere volt a gép­
es a textilipar kifejlődésének.

A z  a lapvető változás a X IX .  század 
utolsó negyedében indult meg, am ikor az 
ország kap ita lizálódása is nagy  mérete­
ket öltött. Ezekben az években, évtize­
dekben a laku lnak  egym ás után az ipar- 
válla latok. gyárak, üzemek, m int az E lső  
M a g y a r  Gépgyár, a Láng, a Nicholson, a 
Schlick, a G anz-D an ub ius Hajógyár, a 
M a g y a r  Acélárugyár, az E lső  M a gy a r  
Gyapjúm osó, a K ender-Ju ta  stb. E  gyá­
rak nagy  része —  természetesen m ás né­
ven ■—  m a is megvan.

A századforduló ipara
A  lakosság a századfordulótól kezdve 

nagy többségében ipari munkás. Ö ssze­
tételük, szárm azásuk híven tükrözi a szá­
zadforduló körüli nagy  társadalm i válto ­
zásokat. A z  A lfö ldrő l, Erdélyből, a F e l­
v idékről és az ország m inden részéből 
jött a szegényparasztság, hogy eladja 
munkaerejét, megszerezze m indennapi 
kenyerét. A  tőkés társadalom  „gondos­
kodott” róla, hogy az idekerült népesség 
minél előbb proletarizálódjon. A  robot, 
az éhség, a nélkülözés nem törte meg az 
angya lfö ld i munkásokat, hanem egyre in ­
kább  felism erve saját lehetőségeiket, a 
szervezettségben rejlő erőt, a kap ita liz ­
m us elleni harc első soraiban  küzdöttek  
a jobb megélhetésért, a joga ik  k iv ív á sá ­
ért.

A  X X .  század első évtizedében a kerü­
letben is m egjelentek a technika fejlődé­
sével együttjáró v illam osság i és elektro­
technikai, va lam in t m űszeripari v á lla la ­
tok. A  technikai fejlődés következménye­
ként a m unkásságon  belül tovább nőtt a 
m agas szakm ai m űveltségű m unkások  
aránya, am ellyel együtt járt a nagyobb  
politikai műveltség, a proletárok v ilágn é ­
zetének. helyének, szerepének fe lism e­
rése. Erősödött a gyárakban  a szakszer­
vezeti mozgalom, a gazdasági követelések 
mellett egyre inkább helyet kaptak  a po­
litikai jelszavak, a szabadságjogok köve­
telése.

1912-ben, a vérvörös csütörtökön az 
angyalfö ld i proletárok —  vég igvonu lva  a 
Váci úton —  áttörték a Ferd inánd hídnál 
felsorakozott katonai-rendőri kordont, és 
a mai Szabadság térre, a véres harcok  
színhelyére siettek, segíteni a többi bu- 
danesti m unkásnak.

A z  első világháború  m egakasztotta a 
gyárak  m űszaki fejlődését, a k ia laku lt  

termelési profilok —  nyersanyagh iány  
miatt is —  háttérbe szorultak, az üzemek  
egyre inkább had ianyaggyártásra  rendez­
kedtek be. A  hadi megrendelések m agas 
nyereséget hoztak a tőkéseknek, ugyan ­
akkor a m unkásság helyzete m ind  sú lyo ­
sabbá vált.

Munkások

a Tanácsköztársaságért
1917 m ájusában a vasas b iza lm iak  úgy  

döntöttek, hogy A n gya lfö ld  valam enny i 
gyárából vonu ljanak  k i a dolgozók tün­

tetni a Tisza korm ány eltávolításáért, a 
különbéke megkötéséért. A  fe lh ívás nyo­
m án több tízezer ember tüntetett a Szo­
ciáldem okrata Párt jobboldali vezetőinek 
akarata  ellenére is. 1918-ban a Ganz- 
Danubiu sban  60 sztrájk zajlott le, és eb­
ből 55 eredményesen. A  Lá n g  m unkásai 
7 a lka lom m al kezdeményeztek sztrájkot, 
a V u lkán ban  21-szer. a Sch lickben 29- 
szer állt le a munka. A z „őszirózsás” po l­
gári dem okratikus forradalom  k ibontako­
zását és győzelmét e m egm ozdulások is 
nagyban  elősegítették.

A  M a gy a r  Tanácsköztársaság k ik iá ltá ­
sát k itörő lelkesedéssel fogadták. A  d i­
csőséges 133 nap ragyogó része A n g y a l­
föld történetének. A  gyárakat szocializá l­
ták. m egalaku ltak  a m unkástanácsok, a 
gyárak  védelmére a Vörös Őrségek. A  
m unkásság sikeresen vette fel a harcot a 
nehézségek ellen, m egindították a po lgá ­
ri célú termelést, a nyersanyag- és ener­
g iah iány mellett is példásan termeltek. 
A m ik o r  a nemzetközi reakció a Tanács- 
köztársaság létét veszélyeztette, tömege­
sen jelentkeztek a proletárok a V ö íös  
Hadseregbe, védelmezni a tanácshatalm at.
A  'nagyobb gyárak  egész századokat, 
zászlóaljakat á llítottak fel és irányítot­
tak a frontokra. Az itthon m aradók pe­
dig hadianyag termelésével . siettek hozzá­
járu ln i a Vörös Hadsereg dicsőséges har­
caihoz.

A válság hatása
A  gyáripar újjászervezését a Tanács- 

köztársaságot ért intervenciós tám adás 
megakadályozta, az uralom ra jutott el­
lenforradalom  pedig nem a termelés 
m egindítását szorgalmazta. hanem a 
„bosszú po litikáját” folytatta. A  forra­
da lm i m egm ozdulásokban részt vett m un­
kások. vezetők százait bocsátották el. k í ­
nozták meg. zárták börtönbe. A  gyá rak ­
ban bérfizetés helyett csak ..előleget” fo­
lyósítottak. de ezek nem haladták meg a 
forradalom  idején fizetett bérek felét. 
H atályon  k ívü l helyeztek m inden szoci­
á lpolitikai intézkedést, ugrásszerűen csök­
kent a foglalkoztatott m unkások  száma, 
nőtt a m unkanélkü liek  tömege, akik  se­
gély nélkül, a lka lm i m unkából tengőd­
tek.

A  fehérterror sem törte m eg-a  kerület 
öntudatos m unkástömegeit, ak ik  —  v á l­
la lva  az elhurcolás, a börtönbe zárás ve­
szélyeit —  ismét a sztrájk fegyveréhez 
nyúltak. A  L á n g  Gépgyárban  például 
már 1921 februárjában 12 hetes sztrájk  
kezdődött, am it ez évben még kettő kö ­
vetett. D e  így volt ez más gyárakban  is. 
É s  m inden tilalom, m egtorlás.' korlátozás 
ellenére politizáltak, hűek m aradtak  
forradalm i m ivoltukhoz. Az 1924 végén 
alaku lt V á g i féle M a gy a r  Szocialista  
M u n kásp árt gyűlésére, amely a megje­
lentek nagy szám a miatt népgyűlésnek is 
tekinthető, az angyalfö ld i ..nagy gödör­
ben” került sor. A  kerület pártszerveze­
tében pedig élénk politikai és ku lturális  
élet zajlott, sajnos, csak rövid ideig.

A  harm incas évek elején bekövetkezett 
gazdasági válság m ind az iparnak, m ind  
a m unkásságnak  újabb sú lyos m egpró­
báltatást jelentett. A  tőkések a válság  
terheit a dolgozókra hárították, a m u n ­
kanélkü liek  száma óriásira nőtt, a bérek 
m in im álisra  csökkentek, a fogyasztás 
nagym értékben csökkent, az általános 
helyzet kiélezte az ellentéteket. Az 1930. 
szeptember 1-i nagyarányú tüntetés ezt 
fejezte ki. A ngya lfö ld  m unkásai is dere­
kasan kivették részüket a tüntetésből. 
U gyancsak erőteljes ellenállást tanúsítot­
tak a .munkásellenes munkarendszerek  
bevezetése ellen, nem egy sztrájk, m eg­
m ozdulás zajlott le emiatt.

Az 1929— 1933. ¿v i gazdasági válság k ö ­
vetkeztében a kerület több régi válla latát  
felszámolták, beolvasztották a nagy, első­
sorban gépgyártó ipari válla latokba. A  
textilipari konjunktúra  ezzel szemben 
több új textilgyár a lapítását eredményez­
te. A  kerület gyáripara  a gazdasági v á l­
ság lezajlását követően, 1934— 38. között 
általában váltakozó gazdasági eredmé­
nyeket ért el. Az erősödő fasizálódás el­
lenére a m unkások tovább küzdöttek em ­
beri jogaikért, am int erről a harm incas 
évek sztrájkm ozgalm ai is tanúskodnak.

H arc a háború  ellen
A  m ásodik világháborúra való fel­

készülés 1938-tól nagy fellendülést ho­
zott. A  kon junktúrának  azonban csak a 
tőkések látták busás hasznát. A  fasiszta 
korm ányzat különféle szociális célú in ­
tézkedései ellenére a hadigazdálkodásra

va ló  áttérés m inden terhe a m unkásokat 
sújtotta. A  fasiszta rendszer elnyom ó gé­
pezete azonban egyre nehezebbé tette a 
szervezett fellépést, a kom m unista  és ba l­
o ldali vezetőket üldözték, bebörtönözték. 
A  háború kitörése után ez még fokozó­
dott, aki valam iért tiltakozott vagy szót 
emelt, azt a frontra küldték; a m unkás- 
mozgalm i vezetőket m unkaszolgálatos 
egységekbe osztották be, és gondoskodtak  
az elpusztításukról. A ngya lfö ld  öntudatos 
dolgozói azonban —  tiltakozásul a Szov­
jetunió elleni barbár hábon í m iatt —  
nagyszabású szabotázsakciókat szervez­
tek, lassították, késleltették a gyárakban  
a hadim egrendelések teljesítését.

A  m unkások között erős antifasiszta 
csoportok szerveződtek, am elyek nem  
töm egm ozgalm i jelleggel, de m agatartá­
sukkal széles dolgozó rétegeket befolyá­
soltak. K ih a szn á lva  a légiriadó adta le­
hetőségeket, szóban és röplapokon ter­
jesztették a háború valóságos állását, az 
igazságot. Egyre  sűrűbben tűntek el ér­
tékes szerszámok és műszerek, egyre gya ­
koribbá váltak  a „technológiai’ selejtek. 
A  német m egszállás után a nyílt, dühön­
gő fasiszta terror idején is igyekeztek 
m egakadályozni a gyárak  gépeinek, 
nyersanyagának elhurcolását, az el nem  
szállítható eszközök felrobbantását. A  fel- 
szabadulást megelőző hónapokban parti­
zán-akciókkal, fegyveres fellépéssel is 
akadályozták a v isszavonuló fasiszta had­
erők rablásait, pusztításait és töm eggyil­
kosságait.

A  frontvonal 1945 január első napja i­

ban érte el a X I I I .  kerületet, és január
18-ra az ipari negyed felszabadult. A z  
üzemek nagy  része felmérhetetlen k áro ­
kat szenvedett, az 1944. évi bom batám a­
dások után az esztelen pusztítás, m ajd az 
ostrom  nem egy gyárat szinte felism er- 
hetetlenné tett.

A  m unkások  azonnal hozzákezdtek a 
rom ok eltakarításához, a gépek jav ításá ­
hoz, a termelés m egind ítása  feltételeinek  
megteremtéséhez. M in den  felsőbb u tasí­
tás nélkü l m egalak íto tták  üzem i bizott­
ságaikat, és azok rögtön kezükbe vették 
a gyárak  irányítását. A  termelő m unka  
első megrendelője a Szovjet Hadsereg, 
A h o l volt anyag, ott eszközöket gyártot­
tak, m áshol javították a harci és a köz­
lekedési eszközöket. A  végzett m unkáért 
álta lában „természetbeni” fizetést kaptak, 
am i akkor a létfenntartást jelentette. A  
fasizm us feletti győzelem  után is még 
hosszú ideig a Szovjetuniónak végzett 
m unkák  adtak alapot —  elsősorban a 
gépiparban —  a termelésre, a textilipart 
pedig szovjet bérm unkák  segítették k i a 
kezdeti nehézségekből.

r A
Áldozat az újért

A  felszabadulást követő forradalm i v á l­
tozások egyik  legfőbb hajtóereje .a kerü ­
letben és a fővárosban is a m u n kások  hő­
si áldozatvállalása. Pé ldát m utatóan lá t ­
tak hozzá az újjáépítéshez, a szociális el-

(F o ly ta tá s  a 18. o lda lon)
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A n g y a l f ö l d  h e l y e  a z  o r s z á g  i p a r á b a n
A z  ország iparának  egyharm ad része 

van Budapesten, a budapesti ipar nagy  
hányada viszont három  nagy ipari ke ­
rületben koncentrálódik. Ezek egyike a 
X I I I .  kerület, illetve a kerület ipari ne­
gyede, Angyalföld. A  kerületben do lgo­
zók száma m eghaladja a 90 ezret, közü­
lü k  csaknem  60 ezer fizikai dolgozó. A  
dolgozók több m int 80 százaléka, 75 ezer 
ember az iparban  keresi a kenyerét, 8 
ezer a kereskedelemben dolgozik, és csu­
pán 8— 8,5 ezer a hivatalokban, intézm é­
nyekben.

K icsik  és n agyok
A  kerületben m integy 150 termelő, 

szolgáltató egység, ipari irányító szerv és 
kutatóintézet mŰKÖdik. Ezen belül 44 ön­
álló vállalat, 34 önálló szövetkezet. Több  
m int 50 a nem önálló gyárak  és telepek 
száma, és a csaknem  20 ipari irányító  
szerv, kutatóintézet és kereskedelm i v á l­
la lat szerepe is országos jelentőségű. A  
nem önálló gyárak  között is sok a több 
ezer embert foglalkoztató. Ilyen  például 
a Szerszám gépipari M ű v e k  Budapesti K ö ­
szörűgépgyára, a V illa m o s Berendezés és 
Készü lék M ű v e k  A kku m u lá to rgyára  és 
T ranszv iil gyára. A z  irányító  szervek kö ­
zül említést érdemel a M a g y a r  A lu m í­
n ium ipari Tröszt, az Autófenntartó Ipari 
Tröszt és a M a gy a r  G yógyszeripari E gy e ­
sülés. A  kereskedelm i vá lla latok  közül 
kiemelhető a M etalloglóbus, az A lu m í­
n ium ipari Kereskedelm i Vá lla lat, az 
Elektrom odu l és az Interag.

A  termelő, gazdálkodó egységek m eg­
oszlása nagyságukat tekintve is változa­
tos —  hiszen az évi néhány 10 m illió  Ft 
értéket termelő gyáraktól, szövetkezetek­
től kezdve az olyan, m illiárdos termelési 
értékű vállalatokig, m int például a M a ­
gyar Hajó- és D arugyár, a Fém m unkás, 
az E L Z E T T  és a M ed icor M űvek, m in ­
denféle nagyságú  válla lat m egtaláható — . 
de igen változatos a kép az ágazati hova­
tartozás és profil szempontjából is. A  leg­
jellemzőbb a gépipar, am ely a kerület-

maradottság felszámolásához, a termelés 
megindításához. Pedig fáztak, éheztek, 
dühöngött az infláció, a gazdasági, élel­
mezési helyzet nemegyszer po litikai fegy­
verré vált.

A z  M K P  lépett fel legkövetkezeteseb­
ben a politikai, gazdasági helyzet rende­
zéséért. 1946. m ájus 9-én a L á n g  gyári 
sportpályán tartott gyűlésen jelentették 
be: augusztusra meglesz a jó forint. A  
stabilizáció po litikai jelentősége mellett 
gazdasági előnyökkel járt; nőtt a m unká­
sok bizalma, termelési kedve.

A  tőkés termelési viszonyok felszám o­
lása, a burzsoázia kiszorítása a gazdasági 
pozíciókból fokozott igénnyé vált. Az  
üzemek, gyárak  állam osítását kitörő le l­
kesedéssel fogadták a dolgozók, végre sa­
ját tu lajdonukká vált. am it két kezük 
m u nkájáva l alkottak. A  gyárak  élére sa­
ját m unkatársa ik  kerültek. A  k ia laku lt  
proletárd iktatúra vezető politikai, á llam i 
és gazdasági funkció iba  százával kerü l­
tek angyalfö ld i m unkások, akik  m ár hosz- 
szú harcokban bizonyították he lytá llásu ­
kat, vezetőkészségüket, hűségüket a m u n ­
kásosztály ügye iránt és az ríj funkció­
jukban  is m aradandót alkottak.

A  szocializm us építése A ngya lfö ld ön  is 
megkezdődött, a m unkások m unkaver­
sennyel, több letm unka-fe laján lásokkal 
siettették a 3 éves. m ajd az 5 éves tervek 
valóra váltását, fa lu járássa l segítették a 
mezőgazdaság fejlődését, örültek az egy­
re jobban kiteljesedő szocialista viszo­
nyoknak. A n gya lfö ld  m unkása inak  szo­
cialista hitét az 50-es évek ba l- és jobb­
oldalú torzulásai sem tudták megtörni. 
Az 1956-os ellenforradalom  idején a ke­
rület m unkássága  tanúságot tett a szo­
cialista haza, a proletár internacionaliz­
mus mellett, itt nem vo lt számottevő el­
lenforradalm i cselekmény.

A z  á llam osítások  óta eltelt időben a

ben több m int 30 ezer dolgozót fo g la l­
koztat. Em ellett számottevő a textil- 
ruházati ipar, az autójavító ipar, továbbá  
az igen vegyes profilt képviselő szövetke­
zeti és tanácsi ipar. M egta lá lható  a fa- és 
a bútoripar, az építőanyag-ipar, az épí­
tőipar, a kohászat, a papíripar, a v illa ­
mosipar, az élelm iszer- és a szolgáltató  
ipar és m ás iparágak.

A z  angya lfö ld i válla latok, szövetkeze­
tek termékei nem csak az országon belül 
ismertek, hanem  a föld sok országában  
is. A  gőzturbináktól a kozm etikai é l ház­
tartásvegyipari c ikkek ig sok ezer termék 
gyártása  fo ly ik  A ngya lfö ldön . A  .m agyar 
H ajó - és D a ru gyá r úszódarui, portá lda­
rui a v ilág  szám talan tengeri- és fo lya ­
mi kikötőjében dolgoznak. A  Medicor 
M ű v e k  orvosi műszerei ism ertek és el­
ismertek m inden kontinensen. A  Fém ­
m unkás V á lla la t  a lum ín ium  nyílászáró  
szerkezeteit építették be többek között a 
m oszkvai K G S T -p a lo tá b a  is. A  Láng  

-Gépgyár sorozatban gyártja  200 M W -o s  
turbináit a m agyar és a kü lfö ld i erőm ű­
vek számára. B izonyára  nem  m indenki 
tudja, hogy a közkedvelt Z s igu li gépko­
csik  egy részét az E L Z E T T  M űveknél 
gyártott Z s igu li ajtózár-szerkezetek ellen­
értékeként kap juk  a Szovjetuniótól. A 
termékek felsorolását a pénztárgépeken, 
a forgácsolószerszámokon, a mutatós ü lő ­
bútorokon, a csipkefüggönyökön k ívü l is 
hosszan lehetne folytatni.

A n g y a lfö ld  ip a ra  

— vidéken  . . .
M in t  évszázados ipari hagyom ányok­

kal rendelkező területnek —  hiszen több 
olyan vá lla lat van, m elynek alapító leve­
le 100 évnél régebbi —  A ngya lfö ldnek  
nagy szerepe volt és van a vidéki ipar­
telepítésben. A  kerületi székhelyű v á lla ­
latoknak  . szinte az ország m inden táján 
vannak  gyárai, telephelyei. Ezek jó része 
az elm últ húsz évben létesült vagy  fej­

népgazdaság igényeinek megfelelően a 
kerület 'ipari válla lata it többször is át­
szervezték. Létrejöttek a közép- és nagy ­
vállalatok, trösztök, sok korábbi önálló  
gyár m a gyáregység, nevük alapján ne­
héz m a felismerni, hogy a felszabadulás 
előtt, vagy a laku lásukkor hogyan is h ív ­
ták őket. De m egváltoztak k ívü lrő l és be­
lü lrő l is. A  gyárak  új épületek tömegei­
vel bővültek, nem csak m unkacsarnokok­
kal. hanem szociális épületekkel. A  csar­
nokokban egyre több a modern gép, az 
új technika, am ely könnyebbé, termelé­
kenyebbé teszi a munkát. A  kerület gy á ­
rai a v ilág  m inden részébe e lkü ld ik  k i­
váló  termékeiket, elismerést v ívn ak  ki a 
m agyar szocialista ipar számára.

A ngya lfö ld  lakó inak  politikai öntuda­
táról nem csak a harci helytállások, ha­
nem  a szocialista építés m indennapi tet­
tei is tanúskodnak. A  V áci út m a B u d a ­
pest egyik reprezentatív főútvonala, az 
egykor sivár ócskavastelepek helyén m a  
napfényes lakóházak sorakoznak. Az Á r ­
pád hídfőnél k ia laku lóban  van a kerület 
új központja. Iskolák, óvodák, bölcsődék, 
kultúrházak, színházak, kórházak, üzlet- 
hálózat, sporttelepek tanúskodnak az ör­
vendetes fejlődésről. Pedig m ennyi még 
a probléma, a kap ita lista  m últ öröksége, 
a m egvalósításra váró tennivaló. A  szép 
eredmények nem hom ályosítják el a mai 
gondokat. Sok -sok  feladat á ll még A n ­
gya lfö ld  dolgozói és vezetői előtt. A  fej­
lődés természetes igényeiből adódó gon ­
dokat csak fokozatosan, lépésről lépésre, 
a népgazdaság erejéhez mérten tudjuk  
m egoldani. A  m últ és a közelm últ ered­
ményei, A ngya lfö ld  m unkásosztályának  
helytá llása  a biztosíték arra, hogy az 
üzemek, a dolgozók, a kerület lakossága  
m indent megtesz A ngya lfö ld  fe lvirágoz­
tatásáért, szocialista hazánkért.

I io rd ó s i József,

az M S Z M P  X I I I .  kerületi B izottságának  

titkára

lődött korszerűvé. A  kerületben dolgozó 
több m int 90 ezer emberen k ívü l csak­
nem 25 ezren dolgoznak  ezekben a vidéki 
gyárakban, üzemekben, nem szám ítva a 
trösztök, egyesülések á lta l összefogott 
válla latok  létszámát.

A  kerületi székhelyű vá lla latok  beru­
házási eszközeiknek több m int egyhar­
mad részét ma is vidéki telephelyek léte­
sítésére. fejlesztésére fordítják. A  párt és 
a korm ány vidéki ipartelepítési p o litiká ­
jában való  aktív  és kedvezőnek ítélhető 
részvétel mellett m a m ár gondok is 
adódnak. E gyre  inkább érezhető ugyan is  
az angya lfö ld i telephelyek, üzemépüle­
tek korszerűtlensége, a dolgozók szociá­
lis e llátottságának elm aradása a vidékhez  
képest. Ezért az utóbbi években egyre 
sürgetőbbé vált a budapesti —  és ezen 
belül az angya lfö ld i —  gyárak  rekonst­
ruálása.

A z elm últ évek tapasztalatai arra u ta l­
nak, hogy a v idéki ipartelepítésnél á lta ­
lában fontos szempont volt a m unkaerő­
gondok enyhítése, s emellett háttérbe 
szorult m inden más. Sok  esetben a kellő  
átgondoltság, a tapasztalatok h iánya  
miatt még a m unkaerőgondokat sem tud­
ták a válla latok  egy-egy vidéki telephely 
létrehozásával úgy megoldani, ahogyan  
szerették volna. A  létrehozott új telepek 
egy része néhány éven belül ugyanolyan  
m unkaerőgondokkal küzdött, m int a bu ­
dapesti ipar. Sokszor itt is csak húsz- 
negyvenkilom éteres távolságból tudják  
megszerezni a szükséges létszámot.

A  v idék iparosodásának érthető visz- 
s/ahatása az ingázók számának ‘ csökke­
nése, hiszen az emberek inkább válasz­
tották a lakóhelyükhöz közelebb k ínált  
munkalehetőségeket. Ez jó dolog, de a 
Budapesten települt ipar m unkaerőhely­
zetét tovább rontotta. Az angyalfö ld i 
vállalatok, gyárak, szövetkezetek m u n ­
káslétszám a hosszú évek . óta fokozatosan  
csökken.

A  beruházási javak  [elhasználásánál
megnövekedett az épületarány, csökkent 
a géparány; az angya lfö ld i telephelyek 
épületeinek á llaga  m égis fokozatosan 
romlott. A  korszerű vidéki üzemépületek 
költségeit az új telepek többnyire évekig 
,nern tudják kiterm elni. N agyobb  körülte­
kintéssel. a telepítési elképzeléseket a 
gazdaságosság szempontjából is jobban  
átgondolva ezek a h ibák nagyrészt elke­
rülhetők lettek volna. M é g is  az an gya l­
föld ' gyárak  kollektívái joggal büszkék 
a v idéki ipartelepítésben elért eredmé­
nyeikre. M é ltán  érzik, hogy az ioarra l 
együtt A ngya lfö ld  politikai légköréből is 
juttattak az ország sok területére.

. . .  és kü lfö ldön
A  válla latok, szövetkezetek termelésé­

nek 25— 30 százaléka külföldre kerül. Az  
összes termelésen belül az export, illetve 
a tőkésexport aránya évek „óta em elke­
dik. A  termelőegységek m integy kéthar­
m ad része szállít termékeiből külfö ld i 
piacokra. A z  összes exportértékesítés 80 
százaléka azonban 13 válla lat és szövet­
kezet m unkájának  eredménye. K ö zü lük  a 
legjelentősebb a M a g y a r  H ajó - és D a ru ­
gyár évi 1.5 m illiárdos, valam int a M e d i­
cor M ű ve k  évi 1 m illiárdos értékesítésé­
vel. Em lítésre méltó az Irodagépipari 
V á lla la t  és az E L Z E T T  M ű ve k  m integy  
évi fél m illiá rd  forintos exportja, de több 
m int évi 100 m illió  forint értékű term é­
ket gyárt a szocialista és a tőkés piacokra  
az A utóv illam ossági Felszerelések Gyára, 
a Köszörűgépgyár, a Kender-Juta, a R ico  
és több m ás vállalat, szövetkezet.

A  tőkésexport-hánvad fo lyam atos nö­
vekedése mellett igen fontos válla lata ink  
bekapcsolódása a szocialista integrációba. 
A z  export csaknem  kétharm ada a szo­
cialista országokba kerül. A  legfontosabb  
kereskedelm i partner a Szovjetunió. A  
szocialista piac hosszú távon meghatározó  
válla lata ink, szövetkezeteink exporttevé­
kenységében. Ez m egegyezik népgazdasá­
gi céljainkkal, és vá lla la ta in k  alapvető  
törekvéseivel is.

S zö v e tk e ze le k : 

eg y  j e  Izéi e 11 íín ése
K ü lö n  szót érdemel A ngya lfö ldön  a 

szövetkezeti ipar. Az e lm últ években a 
szövetkezetek többsége joggal hagyta el 
nevéből a „k isipari” jelzőt, legtöbbjénél 
ugyan is m ár régen nem a k isiparra  jel­

lemző termelés fo ly ik; egyre inkább  jól 
felszerelt, fejlett technológiával korszerű  
termékeket produkáló  term előegységek­
ké válnak. B á r  a szövetkezetek egy része 
m ár egyáltalán  nem nevezhető kisüzem ­
nek, m égis érdemes m egemlíteni, bogv a 
kisüzem ek sajátossága; a piachoz és á lta ­
lában  a gazdasági környezethez való  
gyors, ruga lm as a lka lm azkodás m indvé­
g ig  egyik  fő je llem zőjük maradt. K ö z ü ­
lü k  is nem egy részt vett a v idék  iparo­
sításában és term ékeikkel kü lfö ldön  is 
jól m egá llják  a helyüket. íg y  például a 
Fém feldolgozó Szövetkezet évi exportjá­
n ak  értéke m eghaladja  a 200 m illió  Ft-ot. 
G rillsütői, kávéfőzői a v ilá g  m inden tá­
ján versenyképesek. Korszerű  irodai be­
rendezései —  és ez részben sajnálatos —  
kü lfö ldön  keresetebbek, m int idehaza. 
Több m int évi 100 m illió  forint értéket 
exportál különfé le cam p in g-c ikkek ’oől a 
H Á F É M  Szövetkezet is.

A z  ipar alapvetően meghatározó A n ­
gya lfö ld  egész életében, fejlődésében. A  
gazdaság és a politika egysége m int m in ­
dennapi élet je lenik meg Angyalfö ldön . 
A  párt és a korm ány  po litikai és gazda­
ságpolitikai határozatait az angya lfö ld i 
dolgozók a m aguk  területén konkrét 
anyagi va ló sággá  teszik. íg y  van ez a v i ­
déki ipartelepek létrehozásától, az ex­
porttevékenység fokozásától kezdve a 
m u n ka- és üzemszervezés korszerűsíté­
séig, a m unkaerő-gazdálkodás javításáig, 
a hatékonyság növeléséig. Az előrehala­
dás nem mentes ellentm ondásoktól sem. 
A  napi m unka során sokszor éppen a 
gondok kerü lnek előtérbe, de hosszabb 
időszakot nézve kétségkívü l a fejlődés a 
meghatározó. É vrő l évre a k íván t m érték­
ben növekszik a termelés és az export 
volumene, és javu l gazdaságossága. Ezzel 
együtt gyarapodnak  és korszerűsödnek a 
vá lla la tok  és szövetkezetek, nő az angya l­
föld i dolgozók életszínvonala.

A korszerű ség  igénye
M ilye nn ek  lehet m egíté ln i A ngya lfö ld  

iparát ma, és ipari kerület, m unkáskerü ­
let m arad-e A ngya lfö ld  a jövőben? Nem  
akadém ikus kérdések ezek, a m inden ­
napi m unkában, a tervezgetések során  
valóban  felvetődnek. A  kérdések m egle­
hetősen összetettek, a válaszok azonban  
a fejlődés törvényszerűségeiből adódnak. 
A z  angyalfö ld i válla latok, szövetkezetek 
m a jórészt korszerű termékeket produ­
kálnak, amelyekbe generációk óta fe l­
halm ozódott szakm ai tudás van  beépítve.

A z  elm últ 30 év tervszerű gazdálkodá­
sa, az á llam osítások, a kisüzem ek össze­
vonása korszerű nagyiparrá, változtatta  
A n gya lfö ld i iparát, rendk ívü l értékes 
ipari á llóeszközvagyon halm ozódott fel. 
A  termékek korszerűsége m ögött azon­
ban m égis kissé- elm arad a technológia  
korszerűsége. A  korszerű gépek, m űszaki 
berendezések mellett m ég elég nagy  
szám ban m egtalá lhatók a korszerűden, 
elavult berendezések. A  kép természete­
sen válla latonként változó, de álta lában  
igaz, hogy az üzemi és szociális épüleiek 
korszerűsége még a gépi berendezéseké 
mögött is elmarad. Igen  sok term előegy­
ségünk do lgozik düledező, öreg üzem épü­
letekben, és a m ai követelm ényeknek  
nem  megfelelő szociális ellátottság m el­
lett.

íg y  a jövő szem pontjából alapvetően  
fontos, hogy az angya lfö ld i szakemberek, 
a k ik  közül sokakná l apóról fiúra  száll 
a szakm a szeretete, korszerűbb m un ka -  
körülm ények közé kerüljenek, egyre 
több modern, termelékeny gépet k ap ja ­
nak. M a, am ikor az ország gazdasága  az. 
intenzív feilődés szakaszába lépett, k ü ­
lönös figyelm et érdemel ez ilyen  nagy  
hagyom ányokkal rendelkező területen.

A  nehezen születő m agyar iparra l egy­
idős ipari múlt, a hosszú évtizedeken 
keresztül k iépülő és ma m ár alapvetően  
korszerűnek ítélhető gyáripar, a jogos 
szakm ai és politikai öntudattal rendelke­
ző m unkás és vezető ko llek tívák  adottak. 
A n gya lfö ld  jövője m inden bizonnyal el­
sősorban ezekre a m eglevő a lapokra  épül 
majd. M é g  akkor is, ha a kép az elm últ 
harm inc évben megszokott, gyors ütem ­
ben változik tovább. E gyre  inkább  m eg­
szűn ik  a perem kerületi jelleg, és az ipar 
m ellett helyét kapnak  a h ivatalok, az el­
avu lt m unkáslakások  helyett korszerű  
lakóépületek épülnek.

B oeskó i G y ö rg y ,
az M S Z M P  X I I I .  kér. bizottságának  

gazd. pol. csoportvezetője

S z á z é v e s  i p a r i  m á it  t a l a j á n
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S z á z e z e r n y i  m u n k á s  o t t h o n a
IHI

A  főváros legnagyobb m unkáskerülete  
—  ezt a büszke címet a X I I I .  kerület 
nem csak történelmi, forradalm i m ú ltjá ­
va l és az iparban betöltött szerepével ér­
demelte ki. A  főváros kerületei közül 
itt lakik a legtöbb m unkás, a keresőké­
pes lakosság 60 százaléka. A z  itt lakó  
nyugd íjasok  többsége is m unkás volt. E  
kerületben van m a a legtöbb lakás, szám  
szerint 45 575 bérlemény. A  baj csak az, 
hogy a lakások 34 százaléka kom fort né l­
küli, illetve úgynevezett szükséglakás.

*
A n g y a lfö ld  és U jlipó tváros

A  kerület lakásá llom ánya  a felszaba­
du lás óta sokat fejlődött. Itt  épültek az 
első é lm unkásházak az É lm u n kás téren, 
a Béke utcában, im pozáns a R áko s patak  
partján  felépült új lakótelep, büszkék  
vagyunk  az Á rp ád -h íd  pesti hídfőjénél 
és a Váci úton épült szép épületekre, és 
bennük a távfűtéses, összkom fortos la k á ­
sokra.

N em  lennénk hűek a valósághoz, ha 
nem  em lítenénk meg, hogy az utóbbi év ­
tizedben a kerületnek ez a fejlődése 
megtorpant. Nem  k ívánom  kétségbe von ­
n i a városépítés szakem bereinek igazát a 
nagy  szabad területeken, házgyári ele­
m ekből épített-szerelt lakóházak gazda­
ságosságát illetően, de tény, hogy sem a
III. ,  sem a IV . ötéves tervben telepszerű 
lakóházépítés nem történt kerületünk­
ben. Ez azért is bántó, mert egyszerűen 
nem  talá lunk  elfogadható m agyarázatot 
arra, hogy vélem ényünk szerint B u d a ­
pest legszebb részén, a D u na -p arton  m i­
ért húzódott 15 év óta az úgynevezett 
újlipótvárosi lakóházak építése.

A  lakosságnak  arra a jogos kérdésére 
sem  tudunk  pontos választ adni, hogy a 
régi A ngya lfö ld , a Tripolisz, a Keszkenő­
telep, a Tom ori-telep, a Palotai-telep, a 
M adarász-te lep, a V ác i út és a Béke tér 
közötti terület csaknem  2 ezer, szociális 
szem pontból nem  m egfelelő lakásának  
bontására, szanálására m ikor kerü l sor. 
P e d ig  e telepek m agukon  v ise lik  a m últ 
rendszer* m inden jellemzőjét. Régi, el­
avult, k is  alapterületű, kom fort nélküli, 
rossz állapotban levő lakásokban  élnek 
m unkások  ezrei.

U gyan akk o r nagy területek vannak, 
m int példáu l a Róbert K á ro ly  körút—  
T ata i út— vasútvonal— Béke út á ltal ha­
tárolt rész, ahol kedvező szanálási a rán y ­
n ya l kb. 1200 új lakás lenne feléoíthető. 
D e  sok egyéb terület is rendelkezésre áll, 
rendkívü l kedvező szanálási feltételek 
mellett. Ezek a területek közm űvesítet­
tek. közlekedésük megoldott. A z  itt levő 
lakások  rossz állapotban vannak, és —  
néhány fontos üzem kivételével —  raktá­
rak, telepek, maszek m űhelyek fog la lnak  
el a városéoítés szem pontjából rendkívül 
értékes területeket.

Kerületünket m a m ár úgy  tartják  n y il­
ván, m int belső kerületet. Ó riási azonban  
az ellentmondás az U jlipótváros sűrűn  
beépített, nagy alapterületű, összkom for­
tos lakóházai, az új lakóházak és a külső  
rész földszintes, e lavu lt épületei között.

Több  m in t 107 ezer lakásigénylőt ta r­
tanak  ny ilván  a főváros kerületeiben. 
Ezeknek több m int 10 százaléka X I I I .  
kerületi. A z  évenkénti emelkedés m eg­
közelíti az ezret. Sú lyo sb ítja  helyzetün­
ket, hogy az igénylők  66 százaléka la k á s­
sal nem rendelkező fizika i m unkás. Az  
igénylők 42 százaléka családot alapított 
fiatal.

K é te ze r  m u n káslakás
A z  évenként elosztható lakások  száma 

— - a párt- és a korm ány kiem elkedő fi­
gyelm ének és segítségének következté­
ben —  évről évre emelkedik. A  lakások  
igazságos elosztása körültekintő, alapos 
m unkát igényel. A  kerületi tanács lakás- 
osztálya a társadalm i bizottság segítségé­
vel, széles körű  társadalm i ellenőrzés 
mellett végzi felelősségteljes m unkáját.

A  k ia laku lt helyzetben a lehető legjobb  
m egoldást igyekeztünk kiválasztan i. E n ­
nek lényege nem egyszerűen a kapott la ­
kások  elosztása —  bár az sem  egyszerű 
feladat — , hanem  sokka l nagyobb, össze­
tettebb. Lakásgazdálkodásról, lépcsőzetes 
cserékről van  szó, am elynek eredménye­
képpen m eghárom szorozzuk a jobb k ö ­
rü lm ények közé kerü lő  csa ládok  számát. 
Ez  a m unka  nem  látványos, nagyon  sok  
fáradságga l jár, de az eredm ények k á r ­
pótlást nyú jtanak  ezért.

A z  e lm últ években —  az ideit is  be­
szám ítva  — ■ 1462 lakást juttattunk az 
erre legjobban rászoru lóknak a főváros 
különfé le  területein. Ez  az egyébként ör­
vendetes körülm ény sa jnos azzal jár, 
hogy tősgyökeres angya lfö ld i lakosok  és 
az üzemek törzsgárdatagjai költöznek el,

és később a lakásukhoz közeli üzemek­
ben helyezkednek el.

A  kerület párt- és tanácsi vezetése —  
felm érve a lakáse llátásban  k ia laku lt  
helyzetet —  hozzálátott a korm ány által 
támogatott munkáslakásépítési akció  ke ­
rületi megszervezéséhez. Tájékozódva a1 
üzemek lehetőségeiről és a jelentkezettek 
számáról, m egállapítottuk, hogy egyelőre 
a reális igény 2000 lakás. Ezt a m ennyisé­
gei 1980-ig k íván ju k  felépíteni —  ez 
évenként m integy 300 lakást jelent. Az  
első követelmény, hogy megfelelő terület 
álljon rendelkezésre. M á r  említettük, 
hogy szanálásra a lka lm as területünk bő­
ven van. A  Fővárosi Tanácstó l kapott je­
lentős segítség (lakásszanálás, közm űve­
sítés) alapján kezdtünk hozzá az építke­
zés megszervezéséhez.

A z első m unkáslakások  építése m ár ez 
évben megkezdődik a Gyöngyösi út— B a ­
bér utca— G öncöl utca á lta l határolt, ún. 
Madarász-telepen. Ennél az építkezésnél 
is jelentkeznek a szokásos tervezési-k iv i­
telezési problémák. Az érintett szervek 
szocialista szerződésben vá lla ltak  kötele­
zettséget a m u n kák  m egfelelő időben és 
minőségben történő elvégzésére. N agyon  
reméljük, hogy 1975 végén, 1976 elején 
a boldog tulajdonosok b irtokukba veszik 
a szép, új lakásokat.

Szám unkra  a lakáshelyzet gyökeres 
m egoldását az jelentené, ha az V. ötéves 
terv lakásépítési program ja keretében a 
kerületben rendelkezésre á lló  nagy terü­
leteken a régi. korszerűtlen és elavult, 
kom fort nélküli, szociális szempontból 
nem  m egfelelő lakások  szanálásával új, 
korszerű lakóházak  épülnének. Ezzel 
nem csak a lakásgondok  o ldódnának meg, 
hanem  a kerületnek még a század elejé­
ről ittm aradt területei is m egújhodná- 
nak, a városkép is m egváltozna. E gyéb ­
ként ez a fo lyam at elkerülhetetlen, h i­
szen a jelenlegi helyzet nem tartható so­
káig.

A  lakóházak  korszerűsítésére a m osta­
n i ötéves tervben nagy összeget, 890 m il­
lió  forintot fordítunk. A  tervidőszak há ­
rom  éve alatt 561 m illió s költséggel 194

épületet újítottunk fel; ez 1539 lakást  
érintett. 70 épületet kapcsoltunk be a 
távfűtésbe, 212 épületet állítottak át gáz­
fűtésre. A  szép eredmények ellenére 
nagy a lem aradás, s ennek két alapvető 
oka van. A z  egyik a másfél m illiá rd  fo­
rintra tehető pénzhiány, a m ásik  a kap a ­
citáshiány, amely még a m eglevő pénz­
ügyi lehetőségek kim erítését is akadá­
lyozza.

A z  egészség védelm ében
A  kerület egészségügyi intézményeire 

nagy feladatok háru lnak  a lakosság  
egészségügyi ellátásában. Jól illusztrálja  
ezt az a körülm ény, hogy a 157 ezer la ­
kos mellett 90 ezer a kerületben do lgo­
zók, és m integy 25— 30 ezerre tehető az 
ideiglenesen a kerületben lakók  száma.

A  kerületi tanács és egészségügyi szer­
vei óriási erőfeszítéseket tesznek, hogy  
m ind jobban m egfeleljenek a korszerű  
egészségvédelem, a betegellátás, a gyó ­
gy ítás és a megelőzés követelményeinek. 
Kiépü lőben van  a kerület egységes járó­
beteg-ellátása, am elynek keretében még 
az idén hozzákezdünk a Szegedi út és a 
Lehel út sarkán  egy új szakorvosi ren­
delő felépítéséhez. E  jelentős egészség­

ügy i beruházás költségének felét a kerü­
leti tanács saját erőforrásából biztosítja. 
A z  új intézet belépése nagym értékben  
m egváltoztatja a járóbeteg-ellátás hely­
zetét, jav ítja  a feltételeket, eredménye­
sebbé teszi a m egelőző-gyógyító munkát.

A  rendelkezésünkre á lló  lehetőségek 
figyelembevételével, gondos elemző és 
tervező m unka  alapján, a m eglevő inté­
zetek átszervezésével olyan gondozóinté­
zeti rendszert a lak ítottunk ki, amelyre  
m éltán lehetünk büszkék. A  Tbc-, a B ő r­
és Nem ibeteg-gondozó, a Pu lm o lóg ia i 
állom ás centralizálása, a cytológiai és on­
ko lóg ia i gondozás létrehozása tekinteté­
ben az elsők között vagyu n k  a főváros­
ban.

A  IV .  ötéves terv eddigi három  évében 
három  új. 60 férőhelyes bölcsődét adtunk  
át, és 1975 végéig a negyedik is elkészül. 
Ennek eredményeképpen a jelentkezett 
gyerm ekek elhelyezését m eg tudtuk o l­
dani.

A  kerületi tanács irányítása  alatt két 
kórház m űködik, itt van  az ország leg­
nagyobb orvostovábbképző intézete is. 
Büszkék vagyu n k  a M adarász  utcai 
gyerm ekkórházra, am elynek k ivá lóan  
képzett, lelkes orvosgárdája és egész ap­
parátusa nagy hírnevet szerzett a kór­
háznak és a kerületnek.

Nem  ilyen kedvező a helyzet a Róbert 
K á ro ly  körúti kórházban. T alán  kevesen 
tudják, hogy ez a több m int 100 ágyas 
kórház m ég m a is a kórházzá válás fo­
lyam atában  van. A z  eredetileg m ás célra 
szánt épületek átalakítása, a betegek el­
helyezésére, gyógy ítására  való  a lka lm as­
sá tétele nagy  terheket ró a kerületi ta ­
nács költségvetésére. A  jövő azonban itt 
is biztató. É p ü l az új, 124 ágyas szülé­
szeti-nőgyógyászati pavilon, a 250 férő­
helyes nővérszállás. Fo lyam atban  van a  
röntgen, a laboratórium , a be lgyógyásza­
tok felújítása.

A  kerület földrajzi helyzetéből is k ö ­
vetkezik, hogy a kereskedelm i-vendég- 
látóipari hálózat nem csak az itt lakó  
emberek ellátására hivatott, hiszen a 
nagy átmenő forga lom  következtében  
igen m agas az úgynevezett a lka lm i fo ­
gyasztók száma. A  lakáshelyzetnél m ár 
vázolt ellentm ondás a kerület északi és 
déli részei között itt is fennáll. M íg  az 
úgynevezett belső területeken, a sűrűn  
beépített övezetben a bolthálózat is ele­
gendő, addig a külső  területeken, a régi 
szatócsüzletek helyén létesült közértek 
rendkívü l m ostoha körülm ények között, 
kis alapterületen, raktár és szociális fe l­
szerelés nélkü l m űködnek.

Ism ert, hogy az e lm últ időszakban el­
sősorban a lakótelepek ún. járulékos be­
ruházásaként épültek a fővárosban új 
kereskedelm i létesítmények. Ebbő l k ö ­
vetkezik, hogy a legjobban elm aradt ke­
rületek üzletihálózatának fejlesztésére 
nem volt elegendő pénz. A  kerületi K Ö ­
Z É R T  és a Vendéglátó ipari V á lla la t  sa já t  
keretéből új üzleteket építeni nem ké­
pes, mert a rendelkezésre á lló  összeg a  
felújításra sem elegendő.

A  Fővárosi T anács ez esetben is a ke ­
rület segítségére sietett, és jelentős anya­
gi hozzájáru lással lehetőséget adott új, 
korszerű A B C -á ru h á z a k  építésére. K é t-  
három  év alatt öt új ABC -áruházat  épí­
tünk, m ind az ötöt a Róbert K á ro ly  k ö r­
úttól északra fekvő területen. E gy  új

A B C -á ru h á z  közel 7 m illió  forintos k ö lt ­
séggel m ár felépült a V á c i út és a For- 
gách utca sarkán, és egyre növekvő for­
ga lm a  azokat igazolja, ak ik  ezt a helyet 
jelölték k i az áruház céljára. Rövidesen  
elkészül a Béke út és a G yön gyösi út sar­
kán  a m ásod ik A B C -á ru h áz , és tervezés, 
illetve kivitelezés alatt van  további há­
rom, nagy alapterületű élelm iszeráruház.

A  kerület lakossága  régóta szorgalm az­
za az egyik  legnagyobb és legolcsóbb be­
vásárló  helyének, az É lm un ká s téri p iac­
nak korszerűsítését. Ügy vélem , az ille­
tékes szerveknek m indenképpen fog la l­
kozn iuk ke ll a piac jövőjével. E l  kell 
dönteni, hogy ezen a területen, v agy  m á ­
sutt ke ll-e  egy korszerű, a m a  és a ho l­
nap  igényének m egfelelő élelm iszer-be­
vásárló  központot k ia lak ítan i. (Vélem é­
n yü n k  szerint a m eglevő helyen a ko r­
szerű m egoldásokat figyelem be véve 
hosszú távon m egoldható a p iac hely­
zete.)

A z  iparcikkellátást illetően nem büsz­
kélkedhetünk (k ivéve az új D om u s bú ­
toráruházát). A  kerület ruházatic ikk  - 
üzletei sem áruválasztékban, sem  terüle­
ti elhelyezkedésben nem  a lk a lm asak  a 
lakosság igényeinek m egfelelő k ie légíté­
sére. A  lakosság nagy része az Újpesti 
Á lla m i Áruházat, vagy  a belső területe­
ken levő iparcikk-üzleteket látogatja. A  
jövőben a közlekedés n agyarányú  áta la ­
kítása, korszerűsítése, a metró kiépítése, 
a Róbert K á ro ly  körút és az Á rp á d -h íd  
kiszélesítése m indenképpen indokolttá  
teszi, hogy a fo rga lm i csom ópontokban  
nagy  alapterületű iparcikkáruház épül­
jön. Ez egyébként a főváros elképzelé­
seiben is szerepel.

S eg íten ek  a z  ü zem ek
A  kerület üzemei és válla lata i —  m e g­

értve a tanács helyzetét és részt vá lla lva  
a kerületfejlesztés nagy  feladataiból —  
sokirányú támogatást adnak  m u n kán k ­
hoz. A  po litikai-erkö lcsi és társadalm i se­
gítség mellett számottevő az anyagi hoz­
zájárulás mértéke. A  IV . ötéves terv id ő ­
szakában  a vá lla latok  csaknem  40 m illió  
forintot utalnak át a tanács fejlesztési 
alapjába. Ebbő l az összegből épülnek az 
óvodák, a bölcsődék, a napközis tanter­
mek és egyéb, a lakosságot szo lgá ló  .lé­
tesítmények.

Széleskörűen kibontakozott és nagy  
eredményeket hozott az „Egy  üzem, egy 
isko la” akció, am elynek során  két év 
alatt több m int 6 m illió  forint értékben  
végeztek a vá lla la tok  szocialista  b r igád ­
jai iskola-, óvodakarbantartást, -felújítást. 
A z  üzemek segítsége nélkü l nem  lehetett 
vo lna  megteremteni azokat a feltételeket, 
am elyek nélkül m a m ár az óvodai-isko la i 
ellátás elképzelhetetlen.

Sok  példája van az angya lfö ld i m u n ­
kások  kerületük, lakóhe lyük  irán ti ra ­
gaszkodásának és szeretetének. A  több 
tízezer óra társadalm i m unka, a 
K IS Z -e s e k  parkép ítő-karbantartó  v á lla lá ­
sai, a lakosság á lta l létrehozott játszóte­
rek m ind  azt bizonyítják, hogy ezt a h a ­
ta lm as társadalm i erőt okosan, jól fe l­
használva, sokat tehetünk kerü letünk fej­
lesztése, szépítése érdekében.

Földes Róbert
a  X I I I ,  kerületi tanács elnöke
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A  m u n k á s o k  m ű v e l t s é g é é r t

A  kerület dolgozóinak, m un kása inak  
m űvelüíégi színvonalát, a művelődés 
iránti igényét alapvetően a felsza­

badu lás óta lezajlott ku ltu rá lis  forrada­
lom  alakította k i és teremtette meg. Az  
elm últ negyedszázad a latt a m unkások  
m űveltsége sokat gyarapodott. Sora ikban  
a m agasan képzett, művelt, a társadalm i 
kérdések iránt fogékony m unkástól a 8 
általános- isko lánál alacsonyabb végzett­
ségűig m inden m űveltségi fokozat m egta­
lálható (középiskolai végzettsége 9,5, 
8 álta lános iskolai végzettsége 59, ennél 
kevesebb 31,5 százalékuknak van).

M i liat a m ű ve lő d é sre ?
A  m unkások  számottevő rétegének (kü­

lönösen a fiatalabb korosztálynak) termé­
szetes igénye ismereteinek gyarapítása, 
m űveltségi szintjének emelése. Ezt jelzi 
a to v á b b ta n u ló k  s z á m á n a k  n ö v e k e d é se :  
középiskolában évente 2500— 2800-an, 
szakm ai továbbképzőn több ezren tanu l­
nak  tovább. Á lta lában  egy-egy m unkás­
család m űvelődésre havonta 100— 300 fo­
rintot fordít (a szakm unkások  a legtöb­
bet). A  ku ltu rá lis  k iadások között első­
sorban a tartós jellegűek vannak  előtér­
ben. A  kerületben 40 ezer tv-előfizető
van. A n gya lfö ld  könyvesboltjaiban  évről 
évre 12— 15 ezerrel növekszik a vásárolt 
könyvek  száma, s 1973-ban elérte a 180 
ezret. G yorsan  növekszik a napi.- és heti­

lapok vásárlása, a m unkások 85— 90 szá­
zaléka rendszeres újságolvasó.

A  fejlődést alapvetően segítik a tá rsa ­
d a lo m  álta l n y ú j t o t t  leh e tő ség ek  és k e d ­
v e z m é n y e k  (a továbbtanulás intézményes 
rendszere; a színház, a mozi, a könyvek  
viszonylagos olcsósága). A z  üzemekben 
folyó közművelődési m unkára  kedvezően 
hat a s zo c ia l is ta b r ig á d -m o zg a lo m ,  amely 
m a a közm űvelődés egyik  fontos bázisa. 
A  brigádok ku ltu rá lis  vá lla lása ik  teljesí­
tésével hozzájárulnak a tagok általános, 
szakmai, politikai műveltségének emelé­
séhez.

A  m unkások m űveltségének fejlődését 
olyan tényezők is befolyásolják, amelyek 
hatása ellentmondásos. A  kerület üzemei 
eltérő technológiával és eszközökkel ter­
melnek. A z  üzemek termelési szerkeze­
téből adódóan az egyik  oldalon a m aga­
san kva lif iká lt  szakm unka, a m ásik  olda­
lon a tömegmunka, a betanított és se­
gédm unka iránti igény jelentkezik. A  
m unkahelyek ilyen egyenlőtlenségei is 
tükröződnek a m unkások  m űveltségi

színvonalában. V iszony lag  m agas a v i ­
d é k rő l  be járó  dolgozók aránya (20 száza­
lék), ak ik  többnyire alacsony képzettsé­
get igénylő m unkakörben ta lá lnak  m un­
kát. E  dolgozók a m unkásság osztály­
tudatát, gondolkodását, életstílusát csak 
lassan veszik át. A  bejáró —  különösen  
női —  dolgozók művelődése igen nehezen 
megoldható.

A z  életszínvonal, az életmód, a szabad  
idő, az életkörülmények, a családi jöve­
delmek is hatással vannak a m űvelődés­

re. A  lakásgondok  megoldása, a tartós 
fogyasztási cikkek gyors megszerzése ér­
dekében sokan vá lla ln ak  t ú l m u n k á t ,  üze­
men k ívü li elfoglaltságot. A  m unkáscsa­
ládokban általános, hogy m indkét fél 
m unkaválla ló, s így a szabad idő nagy  
részét a gyerm ek nevelésére, otthoni ten­
n iva lókra  fordítják.

Üzemi programok
A  kerület üzemeinek többségében —  

különösen a X . kongresszus óta —  mind  
tudatosabb és célirányosabb m unka  fo­
ly ik  a dolgozók, ezen belül is a m unká­
sok művelődése érdekében. A  kerület 50 
legfontosabb üzemében ezt a m unkát a 
pártszervezet által jó v á h a g y o t t  t e r v e k  
alapján végzik. Ezek a legfontosabb ideo­
lógiai, világnézeti, nevelési célokat és az 
ehhez kapcsolódó rendezvényeket rögzí­
tik, am elyek m agukba fog la lják  a vá l l a­
lati ünnepségek, az általános, a szakmai, 
a tudom ányos ismeretterjesztés, a m űvé­
szeti szakkörök, a k lubok  program ját E  
program ok —  fogyatékosságaik ellenére
—  egyesítik az erőket, céltudatosabbá te­
szik a munkát, segítik  a rendelkezésre 
álló lehetőségek, anyagi eszközök gazda­
ságosabb felhasználását, egyik eszközét 
jelentik a pártszervezetek ellenőrző m un­
kájának.

A  tu d o m á n y o s  is m e r e t te r je s z tő  e lő a d á ­
so k  népszerű program jai a közm űvelő­
désnek, fontos szerepet töltenek be az 
eszm ei-politikai, tudományos, művészeti 
ismeretek terjesztésében. Az üzemek egy 
részében ennek program jait gondosan  
megtervezik. A z  előadások igen színvona­
lasak, jól felkészült előadók tartják. Az  
utóbbi 2— 3 évben előtérbe kerültek a k is­
csoportos form ák, amelyeken nem csak  
m eghallgatják  az előadókat, hanem meg 
is v itatják  a témákat. A  m űvelődési há ­
zakkal rendelkező üzemekben új soroza­
tok váltak  népszerűvé, m int pl. a „De lta” 
tudom ányos kör, a „K aton apo lit ika”, a 
„Tájak  —  em berek” stb.

A s z a k m a i  to v á b b k é p z é s  egyre nagyobb  
szerephez jut. 25— 30 szakm ában fo ly ik  
képzés vagy  továbbképzés, mely a murí- 
kások nagy részére terjed ki. Sok helyen  
vetélkedők, „ K i tud többet a szakm áró l”, 
„ A  szakm a ifjú  mestere” m ozgalm ak  
szervezésével terem tik meg ennek von­
zóbb formáját, propagandáját. Ebben  
igen fontos a m űszaki dolgozók Közre­
működése és segítőkészsége.

Munkások — iskolapadban
A z iskola i rendszerű k ö z é p -  és fe l s ő ­

fo k ú  f e ln ő t to k ta tá s  iránt — különösen a 
fiatal szakm unkások  —  érdeklődése, ta­
nulási készsége növekedett. Esetenként 
nagyobb is, vagy  m ás irányú, m int am it 

a vá lla lat gyakorlati érdeke m egkíván. 

Örvendetes, hogy az úgynevezett em elt­

szintű szakm unkásképző intézetekben 

végzett fiata lok  közvetlenül m unkába á l­

lásuk  után tanu lm ánya ikat szakközépis­

kolában  k ív á n já k  folytatni. E  form ában

— ism e re te in k  s z e rin t —  a  k e rü le tb e n  
do lgozó  f ia ta l  s z a k m u n k á so k  k ö zü l tö b b  
sz á za n  ta n u ln a k .

A  fe ln ő tto k ta tá s  k e re té b e n  m in d  tö b ­
b e n  vég zik  el a 8 általános iskolát. A z  

e lő re lé p é s t je lz i, hogy  — tö b b  év es  v isz- 
sz a esé s  v agy  s ta g n á lá s  u tá n  — eb ben  az

iskolai évben 20— 22 százalékkal növeke­
dett e tanulók száma. A  változás annál 
is inkább fontos, m ivel v iszonylag m a­
gas, 31,5 százalék a 8 á lta lánosnál keve­
sebbet végzettek aránya, s csaknem  fele­
részben 40 évnél fiatalabbak. Változatlan  
go; hogy a szakképzetlen m unkások  
körében m in im ális a tanulási készség, és 
körükben viszonylag nagy a 8 általános 
végzettséggel nem  rendelkezők „újrater­
melődése”.

A  m unkások  m űvelődésében fontos 
szerepük van  az ü z e m i  k ö n y v tá r a k n a k ,  
am elyek az elm últ években egyenletesen 
fejlődtek. A  könyvtári tagok száma 5. a 
kölcsönzött könyveké 10— 15 százalékkal 
növekszik évente. N agyobb  üzemeinkben  
külön m űszaki Könyvtár van. A  Könyv­
olvasók szám ának növelésére, a könyvek  
propagandájára  több üzemben van n ak  jó, 
e r e d m é n y e s  k e z d e m é n y e z é s e k .  Pé ldáu l a 
könyvtár szerződést köt szocialista bri­
gádokkal, pályázatot hirdet egy-egy  
könyvrő l; vetélkedőket, író -o lvasó  talál­
kozókat rendez.

A  még szélesebb körű Jtönyvolvasast 
azonban hátráltatja, hogy az üzemi 
könyvtárak  nagy része rossz körü lm é­
nyek között m űködik, alacsony kö lcsön ­
zési óraszám m al és szakképzetlen kön yv ­
tárossal. Em ellett a könyvek d rágu lásá ­
va l és az indokolt fejlesztési igénnyel 
nem  tart lépést az anyagi ráfordítás.

V e ze tő  szerep és m űveltség
A z  üzemek ku ltu rá lis  életének új szín­

foltja az utóbbi években k ia laku lt k lu b ­
m o zg a lo m  (jelenleg 22 m űködik). A  k lu ­
bok számszerű növekedésükkel, vonzó 
program jaikkal, az ifjú ságra  gyakoro lt  
hatásukkal növekvő szerepet töltenek be 
a közm űvelődési m unkában. A  k lubok  
társadalm i összefogás eredményeként jöt­
tek létre. P rogram ja ik  változatosak, ve ­
zetőik keresik azt a formát, módszert, 
am ely a szórakoztatás mellett, azzal 
együtt —  a differenciált érdeklődést is 
figyelem be véve —  m űvelődési célokat 
szolgál.

A z  említett form ákon és módszereken 

k ív ü l igen sokoldalú, jól látható és ke­
vésbé látványos, de az üzemi életben ter­
mészetessé vált tevékenység fo ly ik  a 
m unkások  m űveltségének emeléséért. Az 
a tapasztalatunk, hogy —  kisebb sz ínvo­
nalbeli eltérésekkel —  a nagyüzem ekben  
tartós és megalapozott m unkam egosztás 
a laku l k i a közm űvelődési m unkában  az 
üzemi párt- és társadalm i szervek, va la ­
m int a gazdasági vezetés között.

A z  M S Z M P  K B  1974. m árcius 20-i h a ­
tározata és a konkrét helyzet ismerete 
alapján  a kerületi pártbizottság, az üzemi 
és intézm ényi pártszervezetek ismét na­
pirendre tűzik a m unkásm űvelődés kér­

dését. Tevékenységünk fontos elemének 
tekintjük, hogy szorosabb kapcsolat jö j­
jön létre a közm űvelődés és a töm egpoli­
tikai m unka között. Igénye ljük  a m u n ka­
helyek m inden szintű  vezetőjétől, hogy —  
különösen a m unkások  és a fiatalok —  
műveltségének fejlesztése beépüljön az 
üzemekben folyó sokrétű társadalm i te­
vékenységbe.

A  lehetőségek függvényében olyan fel­
tételek k ia lak ítására  van  szükség, am e­
lyek s z e m é ly e s e n  is é r d e k e l t t é  te s z ik  a 
dolgozókat m űveltségük emelésében, a 
fo lyam atos művelődésben. Ezt annál is 
inkább  fontosnak tartjuk, mert a m u n ­
kásosztály vezető szerepének növelése és 
erősítése nem nélkülözheti politikai, á l­
talános szakm ai m űveltségének emelését. 
A  m unkahelyi dem okratizm us k ibon ta ­
koztatását a közm űvelődés oly m ódon is 
segíteni tudja, hogy a dolgozóknak m eg­
adja m indazokat a politikai, közgazdasá­
gi, szakm ai ismereteket, am elyek nélkül 
nem  tudnak részt venni az üzemi köz­
életben, a döntési fo lyam atokban.

Grossmann József,
az M S Z M P  X I I I .  kerületi B izottságának  

titkára
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A n gya lfö ld  ku ltu rá lis ellátottsági szín­
vonalát, m űvelődéspolitikai feladatait, a 
fejlesztés irányát és ütemét —  m int bár­
hol m ásutt is —  meghatározza történelmi 
m últja  és a jelen sok tényezőből k ia la ­
ku ló  lehetősége, m indenekelőtt az üze­
mek és a lakosság érdeke, a tanácsok és 
az üzemek összefogása.

M a i sok-sok  gondunk közepette nem ­
egyszer elfelejtjük, honnan kellett e lin ­
dulnunk. K i  gondolt régen arra, hogy a 
m unkásgyerek óvodában készüljön fel a? 
isko lá ra? M a  28 óvodában 3000 k is á lla m ­
po lgár 211 óvónő gondozásával, kulturált 
körülm ények között tanu lgatja  a közössé­
gi életet. É s ez sem  elég! A  kerületi üze­
mek, intézm ények nagyszerű á ldozatvál­
la lá sáva l m eggyorsult a gyerm ekintézm é­
nyek fejlesztése. A  főváros centenáriu­
m ára  és a felszabadulás 30. évfordulójá­
ra készített program  különös fontosságot 
tulajdonított a gyerm ekintézm ények fej­
lesztésének. A z eltelt 3 évben többet tet­
tünk ebben, m int korábban két ötéves 
tervben.

A z  1975— 76-ig, tehát, hat év alatt m eg­
valósu ló  kb. 900 férőhelyes bővítés sem  
oldja meg teljesen a gondokat, nem csök­
kenti lényegesen a m ai 124 százalékos k i­
használtságbó l eredő zsúfoltságot. M a  is 
csaknem  500 gyerm ek vár h iába az óvo­
dára. E lhelyezésük elsőrendű feladat, a 
korm ány  nőpo litikái és népesedéspoliti- 
kati határozatai m egvalósításának egyik  
alapvető feltétele. Ez több m int szociál­
politikai feladat, po litika i kérdés is, h i­
szen a fizikai dolgozók gyerm ekeinek  
hátrányos helyzetének felszám olását már 
itt, 3 éves kortól ke ll megkezdeni, csak 
így  lehet eredményes.

H&ú £u @ ' is
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Látszólagos ellentmondás, hogy a fel- 
szabadulás után kevés kerületben épült 
annyi új iskola, m int A ngya lfö ldön , is­
ko lá iban  m égis igen kevés a tanterem. 
A  kerület 14 á ltalános iskolájában az 
1973/74-es tanévben 8146 tanuló tanul

321 tanulócsoportban. A z egy osztályte­
remre jutó tanulócsoportok szám a 1.46, 
igen magas. A z  egy csoportra jutó 37 ta­
nuló szintén egészségtelen zsúfoltságot 
bizonyít. M i lehet ennek a v iszonylagos el­
m aradottságnak az oka?

Érthetőbbé vá lik  a kép. ha a középis­
kolák adatait vizsgáljuk. A  X I I I .  kerü­
letben 8 középiskola m űköd ik  3537 ta­
nulóval. A  középiskolákban m űködő 113 
tanulócsoport elhelyezése azonban úgy 
történt, hogy a kerület egyetlen iskolája 
sem épült középiskolának. E lhelyezésük  
az álta lános iskolai tanterm ek rovására  
történt. így  vált az egyébként jelentős 
m inőségi változás m ás o ldalró l súlyos 
gondok forrásává.

Azt hiszem, m indenki szám ára világos, 
hogy a zsúfoltság, az igen nagy mértékű  
tanterem -kihasználtság kedvezőtlenül 
hat az oktató-nevelő m unka tartalm i 
színvonalára  is, emellett pedig —  a fe l­
újítási keretek szűkössége m iatt —  okta­
tási intézm ényeink á llapotának gyorsabb  
rom lását is eredményezi. H ason ló  a helv- 
ze,t a felszerelések, a bemutató eszközök 
elhasználódásánál is. A  nehézségek fel­
oldására a kerület a IV . ötéves tervben 
saját forrásaiból 8 napközis terem építé­
sét valósítja meg. am ely azonban á lta lá ­
nos változást nem jelent.

Az előbbiekből következik, hogy isko­
lá ink  helyiségeinek hiánya akadályozza a 
napközisek szám ának további emelését, 
az egésznaoos form a kiszélesítését. Pedig  
ez —  különösen a nagyrészt fizikai do l­
gozók gyerm ekeit oktató isko lákban  —  
alapvető nevelési forrna lenne a fejlődés 
gyorsítása .érdekében.

Kerü letünk  á lta lános iskolá iban 56.1, a 
két g im názium ban 32,5 százalék a fizikai 
dolgozók gyerm ekeinek aránya. Ez az 
arány önm agában is indokolja  a velük  
való  tudatos törődést, de szám »¿.érint is 
sok gyerm eket érint.

Kerü letünk  kettős arculatából adódik, 
hogy a tanulók összetétele iskolánként 
nagyon eltérő. (M íg  például a Mautner  
utcai iskolában 79. a Töm öri utcaiban  
78. a Csata utcaiban 77 százalék, addig a 
Radnóti u. 8— 10-ben 36. a Radnóti u. 35-

ben 28,5 százalék a fizikai dolgozók gyer­
mekeinek aránya.) Ebbő l következik, 
hogy a velük való foglalkozás nem 
egyenlő mértékben terheli a különféle 
intézményeket. Ezért isko lá inkka l szem­
ben támasztott követelm ényeink, vala­
m int segítésük (bérfejlesztés, jutalom, 
beszerzési keretek, egyéb juttatások) 
m ódja és mértéke is differenciált.

A  fizikai dolgozók gyerm ekeinek ará­
nya a két gim názium ban  meglehetősen 
alacsony. Jobb az arány, megközelítően 
50 százalék a 6 szakközépiskolában, és 
lényegesen m agasabb a szakm unkáskép­
ző intézetekben.

i i s e w n
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Isko lá in k  fenntartása, felújítása nagy 
terheket ró a kerületi tanácsra. A  szűkös 
pénzügyi keretek a gyors elhasználódás 
miatt a megfelelő fejlesztést nem teszik 
lehetővé. Ezért szám unkra rendkívül 
nagy segítséget adott a centenárium i év­
ben kibontakozott „Egy üzem  —  egy is­
kola" —  mozgalom.

M é g  az említett összegeknél is fonto­
sabb a kapcsolatok kialakítása. A z  üze­
mek és az isko lák  szerződései hosszabb 
távú, tervszerűen ütemezett kétoldali 
együttm űködést tartalm aznak. Ezálta l a 
m agu k  eszközeivel isko lá ink  is részt v á l­
la ln ak  az üzemek gondja ibó l (pályavá­
lasztási propagandával, ünnepségek m ű­
soraival, pedagógusok ismeretterjesztő 
előadásaival, a felnőttoktatásban tanulók  
rendszeres segítésével stb.). A  nem le­
becsülendő anyagi tám ogatás mellett a 
szerződések így  egym ás m unkája  jobb 
m egismerésének és a tudatform álásnak  
többoldalú lehetőségeit is megteremtik.

A  jövő nemzedékének nevelését szol­
gá lják  táboraink. A  m argitszigeti napkö­
zis tábor szép környezetben 700— 800 an ­
gya lfö ld i gyerek aktív  nyári pihenését 
szolgálja. Kü lönösen  azokon a családokon  
segít, ahol m indkét szülő dolgozik. Ve len ­
cén korszerű úttörőtábort alakítottunk

ki. E lkészü lt a központi épület, ahol az 
étkeztetés mellett megterem tettük a szó­
rakozás feltételeit is. Velence fokozato­
san az úttörők nyári parad icsom a lesz.

A  jövő céltudatos form álásának  fontos 
szakasza a pályaválasztás, a pályairányí­
tás. Pá lyavá lasztási m unkánkban  m egfe­
lelő m unkakapcsolatot a lak íto ttunk ki a 
középiskolák, a szakm unkásképző intéze­
tek és az á ltalános isko lák  között. E  m u n ­
ka  fo lyam atossága és hatékonyságának  
növelése érdekében létrehoztuk a pálya- 
választási felelősök rendszerét. A  fe lv i­
lágosítás, a szakm a ismertetés, a tájékoz­
tatás céljaira fe lhasználjuk az üzem láto­
gatásokat, a propaganda legkülönfélébb  
form áit és a pályaválasztási hetek adta 
lehetőségeket. A  m unka színvonalának  
növelése érdekében fontosnak tartjuk, 
hogy az együttm űködés folyam atosabb és 
eredményesebb legyen. Ezért erősítjük az 
igazgatói m unkaközösség kapcsolatát ai 
szakm unkásképző intézetek igazgatóival, 
valam int a Fővárosi Pá lyavá lasztási In té ­
zettel.

Kerü letünk  á ltalános iskolá iban  1972/
1973-ban 1037 tanuló végzett. 35 százalé­
ku k  gim názium ban  tanul tovább. Szak- 
középiskolába vették fel a tanulók 26 
százalékát, szakm unkásképzőbe a tanulók  
25,5 százalékát, gép-gyorsíró  isko lába a 
tanulók 3,5 százalékát és m unkába á llt a 
tanulók 3 százaléka. A  szakm unkásképző  
isko lákban  továbbtanuló gyerm ekek két­
harm ada kerületi iskolába iratkozik  be.

A z  elm últ években szoros együttm űkö­
dés a laku lt k i a József A ttila  M űvelődési 
Központ, a Lá n g  M űvelődési Otthon, va­
lam int a dolgozók általános és középis­
kolája  között. Ennek  keretében rendez­
vényeikkel, felszerelésükkel konkrét 
tan rervi, tantárgyi feladatok elvégzését 
v á lla ljá k  és hajtják  végre. Az üzem ek­
kel kapcsolatot teremtettünk, m egá llapo­
dások születtek arról, hogy anyagi és er­
kölcsi ösztönző form ákka l segítik  a to­
vábbtanulást. Szerveztünk egy olyan tí­
pusú m unkásakadém ia i sorozatot, amely  
az álta lános isko la  7— 8. osztályának  
anyagát koncentráltan fogla lja  magába.

A  jövő nemzedékének nevelése, em ber­
ré form álása  A ngya lfö ldön  is szívügyünk. 
A  jövő nemzedék nevelésében m agas a 
mérce. Kötelez m inket a nagy m unkáske ­
rület hősi m ú ltja  és a jelen nagyszerű  
m unkája  —  és ennek szeretnénk m eg­
felelni a m agunk és a jövő érdekében.

Farkas Róbert, 
a X I I I .  kerületi tanács 

elnökhelyettese

H í d  a z  é r d e k e k  k ö z ö t t

A  híd, am ely a vá lla la t emblémája, 
valóban  jelképezi az IN T E R A G  szere­
pét: hidat alkotni, és ezáltal összekötni 
a m egbízók és a vásárlók  érdekeit. E  
kapcsolatterem tés jellemzi egyébként 
azt a, kezdetben k izáró lag ügynöki te­
vékenységet, am ellyel az IN T E R A G  
1958-ban —  m agánügynökségként —
kezdte meg a működését.

SZOLGÁLTATÓ VÁLLALAT, 
KÜLKERESKEDELMI JOGGAL

A  vá lla lat 1967-ben részvénytársaság­
gá a laku lt át, s ezzel egyidejűleg —  
együttm űködve az álta la  képviselt 
S H E L L -c é g g e l —  megkezdte szerviz- és 
tö ltőállom ás-hálózatának kiépítését. E  
tevékenységgel egyidejűleg önálló  k ü l­
kereskedelm i jogot is kapott.

M iközben a szolgáltató ágazat növe­
kedett, a külkereskedelm en belül az 
IN T E R A G -o t  átsorolták az ügynöki v á l­
la la tok  kategóriájából a szolgáltató v á l­
la la tok  közé. Ez annál is indokoltabb  
volt, m ivel ügynöki tevékenységében is 
oly mértékben fejlődött a m űszaki, 
technológiai szolgáltatás, hogy m a m ár  
gyakorlatilag  az ügynöki m unka  inkább  
m arketing, szaktanácsadói és vevőszol­
gálati stb. tevékenységet jelent.

NYOLCSZINTES PARKOLÓHÁZ

A z  IN T E R A G -h o z  fűződik az is töb­
bek között, hogy Budapest központjá­
ban felépítette és 1973-ban üzembe he­
lyezte az első nyolcszintes parkolóházat.

Igaz  ugyan, hogy a szerviz- és töltő­
á llom ás-há lózat bevétele tekintélyes, a 
vá lla lat eredményének közel a felét 
még m a is a hagyom ányos ügynöki te­
vékenység jelenti. A  szolgáltató tevé­
kenység fejlődése tehát nem szorította  
a háttérbe az ügynöki tevékenységet, 
am elynek a v á lla la tn á l igen jelentős a 
szerepe.

A  m arketing- és m űszaki tanácsadói 
tevékenység nyomán, a fe lhasználókkal 
kiépített közvetlen kapcsolata révén, az 
IN T E R A G  tehát nem csak az áru adás­
vételében m ű köd ik  közre, hanem  piac­
kutató tevékenységével új üzleti lehe­
tőségeket is feltár.

Részt vesz továbbá olyan  gyártási 
kooperációkban is, am elyek révén a k ü l­

föld i m egbízók által biztosított új tech­
nológiák, know -how -ok  a lapján belföldi 
partnereivel m agas m űszaki sz ínvona­
lon, exportképes terméket tud e lőá llí­
tani.

Szak m a ilag  tapasztalt nemzetközi ér­
tékesítő szervezetek bizonyíthatják, 
hogy az IN T E R A G  szolgáltatásai gyak ­
ran szükségesek termékeik sikeres és 
folyam atos értékesítéséhez.

MARKETING KÜL- ÉS BELFÖLDÖN

A z  IN T E R A G  egy-egy áru bevezetése 
előtt helyszíni piacfelm érést végez a 
szállító számára, s később elősegíti az 
áru eladását. Program jához tartoznak  
m arketingszolgáltatások, többek között 
piaci felm érések és értékelések, napi e l­
adási kapcsolat a kereskedelemmel, ra k ­
tározás és elosztás, hirdetés, licencek.

A z  IN T E R A G  —  kiterjedt ipari k a p ­
csolatai révén —  lehetőséget nyújt part­
nereinek a kiszerelésre, feldolgozásra, 
összeszerelésre és gyártásra, a helyi 
piacon, am ennyiben ez gazdaságilag  
kedvező. E  szolgáltatások a megbízó ja ­
vát szolgálják, s lebonyolítója az IN -  
T E R A G ,  saját válla lkozásban  társulási, 
illetve licencszerződés alapján.

A z  IN T E R A G  jelenleg több m in t 50 
jelentős, nagynevű nyugati céget kép­
visel, am elyek közü l —  a lebonyolított

forgalom  a lapján  —  a legjelentősebbe­
ket m egem lítjük:
—  S H E L L  IN T E R N A T IO N A L  P E T R O ­

L E U M  CO. L T D . (E U R Ó P A )
—  D U  P O N T  D E  N E M O U R S  IN T E R ­

N A T IO N A L  S. A. (E U R Ó P A )
—  W. R. G R A C E  A. S.
—  B A Y E R IS C H E  M O T O R E N  W E R K E  

A G . (N S Z K )
—  U N IL E V E R  N. V. (E U R Ó P A )
—  V IA N O V A  K U N S T H A R Z  A G . 

(A U S Z T R IA )
—  S T O L L A C K  A G . (A U S Z T R IA )
—  S E M P E R IT  A G . (A U S Z T R IA )
—  M IE L E  G M B H .  (A U S Z T R IA )
—  T A Y L O R  IN S T R U M E N T  C O M P A ­

N IE S  (E U R O P A ) LT D . (A N G L IA )
—  W O T A N  W E R K E  A G . (N S Z K )
- -  H IL T I  A G . ( L IE C H T E N S T E IN )
—  O F F IC IN E  M E C C A N IC H E  M A R IN I  

(O L A S Z O R S Z Á G )
M egbízói érdekeit figyelem m el k ísér­

ve, az IN T E R A G  szoros kapcsolatban  
á ll a m agyar vegyi, gyógyszer-, m ű ­
anyag-, építő-, csom agoló-, gép-, köny- 
nyű- és élelm iszeriparral, va lam in t a 
m ezőgazdasággal.

SZERVIZ- ÉS TÖLTŐÁLLOMÁSOK

A  vá lla lat m ásik  jelentős tevékenysé­
gével kapcsolatban m egem lítjük, hogy  
az első szerviz- és töltőállomást, a

S H E L L  T ou rin g  Service-t 1966-ban he­
lyezte üzembe az IN T E R A G .  A m íg  ez 
az állom ás kizáró lag konvertib ilis v a ­
lutáért á ll a kü lfö ld i vásárlóközönség  
rendelkezésére, a tapasztalatok a lapján  
1974. jún iu sá ig  további 13 szerviz- és 
töltőállomást, va lam in t 8 töltőállom ást 
építettek, most m ár a hazai közönség 
szolgálatára.

A  szerviz- és töltőállom ások, a hagyo­
m ányos tevékenységén túl, az IN T E R -  
SL IO P -há lózaton  keresztül alkatrészek, 
gum iabroncsok, au tőfelszerelési c ikkek  
forga lm azásáva l is foglalkoznak. M e g ­
talá lhatók itt a különfé le autóápolási 
cikkek, valam in t kem pingfelszerelések  
is. A  m ár em lített m agas garázs mellett 
egy központi nagyjav ító  üzem kezdte 
m eg működését, ahol speciális korrózió- 
védő á llom ás is létesült.

A  m otorizáció területén tett kezde­
ményezés ösztönzően hatott a hasonló  
pro filú  válla latokra, s így  pozitív hatást 
gyakoro lt valam ennyi, a m otorizációban  
érdekelt á llam po lgár számára.

A z  IN T E R A G  szerviz- és üzem anyag- 
tö ltő-á llom ás hálózatának ellátása jó­
részt im portált term ékekkel történik, 
beleértve a S H E L L  kenőanyagokat, a 
nyugati gyártm ányú gépkocsi-a lkatré ­
szeket, gépjárm űabroncsokat és több 
más, az IN T E R S H O P  útján fo rga lm a­
zott cikket.

E  cikkek im portjának  egy részét köz­
vetlenül az IN T E R A G  végzi; az ehhez 
szükséges devizát saját exportjával ter­
m eli ki. A n n a k  érdekében, hogy az ad­
dicionális exportot megteremtse, új 
exportlehetőségeket tár fel, többek k ö ­
zött oly módon, hogy saját forrása iva l 
m agyar term előválla latok beruházásai­
ban vesz részt.

M in t  rövid  ism ertetésünkből is k itű ­
nik, az IN T E R A G  tevékenysége igen  
széles körű és a m agyar népgazdaság 
szinte m inden ágazatában érdekelt. A  
szállító és felhasználó vá lla latokon  k í­
vü l á llandó szoros kapcsolatot tart az 
ipari és m ezőgazdasági kutatóintézetek­
kel, laboratórium okkal, m űszak i-tudo­
m ányos egyesületekkel és oktatási in ­
tézményekkel.

K itűzött fe ladata inak teljesítése érde­
kében az IN T E R A G  az ismertetett jó 
kapcsolatpk ápolását és továbbfejleszté­
sét elsőrangú fe ladatának tekinti.
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A Láng Gépgyár madártávlatból

É V S Z Á Z A D  
A  M Ű S Z A K I  F E J L Ő D É S  

É L V O N A L Á B A N

B e m u t a t j á k

a

LÄ N G  G É P G Y Á R A T

A  Lá n g  G ép gyár hat évvel ezelőtt, 1968-ban ün­
nepelte fennállásának századik évfordulóját A  több 
m int háromezer dolgozót foglalkoztató gyár a m a­
gyar ipar m últjának, s a jelen gyorsu ló  m űszaki 
fejlődésének egyaránt méltó képviselője. A  nagy  
m últú  gyár szocialista n agy iparu nk  egyik olyan bá­
zisa, am elynek világsz ínvonalon  á lló  termékei segí­
tik a népgazdaság további bővülését, az export k i-  
terjesztését, erősítik a m agyar ipar jó hírnevét.

Érdem es m egism erni, m ilyen jelentős hazai és 
kü lfö ld i nemzetközi seregszemléken nyertek díjat a 
L á n g  G épgyár termékei: 1873. Bécsi V ilá gk iá llítá s, 
elism erő oklevél; 188o, Budapesti O rszágos K iá l l í ­
tás, díszoklevél; 1894, L v o v i Országos K iá llítás, 
ezüstérem; 1896, Budapesti M illen áris  K iá llítás, 
aranyérem ; 1898, M üncheni E rő - és M u n kagép  K i ­
állítás, d íszoklevél; 1900, Párizsi V ilágk iá llítás, 
G ran d  P rix  és a Jury d íja; 1929, Barcelonai V ilá g -  
kiá llítás. 2 G rand  P r ix ; 1935. M o szk va— T b ilisz i—  
M o szk va  tehergépkocsi-verseny, 3. helyezés; 1957, 
Budapesti Ipari Vásár, aranyérem ; 1961, Budapesti 
Ip ar i Vásár, ezüstérem; 1965, Budapesti Nem zetkö­
zi Vásár, nagydíj, elism erő oklevél; 1966, L ipcsei 
Vásár, aranyérem ; 1967, M oszkvai Nemzetközi É le l­
m iszergépipari K iá llítás, díszoklevél; 1968. Budapes­
ti Nemzetközi Vásár, nagyd íj —  hogy csak a legje­
lentősebbeket em lítsük.

A  százhat, esztendős gyár története —  érthető 
okokból —  összefonódik M agyaro rszág  ipartörténe­
tevei, ezzel együtt szorosan kapcsolódik  a v ilág  á l­
talános m űszaki fejlődéséhez, elsősorban a gőzgép 
egyre gyorsu ló  térhódításához. A Lán g G épgyárnak  
a gőzgépgyártásba való bekapcsolódását az igények  
a laku lása  szabályozta. 1880-ig csak kisebb, legfel­
jebb 100 lóerős álló, fekvő, egyhengeres gőzgépek  
készültek az üzemben. A fejlődés intenzívebb kor­
szaka a következő évtizedre esett. Ebben az idő­
szakban m ár jórészt kéthengeres. kétszeres expan­
zióid. kondenzációs k iv ite lű  gépeket gyártottak az 
erőm üvek és á m alm ok részére. Ezek teljesítm énye  
m ár elérte az 1200 lóerőt, sőt volt köztük egy 2460 
lóerős hengersorhajtó ikergép is, két évvel később,
1886-ban pedig elhagyta az üzemet az első trip lex  
gép.

A WALDRICH (NSZK) gyártmányú fúró-maró mü a turbinaházak osztósikjának és a forgórészek lapátfejének marására

A  fejlődést jelzi, hogy abban az időben a gy á r  
nem csak a m agyar ipart látta el erőgépekkel, hanem  
Szerbiába. Rom ániába, Törökországba, O roszország­
ba. sőt K ín áb a  is exportált, s termékeiért m ár az 
1873. évi Bécsi V ilá gk iá llítá son  elismerő oklevelet 
nyert.

A z  1890-es évek elején a v illam osenergia-term e- 
lés roham os fejlődése jelezte M agyarországon  is az 
ipari forradalm at. M agyarország v illam osítása  L á n g  
gyári erőgépekkel m űködő G anz-generátorokkal tör­
tént, s az üzem gépeinek kiem elkedő elismerését 
jelentette az 1900. évi Párizsi V ilá gk iá llítá son  e l­
nyert nagydíj.

N a gy  esemény a gyár életében, hogy 1905-ben ha­
zánkban elsőként megkezdték a gőzturbina gyárfá ­
sát az Escher W yss C ie svájci cégtől vásárolt licenc  
alapján.

Ezekben az években a m ezőgazdasági feldolgozó­
ipar berendezéseinek nagy részét is a Lán g  G éo - 
gyá r szállította. Készültek a gyárban  szeszgyári, 
cukorgyári és konzervipari berendezése«, és jelen­
tős voít a paradicsom lé-besűrítő berendezés export­
ja is.

A  kazángyártás a gyár a lap ítása óta alapvető je­
lentőségű volt. A  Lán g G ép gyár nevéhez fűződik a 
vegyipari és a gyógyszeripari gépgyártás hazai be­
vezetése is.

É s még néhány jelentős állom ás: 1935-ben a L á n g  
G ép gyár a B B C  Baden céggel kötött licenc-szerző- 
dés a lapján áttért a reakciós rendszerű gőzturb inák  
gyártására. A  gyártm ányprofil egyre bővült: a gőz­
géptől az autóbuszig, a vashordótól a tolatóm ozdo­
nyig. s a legkülönfélébb m otorokig szinte m indent 
gyártottak, a II.  v ilágháború  alatt m ég had ianya­
got is. De szállítottak gőzturbinákat és kazánokat 
is. Em lítésre méltó ebből az időszakból a m átrav i-  
déki erőközpontnak készített három  4000 lóerős gőz­
turbina.

A  L á n g  G épgyárban  m ár a felszabadulás első 
n ap ja iban  m egindult a term előm unka, am elyet 
m egkönnyíteti, lehetővé tett a saját erőmű. A  szov-
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jet. hadseregtől kapott fűtőanyagga l m ár 1945. janu­
ár 14-én m egindu ltak  a gépek, a gyárba  visszatérő  
dolgozók hozzáláttak a felszabadító hadsereg harc­
kocsija inak, gépjárm űveinek javításához.

Ü jab b  nagy á llom ásokat jelentettek a 3 éves terv  
és az ötéves tervek m egvalósításának évei. Ezek ­
ben az években tovább alakult, m ódosult a gyárt­
m ánystruktúra. E gyre  határozottabban k ifo rm áló ­
dott a fő gyártm ányok  köre, am elybe a gőzturb i­
nák, a kazánok, a vegyipari, konzervipari és cukor­
ipari berendezések tartoznak. K ü lönösen  erőtelje­
sen fejlődött a turbinagyártás. egyre nagyobb egy­
ségek kerültek ki az üzemből. Ezzel egyidejűleg  
m egkezdődött a gyár rekonstrukciója is, elkészült az 
öntvénytisztító, kibővítették a nagyszereidét, fel­
épült az új kazán- és vegyipari szerelőcsarnok.

Az üzem m érnökei kifejlesztették az 50 és a 100 
m egaw attos turbinatípust, s a gyár a különleges 
turb inák  egész sorát gyártotta. 1966-ban a Lán g  
G ép gyá r ismét licenc-szerződést kötött a svájci 
B B C  céggel. Az együttm űködés és a L á n g  G épgyár  
gépparkjának  nagyarányú  fejlesztése lehetővé tette 
a 200 m egaw attos és annál nagyobb teljesítm ényű  
kondenzációs turbinák, va lam in t a 300 M p /h  gőz- 
nyelésű és azon felüli telítettgőzös kondenzációs 
gőzturbinák, továbbá nagy  ipari fűtőturb inák gyá r­
tását.

M indezek alapján  elm ondhatjuk ma már, hogy a 
L á n g  G ép gyár hazánk egyik  igen jelentős, sok te­
kintetben kulcshelyzetet e lfogla ló  iparvá lla latává  
nőtt. A  gyár m unkájának, a dolgozók teljesítm ényé­
nek elismerését jelenti a több ízben elnyert élüzem  
cím. A  pen ic illingyártó gépsor m egkonstruálását  
K o ssu th -d íj jutalmazta. A  kü lfö ld  értékes elism eré­
sét jelenti az 1966. évi Lipcsei Vásár, amelyen a m a­
gya r ta lá lm ány  alapján  gyártott A J K O  típusú szű­
rőprés aranyérm et nyert.

N ap ja in kb an  is jelentősek a gyár kü lfö ld i kapcso­
latai : négy v ilágrész  országaiban ism erik  a L á n g  G ép ­
gyárban  készült termékeket. Kooperációs külkereske­
delm i kapcsolatokat létesítettek szovjet, Lengyel, ju ­
goszláv, osztrák, belga, svájci és angol cégekkel. A  
legújabb üzletkötésekből pedig k iem eljük azt, am e­
lyet a T R A N S E L E K T R O  közvetítésével kötöttek. 
E nn ek  keretében, megközelítően 5 m illió  dollár ér­
tékben szá llítanak  kom plett fűtőerőm űvet a finnor­
szági Espoo városnak. A  m integy 90 M W  teljesít­
m ényű ei'őmű gőzturbinája, tápházi berendezése, 
generátora készül hazánkban. Irakban  a K O M P L E X  
útján kötöttek szerződést egy kom plett dato lyafe l­
dolgozó vonal szállítására. A z  összesen m integy 6,5 
m illió  do llár értékű berendezésnek csaknem  a fe­
lét a Lá n g  G épgyár szállítja.

*
A  következőkben ism erkedjünk m eg a L á n g  G ép ­

gyár néhány, hazánk határain  túl is jól ismert, rep­
rezentatív gyártm ányával:

200M W I É N S — BBC k o n d e n z á c ió s  

g ö z l u r i i n a
A  háromházas, B B C -lice n c  alapján  készülő turb i­

nából eddig tizenkettőt rendelt a m agyar energia­
ipar. Hozzátehetjük még, hogy 1972-ben m ár üzem­
be lépett a m ásod ik  gép is a G a ga r in  Hőerőm űben. 
Főbb m űszaki adatok:
Névleges teljesítmény (leg­

nagyobb á llandó teljesít­
mény) a turb ina tengely-
kapcso ló ján  210 M W

Gazdaságos teljesítm ény 180, M W
Fordu latszám  3000 ford/perc
Tájékoztató max. teljesít­

m ény 235 M W

mot alkotó füstcsöveken át a szigetelt mellső for­
dulókam rába, m ajd  onnan a harm ad ik  huzam  füst­
csövein keresztül a hátsó füstgázgyűjtőbe áram lik. 
A  íüstgázgyűjtőhöz csatlakozik a füstgázcsonk, ame­
lyen keresztül a füstgáz távozik a kazánból.

A  gy á r  a kazánnal együtt szállítja a K azánb iz ­
tonsági Szabályzatban  előírt összes szerelvényeket 
és az, azok kezeléséhez szükséges karzatot, a cső­
korlátta l és a hágcsóval együtt.

A  szigetelt kazántestet acéllemez burkolat védi. 
A  kazánhoz szükséges —  olaj vagy földgáz, illetve  
a kettőnek kom biná lt eltüzelésére a lka lm as —  tüze­
lőberendezést is a gyár szállítja,

A  H Ő K  típusjelű kazánokat 2—-12 t/'h teljesít­
m ényhatárok között, 4-féle nagyságban  készítik.

C K ~ -’3 7 5  t í p u s j e lű  g ő z k a z á n
375 000 kcal/óra teljesítményű, 0,5 atm. telített gőz 

előállítására a lkalm as, fekvő elrendezésű, teljesen 
hegesztett k ivitelben készülő gáz- vagy  olajtüze­
lésre a lka lm as kazán.

A  kazán kéthuzamú. A z  első huzamot a vízzel 
hűtött tűztér alkotja, am elyben a láng önm agával 
szembefordulva, felfelé, a fordu lókam ra irányába  
távozik.

A  tűztérben helyezkednek el a vízszinteshez ké­
pest a m ellső fa l felé emelkedő elrendezésű vízcsö­
vek. A  tűztérből k ilépő füstgázt még tovább hűtik  
a m ásod ik  huzam  csöveiben. Ezek a csövek a kazán  
m ellső fa la  m ögött elhelyezett és a tűztérrel össze­
köttetésben levő fordu lókam rából vízszintes elren­
dezésben ha ladnak  a kazán hátsó faláig. A  kazán  
hátsó falán  a m ásod ik  huzam  füstcsöveinél a füst­
gázkilépő csonk helyezkedik el, amelyben egy. le ­
mezből készült és végálláskapcso lóva l felszerelt sza­
kaszolócsappantyú van.

A  kazánt teljesen készre hegesztett állapotban, 
egyszeres rozsdavédő alapm ázolással, külső felüle­
tén 60 m m  vastag hőszigeteléssel és burkolattal 
szállítják. A  C K  típusjelű kazánokat 375 090—
1 500 000 kcal/óra teljesítm ényhatárok között, 8-féle 
változatban készíti a gyár.

LMNSTHEBM. P - 3 5 8  t í p u s je lű  

m elegvíz-kezén
350 000 kcal/óra hőteljesítményű, 90 °C hőm érsék­

letű m elegvíz e lőállítására alkalm as, fekvő elrende­
zésű, teljesen hegesztett kivitelben készülő o lajtü­
zelésű m elegvíz-kazán.

A  füstcsövekben a hőátadás fokozása érdekében 
különleges k ia lakítású, hőálló füatgázterelők van ­
nak  beépítve. A  kazánt teljesen készre hegesztett 
kivitelben, szigeteléssel és tetszetős k iv ite lű  zom án­
cozott burkolattal szállítják.

A  L Á N G T H E R M  elnevezésű kazánokat a vá lla ­
lat 150 000 kcal/óra, 275 000 kcal/óra, 350 000 kcal/óra, 
600 000 kcal/óra és 1 000 000 kcal/óra nagyságrend­
ben gyártja. A  kazánokhoz B low therm  gyártm ányú  
o laj- vagy  gáztüzelő berendezést szállítanak.

P  t í p u s je lű  p a r a d te s o m le id e lg o z ó  

b e r e n d e z é s e k
A  L á n g  G épgyárban  készülő berendezések a nyers 

paradicsom nak  paradicsom pürévé történő feldolgo­
zására szolgálnak. A  berendezések két fő része a 
lévonal és a besűrítő állom ás. A z  ötféle méretben 
gyártott berendezés a kapacitástól és a besűrítés 
mértékétől függően óránként 365— 3600 k g  nyers pa­
rad icsom  feldolgozására alkalm as.

100 MW teljesítményű gőzturbina szerelés közben

HÓK típusjelű kazánolt üzemben

5 0  M3 t ím io M g y á r i  a u to k lá v
A  L á n g  G ép gyá r vegy ipari gépgyártása lépést 

tart a vegyipar gyors fejlődésével és jelentős ered­
m ényeket ért el a nehézvegyipari készülékek gyár­
tásában. Jól reprezentálják ezeket az eredményeket 
az 50 m 3-es tim fö ldgyári autoklávok, amelyeket
m ár sorozatban készít a gyár.
Főbb m űszaki adatok:
Köpenyátm érő  2500 m m
A  köpeny fa lvastagsága  48 m m
Névleges köbtartalom  50 m 3
N évleges fűtőfelület 200 m 2
S ú lya  60 t

A  test hegesztett k iv ite lben  készül, a lu l-fe lü l 
m élydom ború  fenekekkel lezárva. A z  autokláv  a 
test alsó részén elhelyezett körpata segítségével tá­
m aszkod ik  az alapra. A  hajtóm ű a fedélbe hegesz­
tett alaplem ezre tám aszkodik. A  kezelőpódium  a 
test felső részére hegesztett négy, egyenként 8 ton­
na teherbírású patára tám aszkodik.

A  fűtést 16 sp irá lcső biztosítja. E gy -e gy  spirálcső  
106 fm  38-as csőből áll.

A  készülék ívelt lapátú  függőleges lapkeverőkkel 
van  felszerelve. A  korrózió, illetve a lúgridegség e l­
kerülése érdekében a teljes készüléket feszültség­
m entesítő hőkezelésnek vetik alá.

HŰK 4 /1 2  t í p u s j e lű  h á r o m h u z a m ű  

g ő z k a z á n
Fevő elrendezésű, besugárzott tűzterű, lán g- és 

füstcsöves, n agy  vízterű, három huzam ű kazán, te l­
jesen hegesztett kivitelben, 4 t/h, 11,5 atm, üzemi 
nyom ású, 190 °C hőm érsékletű telített gőz előállítá­
sára.

A z  első huzam  a hu llám os lángcső, am ely a v íz ­
zel hűtött hátsó fordu lókam rához csatlakozik. A  
hátsó fordu lókam rábó l a füstgáz a m ásod ik  huza- CK típusjelű kazánok üzemben
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K o r s z e r ű  g y á r t á s h o z  -

A  F O B G A C S O Ü S Z E H S
A Gazdaság i B izottság határozatot hozott, hogy a 

Szerszám - és Gépelem gyárakat 1971. jún iu s 30-án 
—  termelési p ro filjuk  szerint —  több egységre ke ll 
felosztani. E  határozat hozta létre az add ig i n agy- 
vá lla la t  budapesti és békéscsabai gyárából a Forgá ­
csolószerszám -ipari Vállalatot. H ogyan  bo ldogult az 
új vállalat, hogyan  dolgozott, termelt; m ilyen ered­
m ényeket ért el a három  év alatt, m i a jelene és 
m ilyen  lesz a jövője?

A  két gyár közös pénzügyi, szám viteli irány ításá ­
hoz, egységes vá lla lati po litika  kidolgozásához szük­
ség volt egy közös központra A  központ irány ítá ­
sával fokozatosan térnek át a számítógépes szerve­
zésre és ügyvitelre, innen irány ítják  a budapesti és 
a békéscsabai gyárban  is bevezetett D H  (dolgozz 
hibátlanul) m ozgalm at. Itt fogják  össze a gyárak  
beruházási, fejlesztési osztályainak m unkáját, inté­
zik az importügyeket, az anyagbeszerzést, a p iacku­
tatást, a válla lat exportját stb. A  részben önálló  
gyárakban  —  Budapesten és Békéscsabán is —  
igazgató, főm érnök és főkönyvelő irányítja  a m un­
kát. M in d ké t gyár ezer-ezer dolgozót foglalkoztat.

A  válla lat 1974. évi termelési terve 430— 450 m il­
lió  forint. Ebbő l a Ferunionon keresztül m integy  
100 m illió  forint értékű terméket exportálnak. A z  
idén a tőkés export jelentős növelését tervezik, 
te rm é ke ik  keresettek, versenyképesek a nemzetkö­
zi piacon. Főként osztrák, N SZK -.be li és török cé­

geknek exportálnak. A szocialista országok közül 
Rom ániába, Bu lgáriába, Lengyelországba és K u b á ­
ba szállítanak. A z  N D K -v a l  a K G S T -n  belül sza­
kosodási együttm űködésük van. C sehszlovákia  nem ­
rég jelentkezett kom oly  igénnyel; N C  (nagypontos­
ságú  szám  jegy vezérlésű) gépeihez rendelt szerszá­
mokat.

A  vá lla la tn á l gondot okoz az a lapanyag beszer­
zése. A  feldolgozandó nemescél 70— 80 százalékát 
im portálják. H átráltatja  m unkájukat a tőkés cégek 
ütemtelen szállítása és az a lapanyagok  árának á l­
landó emelkedése.

Be lfö ldön  rajtuk k ívü l csak Csepelen gyártanak  
—  saját ellátásra —  kisebb m ennyiségben hasonló  
szerszámokat, illetve még néhány szövetkezet és 
kisiparos. Jó a kapcsolatuk a vevőkkel; rendelési 
problém áik  csak ritkán, főként az év elején vannak. 
A  tavaly i eredmények a lap ján  Budapesten 19,2; 
Békéscsabán 13,5 napi bérnek megfelelő nyereséget 
fizettek, emellett 4 százalékkal em elni tudják a bére­
ket. A  dolgozók túlóráznak, de jól is keresnek. A  
szakm unkások havi jövedelme esetenként eléri az
5— 6000 forintot.

Győr Budapesten
A  budapesti gyár a II.  v ilágháború  idején repülő- 

gép-szere lvénygyár volt, am ely a német és a m a­
gya r had iiparnak  dolgozott. A  felszabadulás után

A Forgácsolószerszám-ipari Vállalatnál gyártott különböző forgácsolószerszámok

átvette a szovjet hadsereg, m ajd  1950-től Forgácso ló- 
szerszám gyár lett. A  gyár dolgozói m ostoha körü l­
m ények között végezték m unkájukat, több m int 20 
éven át a régi háborús légópincékben, levegőtlen  
helyiségekben vo ltak  az öltözők. 20 m illió  forintos 
költséggel 1972-ben elkészült az új, korszerű szociá­
lis épület.

A  budapesti gyá r  kedvező adottságait k ihaszná l­
va, a vá lla la t  létrehozott itt egy szerszámfejlesztő 
bázist. M űszerekke l jól felszerelve, termeléssel kap ­
csolatos kutatásokat végezhetnek, új szérszám csalá- 
dokat fejleszthetnek ki. A  K G M  m űszaki fejlesztési 
főosztálya és az Országos M ű szak i Fejlesztési Bizott­
ság tám ogatásával m eghatározott program  szerint 
végzik a fejlesztési m unkát. K ü lö n  részleg fog la lko ­
zik a szerszámok m inőségi vizsgálatával, élettartam - 
próbáival. Forgácso lási kísérleteket végeznek, és 
m inősítik  is a szerszámokat. K ü lö n  célprogram  ke- * 
rétében fejlesztik a v ilágsz ínvonalú  N C  gépekhez a 
szerszámokat. Cé lprogram juk  —  a népgazdasági 
tervvel összhangban —  biztosítja a Szerszám gépipari 
M ű ve k  és' a Csepeli Szerszám gépgyár által gyártott 
szám jegy vezérlésű gépek megfelelő félszerszámöZa- 
sát, és az im portból beszerzett N C  gépek pótszer­
szám okkal való  ellátását. Később —  úgy tervezik —  
az új im portált gépekhez is gyártják m ajd a m eg­
felelő szerszámokat, alkatrészeket, így nem kell 
azokat kü lfö ld rő l vásárolni.

A  nemzetközi statisztikai adatok szerint az N C  
gépeknek négyévenként átlag annyi a szerszám szük­
séglete, m int az egész gép ára, vagyis egy 5— 10 m il­
lió  forint értékű gép folyam atos üzemeléséhez 
évente 2— 2,5 m illió  forint értékű szerszám kell. A  
vá lla la t újabb célprogram  keretében k íván ja  meg­
oldani a folyam atos szerszámellátást. A  terv szerint 
egy új gyárat kell m ajd építeni, részint költségve­
tési juttatásból, részint a vá lla lat saját fejlesztési 
alapjábó l és bankhitelből. Ez az új üzem nem csak ' 
a korszerű N C  gépekhez, hanem a m eglevő hagyor '  
m ányos forgácsológépekhez is gyárt m ajd szerszá­
mokat, s emellett kielégíti a k is szé na jú igényeket 
és az extra k ívánságokat is.

A z  új beruházás célja a hazai igények kie légíté­
sén és az im port csökkentésén túl, az export további 
növelése is. A  S Z IM  és a Csepeli Szerszám gépgyár 
N C  exportgépeihez a m egrendelők k ívánságának  
megfelelően előre el lehet készíteni a különféle  
szerszám garnitúrákat, s a gépeket célszerűbb, gaz­
daságosabb ezekkel együtt eladni. A  svéd, am erikai 
világcégek, vagy  például az N S Z K -b e li  K ru p p  is 
felszerszámozva hozza forgalom ba N C  gépeit. A  
Forgácsolószerszám -ipari V á lla la t  terveinek m eg­
valósítása  esetén az ötödik ötéves tervidőszakban  
m ár a hazai szerszámi gér yek 80 százalékát k i tud­
ják elégíteni.

A  budapesti gyá r  és a válla lat fejlesztési csoport­
jának  m unkáját sokan segítik. K o m o ly  partner az 
alapkutatásokban  a G ép ipari Tudom ányos Intézet, 
a Budapesti és a M isk o lc i M ű szak i Egyetem, a V a s ­
ipari Ku tató  Intézet. M egfe le lő  anyagra, form ákra, 
gyártástechnológiára, műszerekre van szükség, s 
van  m ár m űszaki számítógépük, ami segít a rajzok, 
szám ítások elkészítésénél.

Gyár  Békéscsabán
Békéscsabán 1968 júniusában avatták az új gyá­

rat, de mellette m egm aradt a régi üzem is, am ely  
az egykori városi vágóh íd  épületében működött. Ezt 
a- korszerűtlen, e lavult üzemet 1973-ban m egszün­
tették, helyette 550 dolgozó részére új szociális épü­
letet létesítettek öltözőkkel, m osdókkal és egy 2400 
négyzetméteres, korszerű üzem csarnokot építettek.
A  beruházás 35 m illió  forintba került, 7 m illió t ad­
tak  hozzá a helyi szervek. Itt egyébként a gyár to­
vábbi bővítésére is lehetőség k íná lkozik; van  sza­
bad terület és munkaerő. A  békéscsabai gyár m ár 
jelenleg is a m egye legnagyobb vasipari válla lata. 
Fontos szerepe van  az iparitanuló-képzésben. Üzem ­
egységei évente 150 ipari tanulót fogadnak, ezek 

-20— 30 százaléka a szakm unkásbizonyítvány m eg- 
szerzése után n á luk  helyezkedik el.

A  Forgácsolószerszám -ipari V á lla la t  nagy  válasz ­
tékban készít egyélű forgácsolószerszám okat, fúró­
szerszámokat, dörzsölőszerszámokat, m arókat, m e­
netkészítő szerszámokat, fogazó, fűrészelő és. több 
élű betétes szerszámokat. T ava ly  a Budapesti N em ­
zetközi Vásáron  a F O R S Z — F  típusú váltó lapkás  
szerelt forgácsolókés-család elnyerte a B N V  díját.
E  díjnyertes esztergakésekben furattal és besajtolt 
forgácstörővei ellátott kem ényfém  váltó lapkákat a l­
kalm aznak. E d d ig  ilyen szerszám okat hazánkban  
nem  gyártottak, jelenleg is nagyrészt nyugatró l im ­
portálják. M i  ezeknek az esztergakéseknek az elő-

a
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nye? E g y  szerelt k iv ite lű  késtartóban több száz for­
gácsolóéit lehet felhasználni, m íg  a hagyom ányos  
forrasztott kést csak  néhányszor lehet újraélezni. 
A z  egy élre jutó szerszám költség a korszerű k iv ite ­
lű, szerelt késnél jóva l kisebb, s előny az is, hogy a 
kések lapká in ak  m eghibásodási és törési veszélye 
csökken. Jelentősen növeli a termelékenységet: a 
forgácsolóéi ugyan is kopás után igen gyorsan  e lfor- -  
dítható, az élek teljes e lhasználódása esetén a szer­
számcseréhez, illetve a lapka  cseréjéhez szükséges 
állásidő  m in im álisra  csökkenthető. G azdaságossá te­
szi az is, hogy m ind a hagyom ányos esztergagépe­
ken, m ind a legújabb N C  esztergákon használható. 
Ezeknek az esztergakéseknek a lényege a forgácsoló­
lapka  késtesthez történő szorítása. Ez az elv nem ­
zetközileg is ú jdonságnak  számít, szabadalm at k a ­
pott. Több éves m űszaki-fejlesztési m unka  eredmé­
nyeként, a K G M  21. szám ú célprogram ja keretében 
készült el. Felhasználható különösen a já rm ű gyár­
tásná l és a szerszám gépgyártás területén.

Az idén is a BMV-n a F01ISZ
A z  idei nemzetközi vásáron a F O R S Z -c sa lá d  

M S N T  típusú, új tagjáva l jelentkezett a Forgácso ló­
szerszám -ipari Vá lla lat. Ilyen  teljesítm ényű m arófe­
jeket hazánkban eddig még nem gyártottak. Fe lve­
szi a versenyt a legism ertebb kü lfö ld i gyártók szer­
szám aival. A  forgácso ló lapkák ennél a szerszám nál 
bemérő óra segítségével nagy pontosságúvá tehetők. 
Ez a termék is a K G M  és a O M F B  által finanszíro­
zott „ N C  gépek szerszám ai” célprogram  keretében 
készül. E lőnye még, hogy a lapka  robbánásszerű tö­
résekor sem sérül meg a fej, így  ékcserével további 
használatra a lkalm as.

A z  előbbiekben többször is szó esett a szám jegy­
vezérlésű N C  szerszámgépekről, az ezekhez szük­
séges szerszámokról, így  a legm odernebb M IN I - '  
F O R S Z -o k ró l is. M it  jelentenek ezek az iparban, a 
forgácsoló m egm unkálások  területén? A z  utóbbi 
évtizedben forradalm i változások következtek be a 
szerszám gépek alkalm azásában. Megje lentek az 
autom ata gépek, az inform ációkat, a gyártási prog­
ram ot á lta lában  lyukszalag  továbbítja, s ezzel irá ­
nyítja, vezérli a gépet. A z  N C  szerszám gépeket sok  
esetben szerszám váltó berendezéssel és szerszám ­
tárral is. ellátják. Ezek a szerszám ok váltását is 
autom atizálják.

Enn ek  megfelelően a hagyom ányokhoz képest a 
szerszám foga lm a megváltozott. A  forgácsolást vég­
ző tulajdonképpeni szerszám  és a befogóelem együt­
tesen jelentik az N C  géneken a szerszámot. A  m u n ­
kát végző szerszámot célszerű úgy k ia lak ítan i, hogy  
az sorozatgyártásban készíthető, sokfajta  célra fe l­
használható legyen.

H egyom ónycsak és  véftőtapkősok
A z  N C  gépek szerszám ainak különösen lényeges 

jellemzője, hogy a szerszám élét egy vagy  több irán y ­
ba pontosan be lehet á llítani. A  Forgácsolószer­

szám -ipari V á lla la t  az új szerszám okat úgy tervezi, 
hogy ezek az N C  és a hagyom ányos szerszámgépe­
ken is eredményes a lkalm azhatók  legyenek.

Sok  esetben a hagyom ányos szerszám azáltal vá ­
lik  N C  szerszámmá, hogy pótlólagosan megterem ­
tik a forgácsolóéi beállításának lehetőségét. Ennek  
legegyszerűbb esete az a váltó lapkás szerelt eszter­
gakés, am elynek szárát beállító csavarokkal lá tják  
el.

A  vá lla lat nemzetközi gyártm ánykata lógusa  sze­
rint a váltó lapkás szerszám okkal esztergálni lehet 
0,35— 1,00 százalék széntartalm ú ötvözetlen szénacé­
lokat, lágyított, nemesített acélokat, lágy ítva  rozs­
damentes acélokat; kis, közepes és nagy sz ilárdságú  
acélöntvényeket; öntöttvasat (szürkeöntvényt, ötvö­
zött vasöntvényt, temperöntvényt, kéregöntvényt), 
vörösréz, bronz, sárgaréz, ötvözött a lum ín ium  m u n ­
kadarabokat, va lam in t kem énygum it, műanyagot, 
porcelánt és követ is. M a rá sn á l jól a lkalm azhatók  
az acélok, acélöntvények és öntöttvasak nagy részé­
nél. A  lapkák  lehetnek hatszög, négyszög, három ­
szög és 55°-os, illetve 80°-os rom busz alakúak.

A  Forgácsolószerszám -ipari V á lla la t  „hagyom á­
nyo s” termékeiből sok ezer fajta készül. E lőkelő  he­
lyet fog la lnak  el a forgácsoló-." a* marószérsz'ámbk, 
a dörzsárak, a süllyesztőszerszámok. C sak  m arók ­
ból a budapesti gyár 36 fajtat, a békéscsabai üzem  
pedig 22-félét gyárt. B ő  választékban á llítanak  elő 
m odern forgácsolókéseket. Sokfé le méretben ké­
szülnek fűrésztárcsák, gépi fémfűrészlapok, szalag- 
fűrészek, kézi fém fűrészlapok és sínfűrészek is 
m indkét gyárukban. S  meg kell em líteni a kom p­
resszorszelepeket és a seegergyűrűket, amelyeket, 
bár nem szerszámok, az igények m iatt gyártanák,

E í s t o t ó  | ö y ő

E d d ig  hát a múlt, a jelen, és néhány Termék a 
legfontosabbak közül. H ogyan  tovább, m i a jövő?

A  K o h ó - és G ép ipari M in isztérium  m egbízásából 
a Forgácsolószerszám -ipari Válla lat, a tudom ányos 
intézetekkel, a fe lhasználókkal és a forga lm azók­
k a l közösen elkészítette a három ötéves tervet fel­
ölelő, 15 éves távlati szerszám ellátási és gyártási 
program ját. A  tervezett korszerű szerszám okkal je­
lentősen —  sok helyütt ugrásszerűen —  növelhetik  
a  hatékonyságot, á termelékenységet. A ho l a követ­
kező tervidőszakban nem lesz mód a gépek cseré­
jére, ott korszerű szerszám okkal lehet növelni a ter­
melés m ennyiségét és minőségét.

A  vá lla la tn ak  a nagyszabású  terv végrehajtásá­
hoz távlatban egy újabb modern gyárat kell építe­
nie. A  budapesti gyár jelenlegi épületei nem m eg­
felelőek, a fa lak  nem szigetelik el kellőképpen a 
műhelyeket a külső rezgésektől. A z  elképzelések 
szerint a budapesti gyár nyugati irányban  terjesz­
kedik. M in te gy  60 lakás k isajátításáva l olyan terü­
lethez jutnának, am ely m egfelelő egy modern üzem  
létesítéséhez. E  modern gyár terveinek m egvalósí­
tásával párhuzam osan, vidékre k íván ják  költöztet­
n i a hagyom ányos termékek gyártását.

B e fe jez é sü l á lta lá n o s s á g b a n  a n n y it  e rrő l a s z a k ­
te rü le t rő l :  a  k o rsz e rű  g y á r tá s  m o d ern , v ilá g sz ín v o ­
n a lú  sz e rszá m o k a t ig ényel, s a F o rg ácso ló sze rszám ­
ip a r i  V á lla la t  e ze k n ek  a n a p ró l n a p ra  n ö v ek v ő  ig é ­
n y e k n e k  a  k ie lé g íté sé t t a r t j a  a  leg fo n to sa b b  fe la d a -

MINIFORSZ finomfúróegységgel ellátott furatmegmun* 
káló szerszám NC szerszámgépre

Nagy teljesítményű, váltólapkás marófej
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J Ö V Ő R E

J U B I L Á L

A

Budapesten, a V ác i úton nap m int  
nap sok ezren látják  a feliratot: „ M a ­
gyar A cé lá ru gyá r”. Kevesen  tudják, 
hogy ez A n gya lfö ld  egyik legrégibb ipari 
üzeme. A  vá lla la t  jövőre ünnepli fenn­
á llá sának  80. évfordulóját.

Nehéz, küzdelm es utat tettek m eg az 
eltelt 80 év alatt. A z  egykori üzem az 
első években vasúti és egyéb hordrugó- 
kat, cementőrlőkhöz acé lfolyókat és ko ­
vácsolt alkatrészeket gyártott. Később  
autóalkatrészek, kovácsolt term ékek és 
motorszelepek gyártásáva l bővü lt a p ro­
filjuk. 19-30-tól kezdték m eg a csiga fú ­
rók előállítását, am i m ég m a is egyik  
fő profiljuk.

A  háborús haditerm elést követően, a 
felszabadulás után autóalkatrészek  
gyártásáva l segítették a szovjet hadse­
reget, m ajd ellátták a M Á V -o t  és a 
Fővárosi V illa m o s V asú tat különfé le ru ­
gókkal, járm űalkatrészekkel. A  termelés 
40 százalékkal csökkent az e llenforra­
dalom  időszakában. Ezt követően d in a ­
m ikus fejlődés indult meg. 1957-ben 
közel 60 m illió  forint értéket termeltek, 
napja inkban  ez a szám  m ár több m int 
hétszerese az akkorinak. 1958-ban vég­
legesen beolvadt a vá lla latba  az Ú jpesti 
K isru gógyár. Term ékeik választéka egy­
re bővült, fokozatosan bekapcsolódtak a 
hazai járm űprogram ba, emellett k ie lé­
gítették a M Á V  vasúti rugószükségletét, 
m egoldották az alkatrészellátást be lfö l­
dön, a M O G Ü R T  útján pedig külfö ldön  
is.

A  termelési volum en növekedésével

a vevők igényeinek zavarta lan kie légí­
tését.

K o m o ly  nehézségekkel kellett tehát a 
vá lla la tn ak  megküzdenie. A  legfonto­
sabb volt az új p iacok feltárása, ehhez 
igaz ítan i egyes termékek előállítását. 
Fontos volt a k isrugópiacon  a régi ve­
vők  visszaszerzése is. A  válla lat e cél­
ból sok száz régi, hazai vevőjét kereste 
m eg képviselői útján, írásban, felm é­
rést készítve a termékek iránti hazai 
igényekről. Ennek eredményeként sike­
rü lt több vevővel tartós együttm űködési 
m egállapodást létrehoznia. Fokozták  
rek lám - és propagandatevékenységüket, 
gyártm ánya ik  teljes keresztmetszetét 
szemléltető gyártm ánykata lógusokat ké­
szítettek. Az elvesztett hazai piac egy 
részének pótlására külkereskedelm i 
partnereikkel, a F E R U N IO N -n a l,  a 
M O G Ü R T -te l,  a M eta llim pex-sze l és a 
Teehnoim pex-szel együttműködve, je­
lentős exportpiaci lehetőségeket tártak 
fel. Szerződést kötöttek tavaly  az O rszá­
gos P iackutató Intézettel is, am ely fel­
mérte termékeik középtávú piaci elhe­
lyezési lehetőségét. A  fenti intézkedések 
fokozatosan hozták m eg az eredményt, 
és m a m ár a vá lla latnak  nincsenek 
piaci gondjai, bár néhány gyártm ány­
nál még nem érték el a várt ered­
ményt.

A  M a g y a r  A cé lá ru gyár főbb termékei 
közé tartoznak a kovácsolt alkatrészek. 
A  szabadalakítás és süllyesztőkben ko­
vácso lás terén kom oly  erőfeszítést je­
lent a felm erülő igények kielégítése. E  
term ékekből jelentős mennyiséget gyá r­
tanak csehszlovák megrendelésre is. 
Exportkötelezettségeik az idén tovább  
nőttek.

C siga fú ró ikat jól ism erik  nemcsak  
belföldön, de a szocialista és a tőkés 
piacon is, szívesen vásárolják. E lsőd le ­
ges a hazai igények kielégítése, emellett 
az N D K -b a , az N S Z K -b a ,  O laszországba, 

Franciaországba és A usztriába  is jelen­
tős mennyiséget szállítanak. A n n y i a 
megrendelésük, hogy az exportigénye­
ket nem m inden esetben tudják teljesí­
teni.

A  vasúti és közúti járm űrugókból fő­
ként a M Á V ,  a M a g y a r  V agon - és G ép ­
gyár, a G a n z -M Á V A G ,  az Ikarus, a 
B K V  és a Csepel A u tógyár szükségle­
tét fedezik, biztosítják az utánpótlást. 
Közúti já rm űrugó ik  jelentős része ex­
portra kerül, nagyobb r-észben szocia­
lista, kisebb részben a tőkés piacokra, 
főként az N S Z K -b a  és O laszországba. 
A z  utóbbi termékek exportjával azon­
ban m ég nem sikerült teljes mértékben  
pótolni a hazai piac utóbbi években je­
lentősen lecsökkent igényeit.

K isru gók a t elsősorban a hazai járm ű­
iparnak, v illam osgép iparnak, műszer­
iparnak  és a szerszám gépiparnak szá llí­
tanak, de jelentős megrendeléseket kap ­
nak  m ás iparágaktól, így az építőipartól 
is. A  járm űszelep-rugóktó l a tro libu ­
szok áram szedő rugójáig, a k is m űszer­
rugóktó l a könnyű ipari fú rókannarugó­
kon át a különféle szerszám géprugókig, 
sokféle csavart és lemezrugót készíte-

egyidejű leg a gyártástechnológiát is fej­
lesztették, korszerűsítették, bár ez —  a 
fejlődés arányait tekintve —  nem érte 
el a termelés növekedésének szintjét. A  
vá lla la t 1963 és 1971 között —  m ás v á l­
la la tokkal összevonva, Szerszám - és 
G épelem gyárak  néven ipari n agyvá lla ­
lat: m ajd a Gazdaság i B izottság hatá­
rozata a lapján  1971. jú liu s 1-től ú jra  
önálló  üzem lett.

A  vá lla lat a Szerszám - és Gépelem ­
gyárak  nagyvá lla la t m egszűnése után  
kom oly p rob lém ákka l kezdte m eg ön­
á lló  működését. M egvá ltoztak  u gyan is a 
hazai járm ű ipar igényei. A  Csepel 
A utógyár átá llt m ás term ékek gyártá ­
sára, ennek következtében rövid idő  
alatt jelentősen csökkent a közúti já r­
m űrugók  és a motorszelepek iránti 
igény. A z  Ik a ru s autóbuszok egyes tí­
pusainál a légrugózásra való  áttérés to­
vább szűkítette a közúti já rm űrugók  
piacát, csökkent a m ezőgazdasági já r­
m űrugó és motorszelep iránti igény is, 
m ivel egyes alkatrészek előállítását a 
Mezőgép Tröszt saját üzemei válla lták. 
G ondot .okozott a k isrugógyártás áttele­
pítése Budapestrő l Tatabányára, ahol az 
előzőnél jobb fejlesztési lehetőségek 
voltak. Az áttelepítés termeléskieséssel 
járt, sok budapesti szakm unkás kilépett, 
pótlásuk, az új dolgozók betanítása  
hosszabb időt vett igénybe, nehezítette

Laprugó
nek. A  vá lla la tn ak  ez a gyártm ánycsö- 
portja a legszélesebb választékú, ebből 
rendelnek a legtöbbet megrendelőik. 
E g y ik  jelentős fejlesztésük nyom án itt 
gyártják, angol licenc alapján, az Ú j ­
pesti G épelem gyár á lta l készített G ir -  
lin g  lengéscsillap ítók  rugóit, a G anz-  
M Á V A G  á lta l kísérleti szériákban, ha­
zai vá lla latok  és K G S T -ta g á lla m o k  ré­
szére készített autom ata kocsik ikapcsoló  
berendezések rugóit.

Motorszelepeket elsősorban a M a gy a r  
V a go n - és G épgyárban  készülő m oto­
rokhoz és a hazánkban futó Volga, 
W arszaw a  személygépkocsikhoz, va la ­
m int a hazai Csepel gépjárm űm otorok­
hoz, különféle m ezőgazdasági erőgépek­
hez gyártanak. A z  A U T Ó K E R  igényei 
alap ján  nagy választékban  készítenek a

Szelepek belső égésű motorokhoz

felelően, korszerű termelőberendezése­
ket vásároltak, megkezdték a m eglevők  
korszerűsítését. A  m unká latok  egy ré­
sze m ár befejeződött, a „neheze” azon­
ban m ég hátra van. A z  új beruházáshoz 
—  elegendő saját anyagi erőforrás h iá ­
nya miatt —  bankhitelt vettek igénybe. 
Ennek devziafedezetét a vá lla lat saját 
készterm ékeinek tőkés piacon történő 
értékesítésével termeli ki. Erre  m ár 
m egállapodást is kötöttek az illetékes 
külkereskedelm i vállalattal.

Tervezik a k isrugógyártás fejleszté­
sére autom ata gépsorok beállítását. M á s  
gyártm ánycsoportokban  pedig a célgé­
pesítés és a term ékkorszerűsítés útján  
k íván ják  fejleszteni kapacitásukat, 
addig is, am íg  elegendő anyagi forrás­
sal nem rendelkeznek üzemrészeik bőví­
téséhez. Va lam ennyi termelési terüle­
ten tervbe vették a termelési fo lyam a­
tok ésszerűbb megszervezését, hogy ez­
zel is jav íthassák  a többlettermelés és 
az önköltségcsökkentés feltételeit.

A  M a g y a r  A cé lárugyárban  is m eg­
kezdődött —  a dolgozók széles töm egei­
nek bevonásával —  a D H  (dolgozz h i­
bátlanul) m unkarendszer bevezetése. A

Kovácsolt alkatrészek

sigafúrók

nagy fordu latszám ú im portált tehergép­
járm űvekhez és szem élygépkocsikhoz  
különfé le korszerű motorszelepeket. 
G yártan ak  még vasúti mozdonyok D ie ­
sel-m otorjaihoz is szelepeket.

A  vá lla la tn á l sok a törzsgárdatag. 
Jól képzett, tapasztalt szakemberek, so­
kan  közü lük részt vettek a háború alatt 
az ellenállásban, a felszabadulás után a 
termelés m egindításában. M indent e l­
követnek a jó eredmények eléréséért, 
segítik  a fiatalabb dolgozókat. Ök  
ték m eg a vállalatot, a közös vagyont 
az ellenforradalom  viharában, a term e­
lés visszaesését pedig rövid idő alatt 
pótolták, és elősegítették az intenzív  
fejlődést. Nehézségeik ellenére a 
la iat eredményei jónak mondhatók. A
IV .  ötéves tervidőszak első három évé­
ben a vá lla lat termelése több m int 12 
százalékkal, nyeresége közel 10 száza­
lékkal haladta m eg a tervezett szintet. 
Exportterm elésük 51,2 százalékkal ha ­
ladta m eg a tervidőszakra e lő irány­
zottat.

M á r  do lgoznak a jövőjiikön. T ava ly  
részletes szervezési program ot dolgoztak  
ki, am elyben döntő szerepet kapott a 
piackutatás és a m arketingtevékenység, 
a m űszaki fejlesztés és a term elésirá­
nyítás szervezése, korszerűsítése. A la p ­
vető célkitűzésük a termeléscentrikus- 
termelési és gazdálkodási rendszer fe l­
váltása  piaccentrikus termelési és gaz­
dálkodási rendszerrel, va lam in t az en­
nek m indenben m egfelelő m űszaki fej­
lesztési, term elésirányítási rendszer k i­
dolgozása, a m eglevő korszerűsítése ú t­
ján.

B ő v ít ik  a csiga fúrógyártás kapacitá­
sát, fokozzák a m inőség javítását, csök­
kentik  az önköltséget. Ezzel a piaci igé ­
nyek jobb kielégítését, az eladási lehe­
tőségek bővítését k ív á n ják  elérni. A  
vá lla la t  —  jelentős beruházással —  
megkezdte a m eglevő technológia k o r­
szerűsítését. Ennek  a p rogram nak  m eg­

Tekercsrugó

fe lszabadulásunk 30. évfordulója, és az 
M S Z M P  X I.  kongresszusa tiszteletére 
m eghirdetett országos m unkaverseny- 
m ozgalom ba a kerületben az elsők kö ­
zött kapcsolódott be a vállalat. A  szo­
c ia lista  brigádok, egyes üzemrészek  
kü lön -kü lön  több fe laján lást tettek. 
Ezek összesítése a lapján  ajánlotta fel a 
vá lla la t vezetősége, hogy 1,5 százalék­
k a l túlteljesítik készáru-k ibocsátási ter­
vüket, elsősorban olyan  term ékcsopor­
tokban, ahol a p iaci igények jelenleg 
jóval m egha lad ják  az eredetileg terve­
zett szintet. K iem elték  a többi között, 
hogy különösen fontos az exportterv és 
főként a tőkés exportterv teljesítése. 
A z  előirányzott önköltséget m ásfél szá­
za lékkal k íván ják  csökkenteni, és ter­
vezik a IV . ötéves tervidőszak, va lam in t  
az idei terv túlteljesítését.
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A  M A G Y A R  H A J Ó -  É S  D A R U G Y Á R  t e r m é k e i
k e r e s e t t e k  é s  e l i s m e r t e k  a  v i l á g p i a c o n

A  M a gy a r  H a jó - és D a ru gy á r  M agyaro rszág  
egyik  legjelentősebb válla lata. H árom  budapesti és 
két v idéki gyárában  több m in t 10 000 embert fog­
lalkoztat; G A N Z  m árkájú  termékeit a v ilá g  m inden  
táján ism erik  és becsülik.

Gyártm ánystruktúrája, az évszázados hagyom á­
nyokra  alapozva, a v ilágp iac  m indenkori követel­
m ényeinek megfelelően ruga lm asan  változik. A  
technika fejlődésével, az iparosodás növekedésével 
egyre több azoknak az országoknak a száma, am e­
lyek m ind nagyobb helyet követelnek m aguknak  a 
nemzetközi árucsere-forgalom ban. A  v ilá g  áruszá l­
lítása  évről évre növekszik. A z  alacsonyabb kö lt­
ségek m iatt a szállítások jelentős része vízi úton 
történik. A  zökkenőmentes, gyors lebonyolításhoz  
elengedhetetlenül szükségesek a modern, fejlett 
technikájú kikötői munkaeszközök, rakodóberen­
dezések, úszóobjektumok.

A  M a g y a r  H a jó - és D a ru gy á r  ideális kereskedel­
m i partnere m indazon országoknak, am elyek k ik ö ­
tőik fejlesztését tűzték ki célul. G yártm ány  k ín á la ­
ta a legkorszerűbb kikötői portá ldaruktól és konté­
nerrakodó berendezésektől kezdve a különfé le ön­
járó és nem önjáró úszódarukon át a különböző  
tengeri k ikötői m unkahajókig, vontatókig terjed, de 
m agába fog la lja  a k ikötők forga lm ában  oly jelen­
tős szerepet játszó konténereket is.

A  M a g y a r  H ajó - és D arugyárban  az e lm últ év­
tizedekben sokféle tengeri áruszállító hajó épült. A  
gyár most fokozatosan kisebb egységek, tengeri k i­
kötői vontatóhajók építésére tér át, emellett tovább­
ra is nagy szériákban készülnek különféle folyam i 
vontató- és tolóha.jók és m ás folyam i úszóegységek 
is. A  jól bevált 2000 L E - s  fo lyam i-tav i tolóhajók 
mellett most fejlesztik ki az 1500 és 3000 L E - s  tí­
pusokat; készülnek továbbá a D u n a -R a jn a -M a jn a -  
csatorna szám ára az un. ,.E u róp a” hajó, az 1600 dwt 
teherbírású szárazáru-szállító és tankhajó, valam int  
a hozzájuk tartozó uszályok tervei. Ű j gyártm ány a 
2300 tonnás tankuszály, am elyből legutóbb H o lla n ­
dia rendelt két egységet.

N agy  tengeri k ikötőkben nélkülözhetetlenek a 
különböző nagyságú  .és teherbírású vontató- és 
m unkahajók. A  M a gy a r  H ajó - és D a ru gyá r teljes 
sorozatot k íná l vevőinek 300 L E -tő l 1200 L E - ig  ter­
jedő teljesítm ényű kikötői vontatóhajókból. E  k i-

Magyar 100 tonnás úszódaru Görögországban

tűnő m anőverképességű m u nkahajók  sokrétű fel­
adatok ellátására: pl. tengerjáró hajók k i-  és be- 
vontatására, nagy hajók kalauzolására, szállításra, 
mentésre, tűzoltásra, jégtörésre is alkalm asak.

A  M a gy a r  H ajó - és D a ru gy á r vontatói a v ilá g  
számos kikötőjében —  többek között Kuvaitban, 
Alexandriában , H avannában, Tartusban, La tak iá -  
ban, Várn ában  stb. —  tu lajdonosa ik  legnagyobb  
megelégedésére üzemelnek.

A  M a g y a r  H a jó - és D a ru gyá rb an  az első úszó­
daruk közvetlenül a II.  v ilágháb orú  után épültek, és 
azóta is sorozatban készülnek exportra, a rendelők  
igényeinek megfelelően.

A  M a g y a r  H ajó - és D arugyár, figyelem be véve a 
világD iaci igényeket és a gazdaságos nagyságrendet, 
k ia lak ította  úszódaru-sorozatát, am elynek tagjai a  
16 M p, a 25 M p , a 100/25 M p, a 100/60/25/16 M p 't e ­
herbírásinak. A  sorozat legújabb tagjaiként 200 M p  
és 400 M p  teherbírású egységeket terveznek.

A  M a gy a r  H a jó - és D a ru gy á r  úszódarui a Szovjet 
Tengerészeti Regiszter, a Germ anischer L loyd  vagy  
a L loyd  Register of Sh ip p in g  osztályozó társaság  
előírásai szerint épülnek. M inősítésük k ivá ló  és jog­
ga l érdem lik ki üzemeltetőik elismerését a v ilág  
számos nagy kikötőjében. M in te gy  400 különböző  
teherbírású úszódarú üzemel a Szovjetunió k ikö ­
tőiben, G A N Z -ú sz ó d a ru k a t  ta lá lunk  Líb ia. Kuvait, 
Szíria, Jugoszlávia, G örögország stb. kikötőiben is.

A  M a g y a r  H ajó - és D a ru gyá r m ár 1888-ban ké­
szített darukat, m ajd az 1940-es évek közepétől 
specializálta m agát kikötői portá ldaruk gyártására, 
és azóta több m int kétezret szállított belőlük négy  
világrész kikötőibe.

A  gyárnak  ezeket a termékeit a m egbízható m ű ­
ködés, a k is karbantartási igény, a modern felépítés 
jellemzi. M a gy a r  daruk  dolgoznak az É sz ak i-sa rk ­
körön túl, a zord k lím ájú  m urm anszki kikötőben és 
a trópusi éghajlaton levő ind ia i G oa  és Cochin  k i­
kötőjében is. A  típusok m egbízhatóságára és a gyár  
termelési volum enére jellemző, hogy a fő term ék­
ből az 5/6 M p  X  30 m -es daruból, amelyet évről 
évre továbbfejlesztve egy évtizede gyártanak, ed­
d ig több m int ezret exportáltak/

A  vezértípuson k ívü l kisebb és nagyobb teherbí­
rású daruk egyedi gyártásban és k is sorozatban  
készülnek. E gy ik  legújabb típus az ún. törzsegysé­
gesített portáldaru, am ely darabáru  rakodására  
szolgál és teherbírása 3— 6 Mp, gém kinyú lása  6— 25 
m. fesztáva pedig 4.6— 5,2 m között változtatható, 
hogy a különfé le igények egy típussal k ie légíthe­
tők legyenek.

A  M a gy a r  H ajó - és D a ru gyár darui m egtalá lha­
tók a Szovjetunió, Argentína, Brazília, Bu lgária, 
Csehszlovákia, Görögország, India, Jugoszlávia, K í ­
na, Kuba, Lengyelország, M arokkó, R om án ia  stb. 
különböző kikötőiben.

A  M a gy a r  H ajó - és D a ru gyá r idejében felismerte, 
hogy a konténerizáció m int új. forradalm i szállítási 
rendszer rövidesen tért hódít az egész világon. M á r  
a 60-as évek m ásod ik  felében realizálta az ebből 
fakadó lehetőségeket, s egyik gyárában —  elsőnek 
a szocialista országok közül —  néhány évvel ezelőtt 
bevezette a konténergyártást. A  M a gv a r  H ajó - és 
D aru gyá r konténergyártm ányai főleg 20 láb méretű 
szárazáru-szállító  típusokból állnak, de gyártanak  
tank-konténereket is a legkülönfélébb rendeltetés­
re. T ípusa ikat a legújabb ISO -szab ván yok  figyelem - 
bevételével készítik, de szem előtt tartják —  m eg­
rendelőik speciális k íván sága  mellett —  az egvéb  
nemzetközi szállítm ányozási szervezetek (U IC , T IR j  
aján lása it is. Konténereiket az Am erican  Bureau  of 
Sh ip p in g  certifikátjával szállítják.

A  M a g y a r  H ajó - és Daru gyárban  1882 óta készí­
tenek kazánokat. A  legtöbb kazán a hosszú gy á r­
tási tapasztalaton alapu ló  saját konstrukció, de a 
megrendelő k íván ságán ak  megfelelően egyedi gyárt­
m ányok  vagy  külfö ld i licencek a lapján készülő be­
rendezések is építhetők.

A  m agyar kazánok korszerűek, gazdaságosak, 
üzembiztosak. Célszerűen kialakított konstrukciójuk  
korszerű gyártási technológiával, intenzív m űszaki 
gyártásellenőrzéssel készül. K ív á n sá g ra  készre sze­
relve, üzemkész á llapotban kerülnek átadásra.

A z  erőm űvi kazánok közül az eddigi legnagyobb, 
üzembe helyezett egység 620 tonna/óra teljesítménvű, 
de a  gyá r  m űszaki adottságai még ennél nagyob-

Srovjet exportra készült 2000 LE-s tolóhajó

bak építését is lehetővé teszik. A z  erőm űvi kazá ­
nok m inden szokásos tüzelőanyag, így  a gyenge fű­
tőértékű lign it tüzelésére is a lkalm asak, beépítésük 
a  helyi adottságoknak megfelelően történik, v

A  G IB  ipari kazánok típussora 25, 40, 60, 80, 100 
és 120 tonna/óra gőzteljesítményű vízcsöves kazá­
nokból áll, olaj vagy  gáztüzeléssel. Tűzterük a leg­
korszerűbb. m em bránfalás kivitelezésű. Jellem ző­
jük  a gyors szerelhetőség, a gazdaságos üzemelés és 
a hosszú élettartam.

Egyéb  kazán termékek közül em lítésre méltó a 
termokonténer, egy 20-lábas konténerbe beépített 
autom atikus hőközpont; ennek jellemzői a jó ha­
tásfok, az autom ata üzemelés, a gyors szállítható­
ság.

A  M a gy a r  H ajó - és D a ru gyá r egyik  igen közis­
mert és közkedvelt terméke a vitorláshajó. A  B a ­
laton paidján épülő m agyar v itorlások szám os nem ­
zetközi versenyen és k iá llításon  arattak sikert.

A  M a gy a r  H ajó - és D aru gyár vitorlásai, a piaci 
igényeknek megfelelően, m a m ár m űanyagból ké­
szülnek és többek között Ang lia, Ausztria, O lasz ­
ország, Svédország, H o lland ia  és a Német Szövet­
ségi Köztársaság vizein szereznek örömet a v íz i­
sport kedvelőinek. A  M a gy a r  H ajó - és D a ru gyá r  
termékeit a v ilá g  számos országában ism erik és sze­
retik.

A  gyár legnagyobb, kereskedelm i partnere a Szov ­
jetunió, s á llandó vevői közé tartozik Bu lgária, az 
E A K ,  Csehszlovákia, Görögország, Jugoszlávia, K u ­
ba,- Brazília, az N S Z K ,  Szíria, M arokkó. Líb ia. K u ­
vait. Rom ánia  stb. Az, hogy m ind újabb és újabb  
országok lépnek be a gyár vevői közé, s régi vevői 
is újra megkeresik, bizonyítja, hogy a M a gy a r  Ha.jó- 
és D arugyár termékei keresettek és elism ertek a v i­
lágpiacon.

Magyar portáldaruk Kubában
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A Kéziszerszámgyár az egyetlen olyan hazai nagy- 
vállalat, amelyben a hagyományos és új kéziszerszá­
mok készülnek, A gépesítés korában sem csökkent 
a szerszámszükséglet, sőt az új foglalkozások új szer­
számok kialakítását követelik meg. A gyár az alaku­
lása óta eltelt 15 év alatt több jelentős feladatot ol­
dott meg. Ezek közül meg kell említeni a gabona-, 
kukorica-, hagymaszedő, uborka-, valamint a paradi­
csombetakarító gépekhez (kombájnok) szükséges 
görgős láncokat; a korszerű, teflonozott faipari szer­
számokat, a precíziós öntéssel gyártható termékek 
széles skáláját.

A Kéziszerszámgyár termékválasztéka évről évre 
bővül, korszerűsödik. Vezetői, valamint a vállalat 
műszaki fejlesztéssel foglalkozó szakemberei a jövőt 
illetően azt a célt tűzték ki maguk elé, hogy a bel­
földi igények kielégítésén felül, exportra is jelentős 
mennyiségű, korszerű terméket szállítsanak.

A több kisebb, önálló vállalat összevonásából ala­
kult Kéziszerszámgyár öt gyáregységének termékei 
három alapvető csoportba sorolhatók:

— kéziszerszámok
— szemes- és görgősláncok
— ipari- és mezőgazdasági gépkések.
A kecskeméti, a szegedi és a precíziós gyáregysé­

gekben gyártják a kéziszerszámokat. Fő gyártmá­
nyok: egyetemesfogó, hamburgi fogó, laposfogó, 
svéd oldalcsípő-, emeltyűscsípő-, autóvízpumpa-fogó, 
rádió-, kombinált anya- és csőfogó, svédcső-, láncos­
cső-, gázcsőfogó; szerelő- és cs llagkulcsok, csavar­
húzók, lemezollók (egyenes, egyetemes, lyukolló stb,), 
kétpofás, állítható csavarkulcsok, műhely-, garázs- és 
autós szerszámkészletek; reszelők (tű-, műhely-, fű- . 
rész-, pontossági, kaliber-, gépszerelő, könnyűfém 
reszelőlapok); metszőollók, kézifűrészek, sikattyúk 
(széles, keskeny), barkácssatu, univerzális barkácsgép, 
precíziós öntvények (ötvözött és ötvözetlen acélból), 
valamint színesfémből.

A gyártmányok közül ezúttal néhányat ismertetünk:
Garázs-szerszámkészlet: az 1050x650x300 mm

nagyságú, mintegy 100 kg súlyú, zománcfestékkel 
festett, biztonsági zárral ellátott szekrényben minden

olyan szerszám megtalálható, amely a műhelyben, 
garázsokban, szervizekben elvégzendő javításokhoz 
szükséges.

Szerszám-kulikocsi: a kulikocsi karbantartási mun­
kákhoz készül. Célja, hogy a szükséges szerszámokat 
könnyen a megfelelő helyre szállítsa. A kulikocsi 
gördülő kerekein emelőkarral könnyen mozgatható. 
Háromszög alakja, szerszámasztala és mindkét olda­
lára kinyitható szerszámtálcái biztosítják azt, hogy 
a munkához szükséges szerszámok kéznél legyenek. 
A kulikocsi kialakításánál a konstruktőrök figyelem­
mel kísérték, hogy a javítóműhelyek szűk helyeit is 
gazdaságosan tudják kihasználni. Kiválóan alkal­
mazható garázsokban és garázsudvarokban javítá­
soknál, valamint a szerelőszalagok kiegészítő tartozé­
kaként. Hasznos munkaeszköz a gépszereléseknél és 
javításoknál is.

Az iparilánc-gyáregység ipari és mezőgazdasági 
láncokat készít. Fő gyártmányai: görgős-, hüvelyes-, 
csapos-, szemes-, hajó- és hóláncok; csavarkerekes, 
homlokkerekes, futómacskás és karos-láncos emelők.

A csuklósláncok a termelésnek több mint 70 %-át 
teszik ki. A mezőgazdaság gépesítése, az új beta­
karítógépek munkába állítása szükségessé tette a 
görgősláncok kifejlesztését. így került sor a gabona-, 
a kukorica-, a hagymaszedő, az uborka- és a para­
dicsombetakarító gépekhez szükséges láncok gyár­
tására.

A gyáregység 1973-ban már ki tudta elégíteni a 
mezőgazdasági gépek láncszükségletét. Az évi ter­
melésnek kb. 10 %-át az emelőgépek teszik ki. Az 
elmúlt években a csígasor gyártása mellett kifejlesz­
tették a homlokkerekes emelőt, sima- és futómacskás 
kivitelben.

Az évtizedek óta gyártott csavarkerekes csigaso­
roknál a csigahajtás-áttétel hatásfoka kb. 65 % volt. 
Ezzel szemben az új homlokkerekes emelőknél a fo­
gaskerék-áttételt alkalmazták, amelynek hatásfoka 
kb. 95 %-os. A kívánt súlyt kb. 30 %-kal kisebb 
munkával lehet felemelni, mint a csigasorrai. Az 
emelőszerkezet fogaskerekei hőkezeltek, ezáltal élet­
tartamuk hosszabb. A homlokkerekes emelők ötszáz,

ezer, ezerötszáz, háromezer, ötezer kp teherbírásra, 
három emelési magasságra készülnek. Az emelési 
magasság maximuma 30 méter — a megrendelő kí­
vánságára. A homlokkerekes emelőket futómacskával 
egybeépítve is gyártják, a maximális emelési magas­
ság 20 méter.

A karos-láncos emelők ezerötszáz, háromezer és öt­
ezer kp teherbírásra készülnek. Az ezerötszáz kp-os 
3 m emelési magasságra, a háromezer kp-os és az 
ötezer kp-os 1,5 m-es, illetve a kívánt emelési ma­
gasságra készül. Előnyük a kis önsúly és az, hogy 
bármilyen síkban működtethetők.

Az iparilánc-gyáregység javítja is a fenti emelő­
berendezéseket. A felújítás után bevizsgálja és műbi­
zonylatot ad róluk. A felújított emelőkre ugyanolyan 
garanciát adnak, mint az újakra. A felújítási lehető­
ség jelentősen növeli az emelők használati idejét — 
külföldi emelőkhöz viszonyítva.

Az OMEGA gyáregység az ipari és mezőgazdasági 
gépkések nagy választékát kínálja. Fő gyártmányai; 
kohászati, vasipari, papír-, textil-, élelmiszeripari, 
bőr- és gumiipari gépkések (faipari körfűrészek ke- 
mányfém lapkával is), egyéb speciális gépkések, kí­
vánság szerint; teflonbevonatú körfűrészlapok,

Az OMEGA gyáregység jelentős mennyiségben 
gyárt vadászati cikkeket is, többféle vadászsörétet, 
légfegyvergolyót és gyöngygolyót. A vadászsörét a 
megrendelő igénye szerinti keménységben, huta­
ólomból, antimon- és arzénötvözéssel, grafittal fé­
nyezett kivitelben készül.

Az OMEGA gyáregység újdonsága a teflonbevo­
natú faipari körfűrész. A faiparban használatos meg­
munkáló szerszámok — körfűrészlap, gyalukés — 
teflonozva lényegesen nagyobb éleítartamúak. A 
forgácsolószerszámok csökkentik a gyantalerakódást, 
ezáltal a vágási felület tisztább, kisebb a súrlódási 
ellenállás, valamint a szükséges forgácsolási energia. 
A teflonozott szerszám további előnye a gazdaságos­
ság: hosszabb üzemeltetési idő érhető el élesítés, 
illetve szerszámcsere nélkül. A teflonbevonatú kör­
fűrészlapok az MSZ 8587—61 számú szabvány szerinti 
méretben készülnek. A teflonozást az Alumíniumgyár 
végzi.
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mi-MMEMMA TÚL 

S M L A M M Á m

M E D I C O R
M Ű S Z E R E K

E lsősorban  az otthonukat jelentő ke­
rület, A n gya lfö ld  volt tanúja roham os 
fejlődésüknek. N agyon  is X I I I .  kerü le­
tieknek va llják  magukat, hiszen tizen­
egy éve, am ikor öt orvosi m űszergyár 
egyesüléséből m egalaku lt a M E D IC O R ,  
ugyanitt, a Váci út 48-ban kezdtek do l­
gozni. E la vu lt  gyártm ányská lá t hoztak  
a „családba” az egyesülő m űszergyárak, 
ezért m ár m egalaku lásuk  évében önálló  
kutató- és fejlesztőintézetet hoztak lét­
re. R en dk ívü l ham ar sikerü lt kicserél­
ni, korszerűsíteni gyártm ányaikat, m eg­
változtatták a technológiát, hogy a ha­
zai és a nemzetközi piacon méltó helyre 
kerüljenek. S  ma m ár a v ilá g  tíz legna­
gyobb, orvostechnikai műszereket gyá r­
tó válla lata  közé tartozik a M E D IC O R  
is. T ava ly  a m ásfél m illiá rd  forintot is 
m eghaladta az évi forgalm uk.

A  kezdeti öt gyárbó l —  az egyesülés 
után —  négy lett. A  korábbi idők törzs­
gyára, a Váci úton, jelentősen bővült, 
belőle nőtt ki a M E D IC O R  E lek tron i­
kus Készü lékek Gyára. Pesten van még 
a Légzésvédelm i Készü lékek G yára  és 
a R öntgengyár is, az O rvosi M űsze rgyár  
pedig Debrecenben dolgozik.

Szerződés a kó házakkal
Hatezer ember, négy gyár. M o st m ár  
ötödször nyerték el a K iv á ló  vá lla la t  
címet. Term ékeik közel k ilencven szá­
zalékát exportálják, félszáz országban  
talá lhatók meg a M E D IC O R  készítm é­
nyei. D é l-A m e rik á tó l S ri Lankáig, ti­
zenhét országban tartanak fenn á llandó  
kereskedelm i kirendeltséget. A  M E D I ­
C O R  tagja az úgynevezett M E D U N IO N -  
szervezetnek, amely öt baráti ország —  
Csehszlovákia, M agyarország, Lengye l- 
ország, az N D K  és a Szovjetunió —  azo­
nos területen tevékenykedő külkereske­
delm i vá lla la ta in ak  együttm űködését 
szolgálja. A  válla lkozás előnye, hogy a 
közrem űködő országok összehangolhat­
ják  orvosi m űszereik fejlesztését, csök­
kenthetik a párhuzam os gyártást; az 
együttm űködés a lapján  fokozott ver­
senyképességgel jelentkeznek a kü lfö ld i 
piacokon.

É v i fo rga lm u k  egyötöde, körülbe lü l 
300 m illió  forint a belföldi igény. Ennek  
kielégítését nagyon  fontosnak tartja a 
M E D IC O R .  Több kórházzal szocialista  
szerződést kötöttek. A  szerződésekben  
nem csak az új készülékek k ip róbálása  
szerepel, hanem az is, hogy a M E D I -  
CO R -m űszerekke l dolgozó orvosok idő­
ről időre tanácsokat adnak a készülék  
továbbfejlesztéséhez. H azánkban  több 
m int egy tucat új kórház berendezéseit 
készítették m ár el. Legutóbb az ajkai 
kórházat rendezték be, M E D IC O R - m ű -  
szerekkel. Ú jdonság: a cég kom plett 
kórháztervezéssel is foglalkozik, s a be­
rendezés, felszerelés üzemelésre kész le ­
bonyolítását főválla lkozóként válla lják.

Életmentő táska
A  szikéktől a röntgengépig, a m űtőasz­
taltól az elektron ikus vizsgálókészülé­
kekig, sok ezerféle terméket készítenek. 
C sak  szikéből —  egyfajta méretből is —  
gyártanak  jobbra vagy  ba lra  hajlót, 
aszerint, hogy az orvos jobb vagy  bal 
kézzel operál: recés vagy  sim a  szárút; 
göm bölyű  vagy  egyenes végűt. N agy  
szám ú term ékeiket 34 törzsgyártm ány­
családba sorolják.

A M E D IC O R  m é rn ö k e i, s z a k em b ere i

állandóan újabb és újabb eszközök, ké­
szülékek k ia lak ításán  dolgoznak. A  
fejlődés a legjobban az elektrom os- 
elektronikus területen tapasztalható. 
Különösen  a diagnosztikai m űszercsalá­
dok tervezésénél értek el óriási ered­
ményeket. Erre szükség is van, hiszen 
az orvosi ellátásban részt vevők szám a a 
következő években is nő. U gyan akkor  
az orvosok és a kórházi ellátó személy­
zet száma jóva l alatta m arad az igény­
nek. Ezért nagy jelentőségű az orvosok, 
ápolók, sőt o lykor egész osztályok m un ­
káját segítő műszerek, m űszercsopor­
tok, berendezések gyártása. M a  m ár 
egyáltalán  nem ritka, hogy a műszer 
vándoro l a beteghez: egész kórházi osz­
tályokat pótol egy-egy diagnosztikai 
egység.

A  táskában szállítható m űszeregyüt­
tesek, a táskadiagnosztikai berendezé­
sek a körzeti orvosok m unkáját, nem  
egyszer a közvetlen életveszély e lhárí­
tását segítik. H ogy  e készülékek jelen­
tőségét ' felm érhessük, érdemes idézni 
néhány egészségügyi adatot. H azánkban  
jelenleg évenként 180 m illió  a lka lo m ­
m al jelennek m eg betegek vizsgálaton. 
3800 körzeti orvos egy év alatt 48 m illió  
vizsgálatot végez, ebből a lakásokon  
több m int kétm illiót. S  ebben a statisz­
tikában  nincsenek benne az üzemorvosi 
rendelőkben, az iskolaorvosi hálózatban  
vizsgá ltak  és kezeltek. A  táskadiagnosz­
tikai berendezések, afféle táska labora­
tóriumok, rendk ívü li mértékben előse­
gíthetik  a betegség megelőzését, teher­
m entesíthetik a zsúfolt rendelőintézete­
ket.

E gy -egy  hordozható táskában  a k ü ­
lönböző betegségek v izsgálatához és ke­
zeléséhez szükséges műszereket, gyógy í­
tó egységeket helyezik el. V an  táska a 
véi’diagnosztikához, van  a sz ívv izsgá lat­
hoz, az életmentéshez —  ez utóbbi lé ­
legeztető készüléket is tartalmaz". A z  
audiom etriás táska nem csak az o rr-fü i-  
gégészeti szakrendelés e llátására a lk a l­
mas, hanem  akár egy egész gyár h a llá s­
szűrővizsgálatát is elvégezhetik ezzel. 
A  táskákból a rendelőintézetekben  
kom plett laboratórium  á llítható össze, 
am elyből bárm e lv ik  egvság bárm ikor  
kiemelhető, tetszés szerint a lka lm az­
ható.

Rozsdamentes agykapocs
U gyan csak  jelentős, új ta lá lm ány  a 
B N V -n  nagydíjat nyert M iográ fia ren d - 
szer, am ely az emberi izom állapotról ad 
képet. E gy -egy  kórháznak talán a leg­
fontosabb része az intenzív osztály. 
Ezekben a szobákban életveszélyes sé­
rülteket, közvetlen életveszélyben levő­
ket, operált betegeket őriznek, ápolnak. 
E  ha lla tlanu l igényes, fontos precíz 
m unkát ugyancsak jól segítik  a M E D I ­
C O R  autom atikus berendezései, am e­
lyek h ibátlanu l őrzik a beteget, ellenőr­
zik a szervek működését.

A  M E D IC O R  utóbbi időben kifejlesz­
tett készülékei, eszközei és berendezé­
sei közül nem hagyhatjuk  ki a K A — 1 
jelű altatókészüléket sem. N égy-ötórás  
műtétekre is használható. R en dk ívü li 
mértékben növeli az altatás biztonságát. 
Fontos ta lá lm ány a M E D IC O R  lélegez­
tető készüléke. Ez a berendezés a sérült 
ember legm in im álisabb  tüdőm ozgása  
esetén is szabályozza a  légzést. H a a  
készüléket sorozatban gyártják  majd, a 
krón ikus légúti megbetegedésben szen­
vedőknek évekkel m eghosszabbíthatná

rendezik be az első, ipari célú sugár- 
csiramentesítő üzemet. A  ha tvanm illió  
forintos létesítmény az E N S Z  tám ogatá­
sával készül. A  sugár-sterilizá ló  a deb ­
receni gyár eddigi teljesítményét m in t­
egy hatszorosára növeli. A  kobalt 60-as 
sugárforrás segítségével a csírátlan ítás 
fo lyam atos lesz, az itt készült termékek 
ellenőrzése és csom agolása is emberi 
kéz érintése né lkü l zajlik  m ajd le. Az  
idén m ár 85 m illió, egyszer használható  
injekciós tű készül itt, m ajd később  
évente 300 millió.

„A  civ ilizá lt emberek elfelejtettek lé­
legezni . . .” —  írja  egy h indu orvos, 
m ajd a cigarettafüstös, kormos, szeny- 
nyezett levegőről, s ennek az emberi 
éietre ártalm as voltáról beszél. Á m  nem  
is ez a legnagyobb baj. A  levegőben lé­
tező pozitív és negatív ionok aránya —  
m int az utóbbi években k iderü lt —  erő­
sen befolyásolja az emberek ingerlé­
kenységét, fáradtságát, levertségét. A  

hatásúak, a negatív  
ionok, a levegő enyhe negatív ion-tú l- 
sú lya  azonban kedvező az ember bioló­
gia i funkcióira. A  negatív iont termelő 
ionizátor közelében gyorsabban  gyó­
gyu ln ak  az égési sérültek, a k rón ikus  
bronchitisben szenvedő ember hörgői 
lecsillapodnak. M a ga s  vérnyom ás, nátha  
és gyom orbántalm ak  ellen is k itűnő az 
újfajta terápia. Ennek megfelelően a 
M E D IC O R  ionizátorai igen nagy érdek­
lődést váltottak ki. M o st m ár gépko­
csikba, asztalra szerelhetot is gyárta ­
nak, sőt, létezik orvosi céloknak m eg­
felelő, vagy  egész termek levegőjét ter­
mészetes egyensúlyban tartó ionizátor 
is. A z  orvosi szakirodalom  egyöntetűen 
az ionberendezések, az ionkezelés jövő­
je mellett tanúskodik.

Automata injakció és társai

Orr-fül-gégészcti kezelőszék

Kobalt 60  sterilizál
Egyes orvosi m űszerek újra és új rá tör­
ténő sterilizálása nem kielégítően biz­
tonságos. A szükséges sterilitást —  
m ind több kü lfö ld i példa igazolja  ezt 
—  sok esetben csak az egyszer haszná­
latos orvosi eszközök elterjesztése k í­
nálja. Ezért most, hazánkban először, a 
M E D IC O R  M ű v e k  debreceni gyárában

Ágy melletti betegőrző

A  vá lla lat ko llektívája  m ind több gon ­
dot fordít a töm eghigiéniai készülékek  
gyártására. N em csak  az ionizátorok tar­
toznak ebbe a kategóriába, hanem a 
kvarclám pák, a gépkocsi-m entődobozok  
is, és ilyen lesz az öninjekciózó készü­
lék. Ezzel a cukorbetegek orvosi e llátá­
sát könny ítik  meg

M ostanában  kezdtek a M E D IC O H -  
gyártm ányok  a kozm etikai iparba is 
betörni, s ez nem véletlen, hiszen a 
gyár kézi műszerei m agas m inőségi kö ­
vetelm ényeknek felelnek meg, s így  
igen könnyen m egoldható a csipeszek, 
ollók, egyszóval a kozm etikai „m űsze­
rek” gyártása  is.

A MEDICOK szökháza
az életét. E gy -egy  fu lladási roham  tíz- 
tizenöt perces házi kúráva l lecsendesít­
hető.

H ogy  m i m indent tud a vállalat, azt 
a rozsdamentes agykapoccsal tudnánk  
érzékeltetni. Európa-szerte nem akadt 
olyan vállalat, am elyik  megfelelő m inő­
ségben képes lett vo lna gyártan i ezeket 
a szinte láthatatlanu l vékony fém szala­
gokból készülő kapcsokat. A  M E D IC O R  
Légzésvédelm i Készü lékek G yárában  
dolgozó műszerészek vá lla lták  a hihe­
tetlen precizitást követelő munkát, 
ezért kanadai megrendelésre most ők 
készítik a kapcsokat az operációkhoz 
szükséges fogókkal együtt. M inden  da­
rab valóságos remekmű, sú lya a lig  egy 
gram m , ám  értékesebb, m int az arany.
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A U T Ó V I L L A M O S S Á G I

F E L S Z E R E L É S E K

G Y Á R A :
a  k ö z ú t i  g é p j á r m ű i p a r  s z o l g á l a t á b a n

A z  ország egyetlen gé p járm ű -v illa ­
m ossági forgógépeket előállító bázisvál­
la lata  Budapest X I I I .  kerületében, A n ­
gyalfö ldön  m űköd ik  A  több évtizedes 
gyártási tapasztalatokkal rendelkező 
A utóv illam osság i Felszerelések G yárá t a 
Bosch-cég utódaként is emlegetik, m i­
ve l a két v ilágháború  között a jelenlegi 
terület k is részén m űködött a Bosch  m a ­
gyarországi vezérképviselete. Fő tevé-

kü lfö ldrő l —  saját gyártási dokum entá­
ciója alapján  —  lássa el gé p járm ű -v il­
lam ossági forgógépekkel. A  tárgyalások  
eredményeként 1960-tól az A U T Ó V IL L  
megkezdte az N D K  részére az 500 és 
750 W  teljesítm ényű gépjárm űdinam ók, 
m ajd 1964-ben a 4 és 6 L E  teljesítmé­
nyű  indítóm otorok gyártását.

A  nemzetközi együttm űködés alapján, 
M agyaro rszág  és az N D K  Erősáram ú

kenysége a Stuttgartbó l M agyaro rszágra  
im portá lt autóv illam osság i felszerelések 
és v illam os kéziszerszám ok jav ítása  és 
forga lom ba hozatala volt.

A  m ásod ik  v ilágháború  előtt a képv i­
selet tevékenysége bővült, ebben az idő­
ben m ár a hazái gyújtógyertya gyártá ­
sa is megkezdődött. Ettől az időtől szá­
m íthatjuk  az autóvillam ossági termékek  
gyári je llegű termelésének kezdetét.

A  háború az üzem épületét is m e gv i­
selte. A  raktárhelyiségek kiégtek, a V á ­
ci úti épületszárny teljesen tönkrement. 
A z  üzem dolgozói azonban hozzáláttak  
a helyreállításhoz és m egindították a 
termelést. A  Balzac utcai, . hatemeletes 
gyárépület 1952 elejére felépült.

E k k o r  a gyár közel ezer dolgozót fog­
lalkoztatott. A z  ezekben az években k i­
bontakozó m agyarországi gép járm űgyár­
tásban a vá lla la tn ak  jelentős szerep ju ­
tott: például a Csepel A u tó  és a Vörös  
C s illa g  T rak to rgyár fejlesztése. A  v á lla ­
la t  m unkáját ettől az időtől a töretlen  
fejlődés jellemezte.

M iv e l a vá lla la t  kapacitása  az időköz­
beni m űszaki fejlesztési intézkedések  

következtében m eghaladta  az akkori bel­
fö ld i igényeket, előtérbe kerü lt a n agy ­
m érvű  exportkapcsolat kiépítése. Ez  a 

törekvés találkozott az N D K  olyan igé ­

nyével, hogy  tehergépkocsi gyártó  iparát

tására a M a g y a r  Népköztársaság sza­
kosodott, az A utóv illam ossági Felszere­
lések G y á ra  pedig felkészült az N D K  

igényeinek m ennyiségi és m inőségi k i­
elégítésére.

A  nagy  sorozatú exportgyártás, am ely  
az eddigi belföldi termelést lényegesen  
m eghaladta, ú jabb m űszaki és m inőségi 
fejlődést eredményezett. A  vá lla la t  ter­
melőeszközei kiegészültek a legkorsze­
rűbb gépekkel, és m ár a dolgozók lét­
szám a is m eghaladta az 1500 főt. A  ha ­
zai gépjárm űgyártás is egyre nagyobb  

igényekkel lépett fel, így végül a keres­
let jóval m eghaladta a gyár kapac itá ­
sát. 1961-ben határozat született az 

A U T Ó V IL L  gyártm ányprofiljának  fe lü l­

v izsgá lására  és megosztására.

A  gyártm ányprofil —  kevés kivételtől 
eltekintve —  csaknem  az egész gépjár­
m ű -v illam osság i ipart felölelte s em iatt 
igen nagy  szám ú és a legtöbb esetben 
k is  sorozatú gyártm ányokbó l állt. K é ­
zenfekvő volt —  a technológiai kü lön ­
bözőségeket figyelem be véve —  a for­
gógépek, a  kapcsolók, a hangjelző be­
rendezések, az izzítógyertyák és egyéb  
jellegű gyártm ányok  szétválasztása. Ezek  
után kerü lt sor az egyes gyártm ányok­
nak  különböző válla latokhoz való  fo­
kozatos gyártásáthelyezésére. Pé ldáu l 
a  Finom szerelvénygyárhoz, a B ak on y  
Művekhez, az . Ip ar i Műszergyárhoz.

VG751S-7AA 28V típusú 
váltakozó áramú generátor

felszabadult gyártási kapacitás, va lam in t  
a forgógép jellegű, nagyobb  sorozatú  
gyártm ányokra  felépített technológia  
igen előnyösen befolyásolta a gyár to­
vábbi fejlődését.

A z  igények azonban belföldön is, k ü l­
földön is  tovább  nőttek. Be lfö ld i v i ­
szonylatban a közúti gépjárm űprogram  
keretében m egvásárolt M Á N  licenc sze­
rint gyártott gépjárm űm otorokhoz készí­
tettek indítóm otorokat és váltakozó á ra ­
m ú  generátorokat, exportra pedig —  

különösen az N D K  növekvő igényei­
nek kielégítésére —  egyenáram ú d ina­
m ókat és indítóm otorokat termeltek.

A  szem ély- és teherszállítás növekvő  
üteme, valam in t a közúti gépjárm űvek  
irányába történő eltolódása egyre na­
gyobb igényeket tám asztott a vá lla la t­
tal szemben. M enny iség ileg  is és m inő­
ségileg is fokozni kellett a termelést. A  
tényekből, va lam in t a távlati prognózi­
sokból k iin du lva  került sor —  a köz­
úti gépjárm űprogram  a lapján  a felügye­
leti hatóságok hozzájáru lásával —  a 
gyá r rekonstrukciójára, egy új, korsze­
rű  gépjárm ű-v illam ossági gyártóbázis 
kiépítésére.

A z  A u tóv illam osság i Felszerelések 
G y árá n a k  az utóbbi két évtizedben be­
következett termelésemelkedését az a láb ­
bi d iagram m  szemlélteti:

Együttm űködési M unkacsoportjának  G ép ­
já rm ű v illam osság i A lcsoportja  keretén 

belül, 1970 m árciusában  gyártásszakosí­

tási szerződés jött létre, am ely szerint a 

gépjárm űvillam ossági forgógépek gy á r­

A  m egtisztított gyártm ányprofil a ren ­
dezés után csaknem  k izáró lag ind ítóm o­

torokra, d inam ókra  és a legkorszerűbb  
áram fejlesztő berendezésekre, a vá ltako ­
zó áram ú  generátorokra korlátozódott. A

A  rekonstrukció során több bővítésre  
került sor. Budapesten, a V áci úton és 
a Radnóti utcában hat-, illetve öteme­
letes épülettömböt hoztak létre. A  buda­
pesti termelőterület 14 000 m 2-re  bővült, 
a dolgozók létszáma pedig 1400-ra em el­
kedett. Mezőkövesden új gyáregységet 
létesítettek. A z  így  létrejött 1400 m 2- 
termelőterület a rendelkezésre á lló  zöld­
övezeti területen további 1000 m 2 alap- 
területű, előregyártott, D V H 1  típusú  
vasszerkezetű épülettel egészült ki. A  
dolgozók létszám a M ezőkövesden jelen­
leg 500.

A z  A U T Ó V IL L  vezetősége és szakem ­
berei továbbra is figye lem m el k ísérik  a 
gépjárm űipar fejlődését. Több  új k ísér­
le ti-kutatási témát tűztek k i célul a  
népgazdaság igényének kielégítése érde­
kében.

3 0 FIGYELŐ, 1974. JŰLIUS 17.



F Ő V Á R O S I
• • r

G A Z K E S Z U L E K G Y A R T O  V A L L A L Á T
-BMeleg —  g y & rsa n 9 kém fjje lm esen 9 t i s s tú n

Korszerű, szép fűtőkészülék
A  bemutatóteremben a vá lla la t  leg­

keresettebb, legújabb term ékeivel ta lá l­
kozik az érdeklődő. Itt  m indenről fe l­
v ilágosítást kaphat: a vásárlá si lehető­
ségekről, a típusokról, a felszerelés en­
gedélyezésének m ódjáról, a teljesítmé­
nyekről ... É s sok az érdeklődő. G yors  
léptekkel halad a fővárosban  a gáz­
program , m ind több kerületben n y ílik  
lehetőség a régebben épült háztartások  
fűtésének korszerűsítésére. Ezt a célt 
szolgálja többek között a földgázra való  
átállás, e cél érdekében m u n ká lkod ik  a 
budapesti levegőtisztasági bizottság, s 
a korszerűbb fűtés elterjesztéséhez já­
ru l hozzá A n gya lfö ld  egyik  jelentős ta­
nácsi üzeme, a F Ő V Á R O S I  G Á Z K É ­
S Z  Ü L É K G Y Á R T Ö V Á L L A L A T .

A vá llalatot 1952-ben alapították, ak - 
~ ícdr m é g 'le g fon to sab b  feladata a régi 

gáztűzhelyek jav ítása  volt. Ú j gáztűz­
helyek gyártásáva l csak próbálkoztak. 
A z  alapítást követő évben 9,5 m illió  fo­
rint volt az éves termelési terv, s 670-en 
dolgoztak a válla latnál. M o st  az éves 
termelési érték eléri a 260 m illió  fo rin ­
tot, a legfontosabb gyártm ány  a gázfű­
tőkészülék —  sokféle egyedi igényeket 
is kie légítő konvektor — , am elyből 
évente negyvenezer készül. A  gyár-tás a 
legm odernebb technológiával, M T M -  
rendszerrel szervezett szerelőszalagokon  
fo ly ik  —  s tán ennek tudható be, hogy  
a jelenleg 1100 dolgozót foglalkoztató  
vállalat, az ötvenes évek létszám ának  
kétszeresével, 26-szorosára növelte ter­
melését, megsokszorozta term elékeny­
ségét.

M i  a vá lla lati sikerek titka ?
A  recept egyszerű: érdeklődés a m ű ­

szaki haladás eredményei iránt, fogé­
konyság; áldozatkész, tanulni vágyó, te­
hetséges szakm unkásgárda, rátermett, a 
piaci igényeket is jól értékelő m űszaki, 
kereskedelm i vezető kollektíva.

Ez így  egyszerű. . A  gyakorlatban  
azonban nap nap után a vá lla la t v a la ­
m ennyi dolgozójának, egész ko llek tívá ­
jának  a lka lm assá  kell vá ln ia  az újabb  
módszerek bevezetésére, az újabb  
gyártm ányok  létrehozására. Ezért ren­
dezték meg a vá lla la tn á l az M T M - ta n -  
folyam okat, ezért törekedtek a m unka-  
mozdulat-elem zésen a lapu ló  gyártás- 
szervezés bevezetésére, mert így  nem ­
csak a termelékenység, hanem  a do lgo­
zók m unkakörülm ényei és a gyártm á­
nyok m inősége is alapvetően javult.

E  célok m egvalósításához járu l hozzá 
sajátos tevékenységével a József N ádor  
téri bemutatóterem is, ahol m ód ny ílik  
a közvetlen tapasztalatszerzésre, egy­
részt a gyártm ányok  minőségéről, hasz­
nálhatóságáról, m ásrészt az igények  
pontos felmérésére, hisz itt jelentkez­
nek a lakossági és közületi vásárlók, itt 
összesítik a nemzetközi és hazai k iá ll í­
tások tapasztalatait, innen indu l a rek­
lámtevékenység, az előzetes p ropagan ­
damunka.

M it  is lát az érdeklődő a vá lla la t  k í­
nálatábó l?

A  Fővárosi Gázkészü lékgyártó V á lla ­
lat korszerű és tetszetős készülékekkel 
sietett a gázprogram  m egvalósításának  
előmozdítására, ezen belü l kiemelten a 
budapesti lakások  fűtéskorszerűsítésé­
nek biztosítására.

A z  Ó N IX  típuscsalád  készülékei k ü ­
lönböző teljesítm ényekre képesek. E n ­
nek nagy előnye, hogy a készülék m eg­

választásakor a fűtendő helyiség hőigé­
nyének m egfelelő készüléket lehet k i­
választani, azt a konvektort, am ellyel a 
leggazdaságosabb a fűtés. A z  Ó N IX  
gázfűtőkészülékek hőhasznosítója m a ­
gyar szabadalom  alapján öntöttvas ta ­
gokból felépített egység, tartósságukban  
fe lü lm ú lnak  m inden eddig ism ert á ram -  
lásos (konvekciós) hőt szolgálható fűtő­

ism ert és keresett terméke a vá lla la t­
n ak  a C a lor gáz fa lifű tő  készülék, amely  
városi gázra, fö ldgázra és p ropán-bu ián - 
gázra készül. R en dk ívü l széles a fe l­
használási területe. K ise b b  konyhák, 
fürdőszobák kedvelt, kényelm es fűtő- 
berendezése ott, ahol van  m ód a ké- 
rnénybekötésre. Időszakos és á llandó  
fűtésre egyaránt a lkalm as.

p ing-gázfőző a lkalm azási területe rend­
k ívü l széles körű: k ivá lóan  a lka lm as
kisebb háztartásokban, hét végi házak­
ban, k irándulásoknál, hiszen a készülék  
teljes sú lya m ég nyolc k iló  sincs, s 28 
óra főzési időt biztosít. Igen  egyszerű a 
használata és biztonságos hiszen a főző­
doboz edénytartói, tám aszlábai hőálló  
lappa l van n ak  bevonva.

készüléket.
Égetője úgynevezett univerzális gáz­

égő, am ely azt jelenti, hogy a háztartá­
sokban felhasznált gázok eltüzelésére 
alkalm as. A  fűtendő helyiség m űszaki 
körülm ényeitől függően lehet zárt égés­
terűt (úgynevezett parapett) és kém ény­
be kötött k iv ite lű t a lkalm azni.

A z  Ó N IX  gázfűtőkészülék licenc 
alapján  gyártott CR1 típusú, k o m b i­
nált gázszeleppel van  felszerelve. A  
kom binált gázszelepben az alábbi b iz­
tonsági és szabályozó elem ek vannak: 
beállító szerv, biztonsági szelep, hőm ér­
séklet-szabályozó, piezoelektromos
gyújtó, fojtócsavar.

Estike gázlámpa
A  Fővárosi Gázkészü lékgyártó V á lla ­

lat az Ó N IX  készülékekre két fűtési 
idényben vá lla l jótállást. A  gyártó v á l­
lalat a saját szervizhálózatával oldja  
meg a Budapest területén felszerelt ké­
szülékek garanc iá lis időn belüli és azon 
túli karbantartását.

A z  Ó N IX  gázfűtőkészülék licenc 
városi gázra és fö ldgázra egyaránt a l­
kalm as. Jól használható lakószobák, 
szállodák, műhelyek, üzlethelyiségek  
fűtésére. S ikeres és ism ert konvektor az 
F8 típusjelű külsőfali, zárt égésterű és 
az F8k-je lű  kéménybe köthető fűtőké­
szülék. Á ram lásos (konvekciós) hőt 
szolgáltat. A z  égéshez szükséges friss 
levegő kívülről, egy falazott csövön  
áram lik  a készülékbe, a keletkezett 
égéstermék egy belső csövön át közvet­
lenül a szabadba távozik a zárt égésterű 
fűtőkészülékből. A  kém énybe köthető 
készülék a szükséges levegőt a fűtendő 
helyiség, szoba, műhely, üzlet légteré­
ből kapja, a keletkezett égéstermék a 
kéményen át távozik. Korszerű  konvek­
tor, termoelektromos, gyú itó láng bizto- 
sítású szeleppel, piezoelektrom os gyú j­
tóval és hőm érséklet-szabályozóval ké­
szül (R Í típusú).

A z  Ó N IX  család és az F8 típus gáz­
fűtőkészülékeihez kerám iaburkolatok  
kaphatók a k íván t méretben, változatos 
színekben, kovácsoltvas keretben, K a p ­
ható pávaszem, körkörös, kétpettyes 
m intájú  kerám iaburkolat, sötétzöld, 
aranybarna és zöldespiros színben. A  
kerám iaburko latokat a zalaegerszegi 
K e rám ia  és Cserépkálvha G v á r  termé­
keiből á llítják  össze. A  fűtőkészülékek  
íg y  tetszetősek, jól illenek a lakószobák­
ba.

Ú jdonság a Siesta katalitiku s gázfű­
tőkészülék. Ezt a rendk ívü l ötletes m eg­
oldású, igen gazdaságos, propán-bután - 
gázzal működő, gördíthető készüléket 
hétvégi házakban, nem téliesített szál­
lodákban, motelekben, várótermekben, 
üzletekben, irodahelyiségekben lehet 
gazdaságosan használni. E lsősorban  k i­
segítő fűtést biztosít kora  ősszel, tavasz 
elején. A  Siesta fűtési m ódja: a készü­
lék a gáz kata lit iku s elégetésével sugár­
zó hőt szolgáltat, láng jelenség és füst­
képződés nélkül. íg y  az égéstermék e l­
vezetéséhez nincs szükség kéményre. A  
készülék 11 kp-os pébé-gázpalackkal 
m űködik, nyom áscsökkentővel van  e l­
látva, am ely a felületsugárzó egységhez 
gum itöm lőve l csatlakozik. A  felületsu­
gárzó, a -szabályozó és a gázpalack egy 
görgős hordozótaloazafra szerelve alkot 
ideális együttest. R en dk ívü l biztonságos 
a készülék, mert az esetleg m egenged­
hetetlen széngázfeldúsulás m egakadá- 

. Ívozására helyiséglevegő-ellenőfrel — •.
C 0 2 detektorral —  van felszerelve, 

* am elynek lángja  ugyancsak termoelem- 
' áttétellel vezérli a detektorszelepet. A  

Siesta gazdaságos, kényelmes, mert alig/ 
eg-v nerc .alatt m ár melegít, könnyén  
szállítható és üzembe helyezése szinte 
időt sem igényel.

A  Fővárosi Gázkészü lékgyártó V á lla ­
lat az utóbbi években sok újdonsággal, 
praktikus és keresett term ékkel siet a 
kempingezők, a hétvégi háztulajdono-- 
sok segítségére. A  legfrissebb újdonság 
áz Estike  kem ping-gázlám pa, am ely  
egy- és kétégős változatban kerül for­
galom ba, a kapható 1/2, illetve 2 kp-os 
palackokkal működtethető. A  gázlám pa  
sík laoon  is elhelyezhető, fogantyúia  se­
gítségével felfüggesztve használható. 
K ilencven  lux  fényerejű, am i körülbe­
lül hatvan wattos teljesítm énynek felel 
meg.

M á r  ismert termék a Sportfőző, m ely  
hordozható, a szabadban való  főzéshez 

. is a lkalm as. A z  ügyes k is m asina három  
fő részből áll: burkolat, égőfej, gázpa­
lack. A  k is palack 0,5 kp pébé-g'áz táro­
lására a lkalm as, am ellyel a készüléket 
7— 8 órán át lehet használni.

Kap ható  a C am p in g  gázfőző, amely  
két lángrózsával rendelkezik és szintén 
propán-bután  gázzal m űködik. A  C am -

Ü jdonság a P ik n ik  faszenes rostsütő, 
amelyen a szabadban a rab lóhústól a 
flekken ig sokféle finom  falat készíthe­
tő. A  rostsütő széntartó tála, am elybe  
a faszén kerül, színes zom áncú acélle­
mezből készül, a tüzelőrács perforált 
acéllemez. A  szélfogólemez egyben a 
sütőrácsok különböző m agasságban  való  
elhelyezését is szolgálja. A  sütőrács s ík ­
rostély formájú, zománcozott és teflo- 
nozott bevonattal készül. A  sütőrácsra  
helyezett hússzeleteket öt-hat perc után 
kell megforgatni, m ajd  a m ásik  o lda lu ­
kat még három -négy percig sütni.

A  Fővárosi Gázkészü lékgyártó V á lla ­
la t sok-sok  termékével, amelyeket -a  
legkorszerűbb, legjobb h írű  európai cé­
gekkel kooperációban alakított ki, á ll a 
lakosság rendelkezésére.

A  válla lat elsőként kezdett hozzá biz­
tonsági berendezések készítéséhez és a 
főváros területén a közvetlen tapaszta­
latszerzés érdekében m aga végzi a ga ­

Görgős pébé hősugárzó
ranc iá lis és szervizfeladatokat gyártm á­
nyain. M indezekrő l széles körű fe lv ilá ­
gosítást nyú jtanak  Budapesten, az V. 
kerület, József nádor tér 8. szám alatti 
bemutatóteremben.

A  Fővárosi Gázkészü lékgyártó V á lla ­
lat jó m unkáját dicséri, hogy az elm últ 
évek során három szor érdemelte ki a 
S Z O T  vörös vándor zászlóját, elnyerte a 
felszabadulási emlékserleget, tízszer 
volt élüzem, illetve k ivá ló  vállalat, s a 
közelm últban nyerte el harm adszor a 
szocialista m unka  vá lla la ta  kitüntető  
címet.
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A n g y a l f ö l d i

m u n k á s t r a d í c i ó i n a k
m é l t ó  f o l y t a t ó :

a  »fémmunkása v á lla la t  1974..

április  8-án elnyerte a ..K iváló  vá lla la t” 

címet »fémmunkása : ez az egysze­

rű és kissé szokatlan vá lla lati név és 
m árkajelzés a m agyar épületlakatos- 
iparnak azt a szakm ai területét jelenti, 
am ely a hagyom ányok  és a modern  
technikai fejlődés eredményeinek sze­
rencsés összekovácsolódása révén em el­
kedett a v ilágsz ínvonalra. A  vállalat, 
A n gya lfö ld  haladó m unkástrad íc ió inak  
méltó folytatója, sok dicsőséget szerzett 
m ár az országhatárokon túl is, és így 
indokolt, hogy közelebbről bem utassuk  
érdekes, sokrétű m unkáját.

G yártm ányait a legváltozatosabb ren­
deltetésű épületeknél használják fel. 
Ezek: ipari épületek, egyedi nagyberu­
házások, üzemek és irodák, bel- és k ü l­
kereskedelmi, vendéglátó és idegenfor­
ga lm i létesítmények, lakóházak, ku ltu ­
rá lis és műemléképületek. Ezeken k ívü l 
a m ezőgazdaságban is a lkalm azzák a

» fé m m u n k á sa  termékeit. A  modern

városképhez ugyanúgy hozzátartoznak  
a válla lat á ltal gyártott fém -nyílászáró  
és épületszerkezetek, m in t ahogyan a 
fa lvak  fejlődésének szim bólum ai lettek 
a hidroglóbuszok. O lyan  m űvészi k iv i­
telű m ű lakatos és d íszm űbádogos m u n ­
kák készülnek a válla latnál, am elyek a 
hagyom ányos és a m odern épületek de- 
korativitását egyaránt emelik. A  vá lla ­
lat jelenlegi szervezeti form ájában  1983 
júniusa óta m űködik. A k k o r  szervezték 
a szakm ailag azonos vagy  hasonló te­
vékenységet végző üzemeket n agyvá lla ­
lattá. Természetesen ezt az „együttest” 
alkotó —  korábban  önálló  —  gyárak  
sokkal hosszabb m ú ltra  tekintenek visz- 
sza. A  korelnök Ferencvárosi G yára t  
több m int 180 éve alapították. A  nagy- 
válla lat létrejötte több lehetőséget adott 
a fejlődésre. Székesfehérváron elkészült

Európa  egyik  legkorszerűbb —  a le g­
újabb technológiát a lkalm azó —  a lu m í­
n ium  nyílászárószerkezet-gyártó üzeme. 
De talán ennél is nagyobb eredmény, 
hogy sikerült M agyaro rszágon  az a lu ­
m ín ium ot az építő iparban m eghonosí­
tani, és olyan új gyártási m ódokat a l­
kalm azni, m int az a lu m ín ium  e llená l­
lás-hegesztés és a színes eloxálás.

A  m agyar épü letlakatos-ipar legjelen­

tősebb képviselője a » fé ffifflU flkÓ S«

Válla lat. Nyo lc  gyárában  6300-an dol­
goznak, Budapesten, Székesfehérváron, 
Kecskeméten, K isku n ha la son  és D oro ­
gon. M egta lá lhatók  a válla lat szerelői 
az ország m inden jelentősebb építkezé­
sén, sőt külfö ldön  is (Szovjetunió, B u l­
gária, Franciaország, A lgéria, Szíria, 
Csehsz lovákia  stb.). A  nagyvá lla lati 
rendszer előnye, hogy a gyárak  közötti 
ésszerű m unkam egosztás eredménye­
képpen kibővülhetett a gyártm ányok  
választéka. A  tém akörből m indegyik  
gyár azokat a típusokat gyártja, am e­
lyek m űszaki és szakm ai sz ínvonalának  
a legjobban megfelelnek. Ez biztosítja  
a termékek k ifogásta lan  minőségét. A z  
A ngya lfö ld i G y á r  az a lum ín ium ból ké­
szült több célú k is épületek specialis­
tája, a Kecskem éti G y á r  legfontosabb  
termékei az acélszerkezetű egyszintes 
ipari csarnokok, a h idroglóbuszok és az 
alagútzsaluzatok. A  Székesfehérvári 
G yárb an  a legkorszerűbb technológiával 
készülnek az a lu m ín ium  nyílászáró ter­
mékek, a Ferencvárosi G y á r  a házgyá­
rak  részére készít lakatosipari term é­
keket, és ugyanakkor folytatja a d ísz- 
m űlakatos szakm a legnemesebb hagyo­
mányait. A  Zugló i G yárb an  készülnek  
a változatos form ájú álmennyezetek és 
a saját termékeknél később felhaszná­
lásra  kerülő veretek, a K isk u n h a la si 
G y á r  k is méretű acélszerkezeteket és 
építő ipari töm egcikkeket gyárt. A  Doro ­
gi G y á r  á llítja  elő az épületbádogos 
termékeket, m íg  az Építés-Szerelési 
Üzem  végzi a válla lat termékeinek sze­

relését itthon és kü lfö ldön  egyaránt, A  
megnövekedett igényeknek megfelelően, 
a közelm últban a vá lla lat létrehozta 
saját főválla lkozási irodáját, am ely  
kom plett kulcsrakész átadást vállal. 
Tervez, kivitelez, segíti a piac, a m eg­
rendelők igényeinek jobb m egism eré­
sét, és így  m indkét fél szám ára igen  
hasznos.

A  m agánfogyasztók szám ára a v á lla ­
lat a közeljövőben nyitja m eg k iskeres­
kedelm i üzletét, hogy a gyár termékeit 
közvetlenül bemutatva, m űszaki taná­
csokat adva értékesíthessen. A  m agán ­
építkezők itt gyakorlatilag  közvetlenül 
a gyártótól szerezhetik be az építkezés-, 
hez szükséges anyagokat.

A  »  fé m fílU n k á S «  V á lla la t  a ha­

gyom ányos épületlakatos-ipari gyártm á­
nyok mellett egész sor új, korszerű kö ­
vetelményekhez igazodó terméket ter­
vezett, kísérletezett ki, és gyárt soro­
zatban. A  legjelentősebbek ezek közül: 
az egysíkú  a lum ín ium  nyílászáró szer­
kezetek, az a lum ín ium  szerkezetű több 
célú k is ép ületek,' az a lagút zsaluk, a 
napvédő szerkezetek, a különféle térel­
határoló szerkezetek s a nyílászárók  
stb.

K iem elkedő szerepe van  a vá lla la tn ak  
az országos könnyűszerkezeti program  
elterjesztésében is: 1970-től kezdődően 
a  vá lla la t sorozatban gyártja  és szereli 
a kom plett ipari csarnokokat, a szerviz- 
á llom ásokat és az A B C -á ru  h ázákat, így  
m éltán tekinthető a könnyűszerkezetes 
program  egyik  bázisának.

A  kiem elt feladatok közül nevezete­
sebb m un ká ik : a Hejőcsabai Cém ent­
és M észm ű  szállító sza lagh íd jának  gyá r­
tása és szerelése, a Szovjet K u ltú ra  és 
T udom ány H ázának  a lum ín ium  n y ílá s­
záró szerkezetei és díszrácsai, a Szegedi 
B ÏO G A L  G yógysze rgyár acélszerkezete 
és a lum ín ium  nyílászárói, a M O M  za­
laegerszegi üzemének csarnokszerkeze­
tei. Jelentős gyártási és szerelési vo lu ­
mennel járu ltak  hozzá az újpalotai be­

vásárlóközpont, a Szegedi Szalám igyár, 
a Dunam enti Hőerőm ű, a D O M U S  L a k -  
berendezési Áruház, a Sem m elw eis O r ­
vostudom ányi Egyetem, a G y ő ri M ű sz a ­
k i Főiskola, a H ungarocoop-székház és 
a M e ta lim p ex -K o nsum ex  székház beru­
házásaihoz is.

A z  idén további erőfeszítéseket tesz 
a vállalat, hogy a kitűzött feladatokat 

m aradékta lanu l teljesítse, hiszen o lyan  
népgazdaságilag is fontos, kiemelt be­
ruházásoknál használják  fel termékeit, 
m int az O L E F IN -p ro g ra m , a gyu la i 
húskom binát, a Bé lapátfa lv i Cem ent­
gyár, az A d ria  Kőolajvezeték, a M a gy a r  
V iscosagyár és a metró észak-déli szár­
nya, hogy csak a legismertebbeket em ­
lítsük.

A  hazai p iacra történő szállítás m el­
lett évről évre bővülnek a vá lla la t  
nemzetközi kapcsolatai. Ebben az évben  
az előző években elért exportforgalom  
többszörösét k íván ják  realizálni. A  je­
lenleg megkötött szállítási szerződések 
erre garanciát is adnak. C sa k  néhány

szám adat és tény: a » fé m m u n k á sa

elsőként a m agyar vá lla la tok  közül, be­
kapcsolódott a K G S T  közös beruházásá­
ban épülő U sz ty -Ilim -i Cellu lózé K o m ­
binát építésébe azzal a 36 ezer négyzet- 
méter csarnokszerkezettel, am ely szá llí­
tásáról nemrégen írtak  a lá m egállapo­
dást M oszkvában. A  többi szocialista 
ország is jelentős rendeléseket adott a 
válla latnak, így  az N D K -b a  m ásfél m il­
lió  rubel értékű nyílászárót kell szá llí­
tani, C sehsz lovákia  pedig több m int  
hetven darab  h idroglóbuszra tart igényt. 
A  tőkés országokba történő szállítások  
is számottevően növekedtek; az N S Z K -  
ba jelentős tételt szá llítanak  kábeldob­
ból és az o lda lfa las rakodólapokból. A  
harm ad ik  v ilá g  is kezd felfigyelni a 
válla lat termékeire. A  közeljövőben egy  
kiemelkedően nagy volum enű a lgé ria i 
megrendelést teljesítenek és m ég ebben 
az évben m egkezdik a term ékek szá llí­
tását a sz íria i Eufrátesz folyón épülő  
vízi erőm ű épületeihez.

A Hejőcsabai Cement- és Mészmű szállítószalaghídja Hungarocoop-székház
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A Metalimpex és a Konsumex székhaza A Semmelweis Orvostudományi Egyetem egyik új épülete

I— t

Sokrétű és körültekintő munkát végeznek a »fémmunkás<&.
/álfalatnál a népgazdaság által kitűzött célok megvalósításáért. 
A termelési eredmények mellett jelentős sikereket érnek el a 
munka- és üzemszervezésben, a termelékenység növelésében, a 
műszaki színvonal emelésében, s a szocialista brigádmozgalom­
ban. A közelgő XI. pártkongresszus és hazánk felszabadulásának 
30. évfordulója tiszteletére kibontakozott munkaversenyben is ko­
moly felajánlást tettek a vállalat dolgozói. Fokozni fogják a ter­
melési eredményeket, hogy méltóképpen, munkával ünnepeljék 
hazánk történetének e két jelentős dátumát.

A DOMUS-áruház A Szovjet Kultúra és Tudomány Háza — belső tér
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Épül az új tápiószelei gyár

Hazánk felszabadulása után a kormány-, 
zatnak egyik legfőbb gondja volt a kohá­
szat mielőbbi talpraállítása, hogy az újjá­
építéshez és az újonnan megteremtendő 
ipar kiépítéséhez elegendő acél legyen. A 
nagy háborús károkat szenvedett és amúgy 
is elavult berendezésekkel dolgozó kohá­
szat rendszeres karbantartást és tervszerű 
továbbfejlesztést igényelt. Ennek érdeké­
ben alapította a Kohó- és Gépipari Mi­
nisztérium a Vaskohászati Kemenceépííő 
Vállalatot, 1951-ben.

Az elmúlt 23 év alatt az egyre növekvő 
igényekkel együtt fejlődött a kezdetben 
pár száz főt foglalkoztató, primitív körül­
mények között dolgozó kis vállalat. A 
majdnem manufaktúrát évi 4000 tonna ka­
pacitású, korszerű üzemmé fejlesztették, az

ózdi és diósgyőri építésvezetőségek főépí- 
tésvezefőséggé fejlődtek, megalakult a du­
naújvárosi főépítésvezetőség és központi

A Vaskohászati Kemenceépítő Vállalat, 
illetve a Kohászati Gyárépítő Vállalat az 
elmúlt 23 év alatt közreműködött sok nagy 
létesítmény megvalósításában és minden­
napi tevékenységével &ol< ezer tonna több­
letacél termelésének feltételeit teremtette 
meg.

Mint újonnan alapított vállalat, részt vett 
az Ózdi Kohászati üzemek és a diósgyőri 
Lenin Kohászati Művek rekonstrukciós 
munkáiban, az első nagykohók építésében. 
Kezdettől fogva ott voltak dolgozói a Du­
nai Vasmű építésénél. A kokszolómű, a ko­
hók, az első Martin-kemencék, majd a 
korszerűbb Marz-kemencék, a hideghen­
germűi harangkemencék megépítése fűző­

dik nevükhöz-és sok más kisebb-nagyobb 
létesítmény.

Az elmúlt 10 év folyamán a vállalat 
gon- és Gépgyár, a Csepel Autógyár, a 
Gödöllői Gépgyár, az Ipari Szerelvénygyót, 
a Csepeli Fémmű, a Csepeli Csőgyár, az 
érdi kovácsüzem és még sok más vállalat 
termelését fokozták, termékeik minőségét 
javították. Az ország majdnem minden 
nagyobb öntödéjében megtalálhatók a vál­
lalat korszerű termékei, kúpoló kemencék, 
ívkemencék, indukciós kemencék és más 
öntödei berendezések. A vállalat egyéb 
termékei pedig, mint a különféle villamos, 
gáz- és olajfűtésű ipari kemencék, gáz- és 
olajégők, ott vannak az ország sok-sok 
üzemében.

A Kohászati Gyárépítő Vállalat mind in­
kább szélesíti külkereskedelmi kapcsolatait 
is. A szocialista országokban éppen úgy 
ismertek korszerű termékei, mint a tőkés 
országokban, a Közel Keleten, Indiában 
vagy Dél-Amerika, Afrika egyes országai­
ban.

Legelterjedtebb terméke a villamos ívke­
mence, amelyet különféle méretben és tel­
jesítménnyel és világszínvonalon álló tirisz- 
toros vezérléssel gyártanak. Világszínvona­
lon áll az inverteres egyenirányítóval ellá­
tott indukciós olvasztókemence, amelyet 
a Magyar Tudományos Akadémia Automa­
tizálási Kutató Intézetével közösen fejlesz­
tettek ki. Több más kutatóintézettel is, mint 
például a KGM Tüzeléstechnikai Kutató 
Intézete, a Vasipari Kutató Intézet, szó os 
a kapcsolatuk, s közös kutatási, fejlesztési 
programot valósítanak meg.

A vállalatnak évtizedes tapasztalatai 
vannak a különféle acélszerkezetek gyár­
tásában. Ezek birtokában vettek részt az 
országos könnyűszerkezetes gyártóprogram 
versenypályázatán, azzal az elképzeléssel,
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irányító szervként a kemenceépítő gyáregy­
ség. Szerelési, műszer-automatika, villa­
moskemence gyáregységgel és önálló ter­
vező részleggel bővült a vállalat.

egyre inkább arra törekedett, hogy az 
összetett feladatokat egymaga oldja meg, 
amit lehet saját erőből, amit nem, azt is 
saját felelősségre, fővállalkozóként, más

hogy a Tápiószelén létrehozott acélszerke­
zeti gyártóbázisra alapozva, a leggazda­
ságosabb beruházással ki lehet fejleszteni 
egy könnyűipari acélvázszerkezeteí gyártó

üzemet. Ez annál is könnyebb volt, mert a 
vállalat vezetősége már a saját erŐDÓI 
végrehajtott beruházásnál olyan telepítési 
irányelveket adott meg, amelyek egy ké­
sőbbi üzembővítés lehetőségét eleve meg­
teremtették. A kormányszervek 1973-ban 
elfogadták a vállalat fejlesztési koncep­
cióit, és még a múlt évben megkezdődött 
a tápiószelei beruházás kivitelezése, rész­
ben állami támogatással, részben hosszú 
lejáratú bankhitel igénybevételével és sa­
ját vállalati erőforrások felhasználósával.

A beruházás célja, hogy 1975 végére 
évi 15 000 tonna acélszerkezetgyártó kapa­
citást hozzanak létre úgy, hogy az üzem 
már 1975-ben részlegesen dolgozzon. Az 
új üzem tervezésekor figyelembe vették a 
könnyűszerkezetes gyártás adta lehetősé­
gek előnyeit; a legmodernebb gyártás- 
technológiát biztosító, korszerű automata 
és félautomata gépsorokat fognak Tápió- 
szelére telepíteni, s az összes nehéz fizikai 
munkát igénylő munkafolyamatot gépesítik. 
A könnyűszerkezetes gyártórendszer nagy 
előnye az, hogy viszonylag kevés fajtájú 
típuselemből állítanak össze különböző 
méretű és rendeltetésű épületszerkezeteket, 
a nagy gyártási pontosság következtében 
gyors helyszíni szereléssel. A típuselemek 
alkalmazása viszont lehetővé teszi az acél- 
szerkezet készítésénél eddig elképzelhetet­
lennek tartott sorozatgyártást, a munka fo­
kozott gépesítését és nagy pontosságát.

A jövőben gyártandó vasszerkezetek ér­
tékét nagymértékben növelni fogja, hogy 
korszerű, Magyarországon eddig még nem 
cikalmazott, korróziógátló felületkezeléssel 
ellátott alapanyagból készülnek, amely 
lehetővé teszi, hogy a szerkezeteket 20—25 
évig nem kell újrafesteni. Olasz licenc 
alapján, az Országos Műszaki Fejlesztési 
Bizottság támogatásával az olasz—magyar 
kooperációban készült festősor sikeres pró­
baüzeme az idén fejeződött be. Használa­
ta a vállalat termékeinek minőségét javí­
tani, értékét emelni fogja.

A Kohászati Gyáréoítő Vállalat, sokirá­
nyú érdekeltsége mellett, továbbra is a 
magyar kohászat igényeinek kielégítését 
tartja a legfontosabbnak. A vas- és acél­
termelő berendezések termelési kapacitá­
sának növelése, a kemencekampányok 
meghosszabbítása és a javítási idők rövi­
dítése terén a vállalat nagy erőfeszítéseket 
tesz és jelentős eredményeket ér el.

Új tűzálló anyagok alkalmazásával a ko­
hók, léghevítők és Martin-kemencék élet­
tartamát meghosszabbították, a felújítások­
nál a munkaerő koncentrálásával, a jó 
szervezéssel, a nehéz munkák gépesítésé­
vel a termeléskiesések adandó csökkenté­
sét érik el, és ezzel a vas- és acéltermelés 
sok ezer tonnás többletének lehetőségét 
teremtik meg.

A kohászat soron következő nagy beru­
házásainál a jövőben is nagy feladatok 
várnak a vállalatra.

5 tonnás villamos ívkemence

1968 óta a fejlődés felgyorsult. Tápió­
szelén, egy volt mezőgazdasági gépja­
vító állomás helyén, saját erőből évi 4000 
tonna kapacitású vasszerkezeti gyártóegy­
séget hoztak létre; építőipari részleggel 
bővült a vállalat; az önálló tervező cso­
port több mint 200 fős tervezőirodává fej­
lődött; megerősödött a fővállalkozó rész­
leg; az önálló exportjog elnyerése után 
külkereskedelmi iroda alakult. A megválto­
zott feltételeknek és feladatoknak megfe­
lelően a kohó- és gépipari miniszter a vál­
lalat nevét Kohászati Gyárépítő Vállalatra 
változtatta.

vállalatok bevonásával. A kohászat 
igényeinek maradéktalan kielégítése mel­
lett részt vállalt a nagy jelentőségű orszá­
gos programok megvalósításában, m'nt 
amilyen a földgázprogram, a közúti jár­
műprogram vagy az alumíniumprogram 
volt. Ezek keretében a kohó- és gépipar 
egyéb területein és a nehéziparban ipari 
kemencéket épített, alakított át földgáztü­
zelésre. Külföldi cégekkel kooperálva vagy 
saját tervezői munkája alapján korszerű 
hőkezelő üzemeket hozott létre, amelyek a 
Ganz-MÁVAG, a Vörös Csillag Traktorgyár, 
a Hajtómű- és Felvonógyár, a Magyar Va-
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h o g y  i ly e n  n a g y  s z é r ia  g y á r t á s a  m ily e n  e lő ­
n y ö k k e l  j á r .  T a v a ly  a  m ű s z a k i  f e j le s z tő k  a  
le g n a g y o b b  m e g t a k a r í t á s t  a  Z s ig u li  s z e m é ly -  
g é p k o c s i  a lk a t r é s z e k  g y á r tá s f e j l e s z té s é b e n  é r ­
t é k  e l, h i s z e n  i t t  e g y  a lk a t r é s z e n  v é g r e h a j t o t t  
a p r ó  m ó d o s í tá s ,  a  g y á r tá s  e g y s z e r ű s í t é s e ,  
m in d e n  e s e tb e n  h á r o m s z á z e z e r s z e re s e n  t é r ü l  
m e g . M á r p e d ig  a z  E lz e t t  M ű v e k  m é r n ö k e i  a  
c s is z o lá s t ,  a  s z e re lé s t ,  a  s o r já z á s t ,  a  ly u k a s z ­
tá s t ,  a  c e m e n tá lá s t  é s  a  c s o m a g o lá s t  — t e h á t  
m a jd n e m  v a la m e n n y i  m ű v e le te t  —  é s s z e r ű s í ­
t e t t é k .

A  s a j á t  f e j l e s z té s e n  k ív ü l  a  n e g y e d ik  ö t ­
é v e s  t e r v b e n  a  v á l l a la t  m ű s z a k i  f e j le s z té s i  
a l a p j á n a k  25— 30 s z á z a lé k á t  l ic e n c v á s á r lá s o k ­
r a  f o r d í t j a .  A  l ic e n c v á s á r lá s o k  k ö z ü l  e m l í té s t  
é r d e m e l ,  h o g y  t a v a ly  a z  a m e r ik a i  A T W O O D  
c é g tő l  m e g v á s á r o l t á k  a  c ég  s z a b a d a lm á t  k é p e ­
z ő  g é p k o c s i - a j tó z á r  n é g y  t í p u s á n a k  g y á r tá s i  
é s  e la d á s i  jo g á t .  A  z á r  e g y s z e r ű e n  k e z e lh e tő ,  
p r a k t ik u s .

A  r e n d k ív ü l  g a z d a g  t e r m é k v á la s z t é k  a r r a  
k é s z te t i  az  E lz e t t  M ű v e k e t ,  h o g y  e r ő s e n  sze ­
l e k t á l j o n  t e r m é k e i  k ö z ö tt ,  s  f o n to ló r a  v e g y e , 
m i  az , a m in e k  a  g y á r t á s á t  á t  l e h e t  a d n i  m á s  
v á l l a la to k n a k ,  i l l e tv e  m i  az , a m i t  n e m  é r d e ­
m e s  g y á r ta n i ,  m e r t  im p o r tb ó l  o lc s ó b b a n  b e ­
s z e re z h e tő .  A  n e g y e d ik  ö té v e s  t e r v b e n  e d d ig  
405 k ü lö n f é le  t e r m é k  g y á r t á s á t  s z ü n te t t é k  
m e g , s 1975 v é g é ig  to v á b b i  94 g y á r t á s á n a k  
m e g s z ü n te té s é t  te r v e z ik .

E zzel- p á r h u z a m o s a n  é v r ő l  é v r e  ú jd o n s á ­
g o k k a l  is je l e n tk e z n e k .  T a v a ly  35 ú j t e r m é k  
s o r o z a t g y á r tá s á t  k e z d té k  m e g , e z e k  k ö z ö t t  t a ­
l á l j u k  a z  ú j ,  g á z z a l  m ű k ö d ő  tű z o l tó k é s z ü lé ­
k é t ,  a  V Á Z — 2 1 0 3 -a s  a j t ó z á r a t ,  e g y  m ű a n y a g  

h á z a s  b ú t o r z á r a t ,  a  le n g ő  a j t ó p á n to t ,  a z  ú j 
k ö r z ő t íp u s t  s tb .

A z  u tó b b i  é v e k  le g je le n tő s e b b  f e j le s z té s e  az  
E lz e t t - R e k o r d  n é v e n  i s m e r t t é  v á l t  h ú z ó z á r a k ,  
a z a z  c ip z á r a k  t e r m e lé s é n e k  a  b ő v í té s e  v o lt.  
A  L e m e z á r u g y á r b a n  ú j  g é p s o r o k a t  v á s á r o l ­
t a k ,  s  a z  N S Z K - tó l  g y á r tá s i  l ic e n c e t  v e t t e k .  A  
g y á r tá s  1972 j a n u á r j á b a n  i n d u l t  m e g , s m a  
m á r  é v e n te  h á r o m m i l l ió  m é t e r  c ip z á r a t  g y á r -  ' 
t a n a k .  Id ő k ö z b e n  s a j á t  f e s tő m ű h e ly t  is l é te s í ­
t e t t e k ,  s  j e l e n le g  32 s z ín á r n y a la tb a n ,  n é g y f é ­
le  f o g a z a t t a l  k é s z ü ln e k  a  p o l ié s z te r  c ip z á r a k

—  a  n é h á n y  c e n t im é te r e s  m é r e t tő l  a z  ó r iá s i  
s á t o r  c ip z á r a k ig .

A z  ú j  c ip z á r  t a r tó s a b b ,  s  é l e t t a r t a m a  -— h a  
c s a k  e r ő s z a k o s a n  s z é t  n e m  r o n c s o l já k  —  k is  
h í j á n  e g y  e m b e r ö ltő .  A  K E R M I v iz s g á la ta i  
s z e r in t  t íz e z e r  n y i tá s  é s  z á r á s  a  c ip z á r o n  s e m ­
m if é le  a la k v á l to z á s t  n e m  id é z e t t  e lő . 112— 143 
k i ló s  t e r h e lé s t  e lb í r  a  z á r ,  s  a  v e g y s z e r e k  é s  a  
h ő  a l ig  g y e n g í t ik  e l l e n á l ló k é p e s s é g é t .  E z e k ­
n e k  a  t u la jd o n s á g a in a k  k ö s z ö n h e t i  az  ú j  t e r ­
m é k  —  a m e ly  a z  E lz e t t  M ű v e k  ö s s z te rm e lé s é ­
b ő l  m a  m á r  28— 30 s z á z a lé k o t  k é p v is e l  — , 
h o g y  a  v á s á r ló k ö z ö n s é g  g y o r s a n  m e g k e d v e l ­
te .

Külföldön értékesítik
A  h á r o m  fő  t e r m é k c s o p o r t ,  a  z á r a k ,  l a k a ­

to k ,  é p ü le tv a s a la to k ,  a  Z s ig u li  s z e m é ly g é p k o ­
c s i - z á r a k  és a lk a t r é s z e k ,  v a la m in t  a  h ú z ó z á ­
r a k  m e l le t t  a z  E lz e t t  M ű v e k  n a g y o b b  m e n y -  
n y i s é g b e n  g y á r t  tű z o l tó k é s z ü lé k e k e t ,  f é m ­
c so m a g o ló  e sz k ö zö k e t*  f é m s z ö v e te k e t ,  é s  - f o ­
n a to k a t ,  b ú to r r u g ó k a t ,  k é z i s z e r s z á m o k a t ,  e v ő ­
e s z k ö z ö k e t,  o l ló k é t  é s  m a n ik ű r k é s z l e te k e t ,  
í r ó n o k a t ,  k ö r z ő k e t ,  fé m  j á t é k o k a t ,  m ű a n y a g -  
t á r g y a k a t  ( é r d e k e s s é g k é n t  e m l í t j ü k :  t a v a l y
p é ld á u l  m ű a n y a g  s z ú n y o g h á ló k a t  g y á r to t t a k ,  
h é t f é le  s z ín b e n )  é s  v e g y e s  f é m  tö m e g c ik k e ­
k e t .

A  v á l l a la t  v a la m e n n y i  g y á r e g y s é g e  k é s z í t  
o ly a n  t e r m é k e t ,  a m e ly e t  k ü l f ö ld ö n  é r té k e s í t e ­
n e k . A z  E lz e t t  M ű v e k  te r m e lé s é n e k  n e g y e d ­
r é s z é t  e x p o r tá l j a .  A z  e x p o r t  f e le  a  s z o c ia lis ta  
o r s z á g o k b a  i r á n y u l .

V o lu m e n é t  t e k in tv e ,  a  z á r - k tk a t - v a s a l á s  
g y á r tm á n y  c s o p o r t  á l l  a z  e ls ő  h e ly e n ,  e b b ő l  a  
F e ró m o n .  M ű s z a k i  K ü lk e r e s k e d e lm i  V á l la ­
l a t  é v e n te  c s a k n e m  n é g y s z á z m il lió  f o r i n t  é r ­
t é k b e n  s z á l l í t  k ü l f ö ld r e .  E  t e r m é k e k  le g n a ­
g y o b b  v á s á r ló ja  I r á n ,  J u g o s z lá v ia  é s  H o l la n ­
d ia .

A z  E lz e t t  M ű v e k  le g n a g y o b b  k e r e s k e d e l ­
m i  p a r t n e r e  a  S z o v je tu n ió ,  a m e ly  a  Z s ig u li  
a lk a t r é s z e k e n  k ív ü l  a  c ip z á r a k a t  é s  a  b ú t o r ­
k iv e tő  p á n to k a t  v á s á r o l j a  n a g y  m e n n y is é g ­
b e n . (A  b ú to r k iv e tő  p á n to t  a  s z e k r é n y a j tó  b e l ­
ső  f a l á r a  s z e re l ik ,  s  n y i t á s k o r  a z  a j tó  e z e n  a  
p á n to n  90 fo k o t  e l f o r d u lh a t . )

M i t  s zé l h o z z á  a vásárló  ?
A  L e m e z á r u g y á r  t e r m é k e i  k ö z ü l  a  c ip z á r a ­

k a t  a z  A R T E X  K ü lk e r e s k e d e lm i  V á l la la t  
m a  m á r  10 o r s z á g b a  e x p o r tá l j a .  A  f é m já t é ­
k o k a t  a  K o n s u m e x  K ü lk e r e s k e d e lm i  V á l la ­
l a t  é r t é k e s í t i  k ü lf ö ld ö n .  A  L e m e z á r u g y á r  h a ­
z á n k b a n  a  l e g n a g y o b b  j á t é k g y á r t ó  v á l l a la t .  
T e r m é k e i  k ö z ü l  i t t h o n  é s  k ü l f ö ld ö n  e g y a r á n t  
a  l e g n é p s z e r ű b b e k  a  l e n d k e r e k e s  j á t é k o k ,  
a m e ly e k b ő l  20— 22 f a j t á t  k é s z í te n e k .  A  já té r- 
k o k  l e g n a g y o b b  v á s á r ló j a  C s e h s z lo v á k ia ,  J u ­
g o s z lá v ia  é s  az  N D K . A z í r ó s z e r g y á r  i r ó n -  
j a i t  é s  k ö r z ő it  A n g l ia ,  H o l la n d ia ,  J u g o s z lá v ia  
é s  T ö r ö k o r s z á g  v á s á r o l j a .  A z  ü z e m a n y a g -  
k a n n á k a t  a  s k a n d in á v  o r s z á g o k b a  s z á l l í t j á k ,  
d e  N y u g a t - E u r ó p á b a n  is  k e r e s e t t  c ik k e k , s  
ú j a b b a n  a  K ö z e l - K e le t r e  e x p o r t á l  n a g y o b b  
m e n n y is é g e t  a  v á l l a la t .  A  s z e r s z á m lá d á k  70—■ 
80 s z á z a lé k a  is  e x p o r t r a  k é s z ü l.  A  s o r t  m é g  
h o s s z a n  f o ly ta th a tn á n k .

B e lf ö ld r e  m a jd  v a la m e n n y i  t e r m é k é b ő l  
s z á l l í t  a z  E lz e t t  M ű v e k . L e g n a g y o b b  i p a r i  
v á s á r l ó j a  az  É p ü le ta s z ta lo s ip a r i  é s  F a i p a r i  
V á l la la t ,  a  k e r e s k e d e lm i  fo r g a lo m  le g n a ­
g y o b b  r é s z é t  p e d ig  a  V A S É R T  b o n y o l í t j a  le.

—  S o k , s o k  v á s á r ló  e l i s m e r é s s e l  g o n d o l a  
v á l l a la t r a ,  a m ik o r  a  f o r m a te r v e z e t t ,  l e g ú ja b b  
z á r a k a t  m e g v á s á r o l ja ,  á m  b o s s z a n k o d ik ,  h a  
n e m  le h e t  k u lc s o t,  v a g y  k ö r ö m o lló t  k a p n i .  A  
v á l l a la t  v e z e tő i  e g y ik  n y i la tk o z a tu k b a n  a z t  
íg é r té k ,  h o g y  1 9 7 5 -te  z a v a r ta l a n  le s z  a z  e l lá ­
t á s  e v ő e s z k ö z b ő l, l a k a tb ó l ,  b ú t o r -  é s  é p ü le t ­
z á rb ó l .  A d d ig r a  B e r e t t y ó ú j f a lu n  é p í t e t t  g y á ­
r u k  é s  a  S z é c s é n y b e n  e m e l t  ü z e m c s a r n o k  is  
n a g y o b b  k a p a c i t á s s a l  d o lg o z ik  m a jd .

A  v á s á r ló k ö z ö n s é g  s z á m o n  t a r t j a  a z  íg é r e ­
t e t ,  s m e r t  a  v á l l a la t  v e z e tő in e k  is  - le g fő b b  
c é l ja  a  v e v ő k  m e n n y is é g i  é s  m in ő s é g i  k ív á n ­
s á g a in a k  k ie lé g íté s e ,  r e m é lh e tő le g  m in d k é t  
f é l :  az  E lz e t t  M ű v e k  é s  v á s á r ló k ö z ö n s é g e  e lé ­
g e d e t t  le s z  e g y m á s s a l .

Valam ennyi gyáregység készít olyan term éket, am e­
lyet külföldön értékesítenek

Több mint 303 ezer személygépkocsi-zárat 
zéfcoi készítenek

tart©'

Az Elzett reklámfigurája, mancsában a terméket 
népszerűsítő kis zászlóval
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a GÉPSZAKM AI SZÖVETKEZET

A Gépszakmai Szövetke­
zet székhaza a Xill., 
Reitter Ferenc utcában

Pezsgő, új; világát hozott a negyvenes 
évek utolsó két esztendeje. Rendre-sorra 
alakultak a soha nem látott és hallott gaz­
dasági egységek, mint az államosított vál­
lalatok és a kisipari szövetkezetek. Angyal­
földön is az elsők között álltak össze azok 
a vasas és gépipari kisiparosok, akik úgy 
döntöttek, hogy közös erővel szolgálják az 
új rendet, a magyar népi demokráciát. A 
hajdani lakatosok, esztergályosok, szere­
lők 1948-ban megalakították a Gépszak­
mai Szövetkezetét.

Már a kezdeti években bebizonyosodott 
a szövetkezők életképessége, bár még kis­
ipari módszerekkel, eszközökkel és mun­
kahelyeken, a régi műhelyekben dolgoztak. 
Munkájuk színvonalára jellemző, hogy be 
tudtak kapcsolódni a hazai, sőt, a nemzet­
közi munkamegosztásba. Már az alapítás 
évében mozdonyarmatúrákat szállítottak a 
Szovjetunióba. A következő esztendőben

Az 500 Mcal óra névleges höteljesitmé- 
nyü gázkazán

megkezdték a Worthington-szivattyúk gyár­
tását, amit a hajógyár épített be az ex­
portra kerülő hajókba. 1950-ben került sor 
az exportvcnatokhoz szükséges armatúrák, 
csapok, öblítőszelepek gyártására. Majd 
kábelgyártó gépek, nádarató kombájn, 
kenderarató gép, huzalzománcozó „iratko­
zott fel” a cikklistára.

De a termelési érték is azt mutatta, hogy 
a szövetkezet megtalálta a helyét a nép­
gazdaságban. A nagyvállalatok számoltak 
már a jelenlétével, igényelték a termékeit. 
Az árbevétel az 1948. évi 239 ezer forintról 
1956-ra tízmillió forintnál is többre növe­
kedett. Lassan-lassan megváltozott a gyárt­
mányösszetétel, az egyedi gépek helyét je­
lentősebb termékek foglalták el. Teljes 
jogú résztvevője lelt a szövetkezet a szo­
cialista ipari kooperációnak. Ebből az 
időszakból számos eredeti dokumentum 
őrzi az üzleti partnerek véleményét. Az 
Óbudai Hajógyár, a Fővárosi Helyiérdekű 
Vasút, a Csepeli Gyorsvasút, a Lábatlani 
Cement- és Mészművek elismerését fejezte 
ki a szövetkezet kollektívájának. A Gép­
szakmai Szövetkezet az ötvenes évek vé­
gére, mint a magyar gép- és szerelvény- 
gyártó ipar rendkívül rugalmas egysége, 
polgárjogot nyert a szocialista népgazda­
ság rendszerében.

A jó munkát, persze, nemcsak a meg­
rendelők ismerték el, figyelemmel kísérték 
az irányító szervek is. Már az alapítás 
utáni harmadik évben az OKISZ oklevelé­
vel tüntették ki a szövetkezetét, 1954-ben 
pedig első lett az iparági szövetkezetek 
munkaversenyében. Először nyerte el 1956- 
ban a Kiváló Kisipari Szövetkezet címet, 
legutóbb tavaly tüntették ki ugyanezzel, 
immár harmadszor,

1971-ben a teljes termelési érték már 
103,9 millió forint, amiből az export 22 
millió forint. Ma valamivel nagyobb a 
gazdasági célkitűzés: az idei évre 115
millió forint termelési értéket terveztek. 
Megváltozott a gyártmányösszetétel, így 
jelenleg az országos szénhidrogén-prog­
ramban is közreműködik a szövetkezet: 
gáztüzelésű kazánokkal és azok automati- 
kájának gyártásával foglalkozik.

E kazánokat szolgálati szabadalom 
alapján gyártják, 15-100 lakás fűtésére al­
kalmasak. Eddig a különböző teljesítményű 
kazánokból -  Budapesttől Nagykanizsáig 
— 1500 darabot helyeztek üzembe, s ezzel a
IV. ötéves terv lakásépítési programját is 
segítették. Gyártanak — a gázprogramnak 
megfelelően — különféle szerelvényeket 
(nyomásszabályozókat, szűrőket stb.), ame­
lyek a biztonságos tüzelést segítik elő.

Új konstrukció, de már kezdik megismer­
ni szakmai körökben azt a kazánt, amely 
ugyancsak szolgálati szabadalomként ke­
rül gyártásra, és gázzal vagy olajjal tet­
szőlegesen működtethető. Már 11 ország­
ban bejelentett találmány. Egy svájci cég 
éppen az energiatakarékossági szempon­
tok miatt, a közelmúltban kötött szerző­
dést licencének megvásárlására.

Érdekessége és műszaki újdonsága, 
hogy a kazántérből hiányzik a csőrend­
szer, s így kizárt a csőfolyásos hibák le­
hetősége. Súlya lényegesen kisebb, mint a 
hasonló rendeltetésű kazánoké, teljesít­
ménye 50—150 százalékos terhelés között 
rugalmasan szabályozható. Már készen 
van a prototípus, az idén kezdődik a so­
rozatgyártás, a lengyel rendelőknek a kö­
zeljövőben szállítanak, de hazai megren­
delést is. felvesz a szövetkezet.

Keresett cikkei még a szövetkezetnek 
azok a biztonsági és légtelenítő szelepek, 
amelyeket a hűtőházaknál, fűtőberendezé­
seknél alkalmaznak. Jelentős a tőkés ex­
port a mobil-víztisztító berendezésekből. 
Ezek a folyókból, a felszíni vizekből ki­
emelten, közvetlenül, tiszta ivóvizet állítanak 
elő. Egy készülék súlya mintegy 35 kilo­
gramm, kézi üzemeltetésű. Eddig több 
mint 700 darabot értékesítettek belőle.

Újabb megrendelőjük Irak, a Közel-Kele­
ten ugyanis jól bevált, hasznos termék a 
víztisztító.

A tradicionális termékekből az asztali 
és oszlopos fúrógépeket gyártják ma is, 
sorozatban.

Ma szakmai rangot jelent a szövetke­
zetnél dolgozni, jóllehet, még szívesen 
fogadnának hegesztőket, forgácsolókat, 
lakatosokat. Az 1967-ben átadott új üzem­
csarnok kulturált munkahely. Jó kereseti 
lehetőségek, korszerű munkakörülmények 
és szakmai fejlődési távlat biztosítja az 
újonnan belépőknek a jövőt. Dolgozóik­
nak, a Fémfeldolgozó Szövetkezettel össze­
fogva, szövetkezeti lakásépítés keretében 
juttatnak új otthont.

A Gépszakmai Szövetkezet — öt szo­
cialista brigádjával az élen -  valamennyi 
dolgozója a kongresszusi munkaverseny­
ben az előttük álló, feszített tervek meg­
valósítására törekszik.

Új típusú acéllemez kazán, gáz- vagy 
olajtüzelésre alkalmas
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F É M F E L D O L G O Z Ó  S Z Ö V E T K E Z E T
N em rég ünnepelte huszonöt esztendős fennál­

lását a Fém feldolgozó Szövetkezet, tehát ú gy ­
szólván egyidős a k is ipari termelőszövetkezeti 
m ozgalom m al. A  néhány k isiparos útkereső tár­
su lásábó l létrejött, m a  korszerű és egyre inkább  
korszerűsödő, jelentős v idék i telephellyel rendel­
kező ipari középüzem története kicsiben a hazai 
szövetkezetek korántsem  id illik u s útját is pél­
dázza.

Sikerek és kuiarcek
Pá lyafu tását sikerek és kudarcok egyaránt 

jellemzik. 1952: elsőként érdemelték k i az O r ­
szág K iv á ló  K is ip a r i Szövetkezete címet. 1956-ig 
három szor nyerték el újból, o lyan gyártm ányok  
kifejlesztésével, m int a Petz-kapocs, a gyom or­
varró  gép, az ox im át lélegeztető készülék. M á r  
az új, központi üzemház felépítésén dolgoztak, 
am ikor visszavetette a fejlődést az e llenforra­
dalom. A z  1957-es ideiglenes stab ilizálódás után  
a gazdasági m u n ka  hu llám völgybe  került, és 
1963 végén a fe lszám olás veszélye is fenyegette 
a szövetkezetei.

1964-ben a K IS Z Ö V  és az O K IS Z  an yag i­
erkölcsi segítségével az újjászervezett üzemben  
új korszak kezdődött, új gyártm ányprofilla l. A z  
első kom oly  siker 1965-ben: a B N V -n  bemutatott 
gyártm ánycsa lád  elnyerte az O K IS Z  vásári p la ­
kettjét. Fő pro fillá  vált a vendéglátó ípari gépek  
—  kávéfőzők, grillsü tők  —  gyártása, m egindult  
az export. A  sikerek fontos tényezője volt a m eg­
élénkült szocialista m unkaverseny.

A  harm ad ik  ötéves tervben a párt és a kor­
m ány  ipartelepítési p rogram jának  szellemében  
■—  im m ár megfontolt kockázatválla lássa l —  M e ­
zőtúron új ipartelepet létesítettek. A  korszerű­
sítés fontos lépése volt a nagy létszámú m űszaki 
fejlesztési apparátus (gyártm ányprofilonként ön­
á lló  m érnöki fejlesztőcsoport), va lam in t ugyan ­
csak jelentős létszámú m inőségellenőrző csoport 
szervezése. Segítségükkel sikerü lt tú lszárnyaln i 
a tervelőirányzatokat.

fi M iski éve
A z  ezerkilencszázhetvenes évek legvégén  

m egindult a k isipari m ódszerek felszám olása, a

középüzemi m unkastílus, a szalagrendszer k ife j­
lesztése. A  presszógépek és a grillsütők  iránt 
növekvő kereslet szükségessé tette a nagyobb  
sorozatok gyártását, m ajd új gyártm ányok  beve­
zetését. A  termékek m inősége elérte a nemzet­
közi színvonalat, am inek a roham osan növekvő  
export is egyik  bizonyítéka. Előtérbe kerültek a 
nyereséget szem előtt tartó gazdasági döntések. 
M egú ju lt a vezetési stílus, az új technológiával 
elért m unkabér-m egtakarítást pedig a k v a lif i­
kált m unkát ösztönző bérezésre lehetett felhasz­
nálni. A  m arketingtevékenység továbbfejleszté­
sére bemutatótermet nyitottak. 1989-ben újra k i­
érdemelték a K iv á ló  K is ip a r i Szövetkezet címet.

1970-től szám íthatjuk a „legújabb kort”. A  
piaci helyzethez a lkalm azkodva, új gyártm á­
nyokkal jelentkeztek. Ilyenek  a háztartási elekt­
romos készülékek (bojler, háztartási grillsütő  
stb.), va lam in t —  nyugatném et licenc alapján  a 
Zippe l rendszerű ügyvite ltechn ikai gépek és be­
rendezések. A  roham osan fejlődő export indo­
kolta a szövetkezet negyedik ötéves tervének  
menet közbeni, jelentős felemelését.

A  látványos sikerek —  az egy főre jutó ter­
melési érték és az átlagkereset im ponáló  növe­
kedése —  fontos tényezője a szocialista b r igád ­
m ozgalom  és az újjáéledt m unka  verseny. A  25 
éves Fém feldolgozó Szövetkezet, m a m ár v issza­
vásárolt, egyre bővülő, Szegedi úti központi, v a ­
lam int mezőtúri vidéki telepén működve, pél­
dázza a társadalm i és az egyéni érdekek össz­
hangjában  végzett m u n ka  sikerességét, eredmé­
nyességét.

Az egyik fő profil: 
a vendéglátóipari gépek 
és berendezések gyártása

Nyugatnémet licenc alapján, 
sorozatban készülnek 

az ügyviteltechnikai gépek 
és berendezések
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Sokak  előtt ismeretlen, hogy m i is tartozik a 
rézm űipar profiljába. Á lta láb an  arra gondolnak, 
hogy rézből készült csecsebecsék, dísztárgyak, 
különféle rézöntések. A  valóságtól ez igen távol 
áll. A  rézm űves tevékenység felöleli a vegyipari, 
gyógyszeripari, élelm iszeripari, textilfestő, pap ír­
ipari, hűtőipari, tej-, szesz- és konzervipari, fes­
ték- és lakk ipari gépek és berendezések, va la ­
m in t ezek alkatrészeinek gyártását, felújítását és 
javítását. A  vörösréz fürdőhenger, adagoló im ­
n á l és ha llapát stb. a lakosságnak  készül E  so k ­
féle gépet és berendezést —  am elyek anyaga  
vörös- és sárgaréz, alum ínium , nikkel, színezüst, 
savá lló  rozsdamentes acél —  a laboratórium i 
mérettől a nagyüzem i k iv ite lig  gyártják. A  szak ­
m a igen fontos és jelentős ipari szolgáltatása a 
tűziónozás.

A  speciális szakképzettségű rézművesek jórészt 
250— 300 évvel ezelőtt Ném etországból bevándo­
rolt d inasztiákból kerültek ki. E  szakm a örök­
lődött apáról fiúra. Később nálunk  is m egkezd­
ték —  mérsékelt ütemben —  az utánpótlás kép­
zését. Sajnos, a rézmű vességet 4 évvel ezelőtt 
törölték a h ivatalos képzési jegyzékből.

AZ INDULÁS
Az ország dem okratikus berendezkedése ked­

vezett a szövetkezeti m ozgalom  kifejlődésének. 
Ebben az új gazdasági légkörben, 1952 m árciu ­
sában, 14 alapító tag részvételével a laku lt meg 
a Kézm űipari Javító  Ktsz. A  szövetkezet tevé­
kenységét. két k isiparos műhelyében, a Berzen- 
ezey és a G ogo l utcában kezdte. Sem  az anyag, 
sem  pedig a m unka  nem volt biztosított. A  ta­
goknak  m aguknak  kellett, ismeretségeik réven, 
m unkát szerezniük, s  a M ÉH -te lepeken  böngész­
ték az anyagokat. A  profiltól teljesen eltérő 
m u n kákra  —  radiátorcsapok javítása, autószele­
pek felújítása stb. —  volt szükség ahhoz, hogy 
az újonnan a laku lt szövetkezet fennm aradhas­
son. Tűzol tők ász ül ékek javítása, pákam elegitő  
ká lyhák  készítése, acélhuzalok ónozása —  ez 
m ár előrelépést jelentett. Szervezettségről, pon­
tosan tervezett termelési fo lyam atról szó sem  le­
hetett.

Természetesen, e mostoha körülm ények okai 
nem  kizárólag az akkori helyzetből, a m egala­
ku lá s nehézségeiből fakadtak, hanem jórészt az 
akkori vezetés személyi összetételéből, a személyi 
torzsalkodás m iatti gyakori vezetőcserékből.

1954-ben a felettes szervek vizsgálata feltár­
ta, hogyha a szövetkezet azt a tevékenységet fo ly ­
tatja, am ire alakult, és azt az e lvárásoknak  
megfelelő keretek között végzi, akkor ez im por­
tot pótol, továbbá o lyan  gépek és berendezések 
készülhetnek, am elyek exporttermékek előállí­
tására a lkalm asak. Ezek után a szövetkezet új 
vezetőket választott. Megkezdődött a teljes át­
szervezés, és ennek nyom án a gazdasági fellen­
dülés, lényeges eredmények elérése.

M íg  a m egalaku lást követő m ásod ik  évben a 
termelés m indössze 2 m illió  forint volt,^ m a kö­
zel 40 m illió ; ugyanabban az időben 1 fő terme­
lése éves szinten 50 ezer forintot tett  ̂ ki, m a  
csaknem  félm illiót, A  szervezett termelés, a ter­
m elékenység tervezett emelkedése, a létszám fo­
kozatos növekedése kedvező irányban  hatott.

A  helyi pártalapszervezet sokat segített a gaz­
dasági vezetésnek a m ind nagyobb eredmények 
m egvalósításában. A  szövetkezet egészséges fej­
lődésének következménye volt, hogy házon be­
lü l kellően érvényesítette a párt életszínvonal­
politikáját, A  dolgozók átlagkeresete —  az á ra k ­

hoz v iszonyítva —  a kezdet óla  többszörösére 
nőtt.

S ike rü lt  szilárd profilt is kia lakítan i. A  szö­
vetkezet olyan termékeket állított elő, am elyek­
ke l 1956 nyarán  m á r  sajtóbem utatón büszkél­
kedhetett.

ÚJ PROFIL
A  szövetkezet tevékenysége soko lda lú  lett. E  

skalabővítésnál szem előtt tartották a . szövetke­
zeti iparra vonatkozó irányelveket, a csoportér­
dekeket összeegyeztetve a népgazdaság érdekei­
vel. O lyan, méreteiben szinte egyedülálló, tűzi- 
ónozó tevékenységet fejlesztettek ki, am ellyel 
exportkooperációt végeznek az. á llam i és szövet­
kezeti ipar részére és létrehozták olyan egyedi 
és k is sorozatú termékek egész sorát, am ellyel 
különböző iparágak  szükségletét elégítik ki. A  
szövetkezet akkori gyártm ányaibó l megemlíthető  
a sztreptom icingyártó 'berendezés, különböző v i­
tam in üzemek szakipari berendezéseinek előállí­
tása, a k izáró lag exportra termelő, nagym éretű  
il lóol aj -ex t-rahál ó berendezés elkészítése. Ezen 
k ívü l főbb gyártm ányai a vendéglátóipari sa v ­
á lló  acél habüstök, tálak, ónozott halbográcsok, 
különböző felszolgáló és adagolóeszközök.

Fontos termékek a színesfém kondenzátorok, 
hűtőtestek, tartályok, vakuum berendezásek és 
autóklávok, hűtőipari berendezések, f ágy lal tg ép­
alkatrészek, textilipari kalander- és szárítóhen­
gerek, tejipart hűtőberendezések, mérő- és hite­
lesítőedények, szűrő- és ülepítőberendezések, le­
párlók és desztillálók, rektifikáló  oszlopok, ipa ­
ri hőcserélők, kever ős vegyipari tartályok —  és 
még soro lhatnánk tovább.

A  szövetkezet nem törekedett sohasem  arra, 
hogy önállóan tervezzen és gyártson gépeket 
vagy  gépi berendezéseket, úgy érezte, hogy a kö­
zös érdekeket akkor szolgálja a legjobban, ha az 
á llam i nagy ipar e speciális szakterületi igényeit 
elégíti ki —  kooperációban. így  lett partnere a 
G a n z -M Á V A G -n a k ,  a Ch ino innak  és a többi 
gyógyszergyárnak, a M a gy a r  Kábe l M űveknek, 
az Országos M érésügy i H ivata lnak, a G o ldber- 
gérnék és a Kistextnek, a pap írgyáraknak, kór- 
h á za-kri a k, kutatóintézet ekn ek, vendéglát ói pari 
vá lla la tokn ak  stb.

A z  évek fo lyam án elért termelési eredmények  
a szövetkezet gazdasági helyzetét is m egsz ilár-

Itt alakult meg és működött 17 évig a szövetkezet

dították, A  m integy 100— 120 főre fejlődött ipari 
egység saját vagyona —  úgyszólván a sem m iből 
-—  28 m illió  forint. Bővítették termelési beren­
dezéseiket is .és a lehetőségek határain  belül 
korszerűsítéseket végeztek. A  gazdaságos terme­
lés megszervezésével és a piac igényeinek foko­
zódásával a Gogo l utcai elavult, zsúfolt fö ld ­
szintes és p incem űhelyek nem csak korszerűtlen­
nek, hanem kicsinek is bizonyultak. A  vezetőség 
határozata alapján sok energiával, saját erőből 
korszerű üzemtelepet létesítettek.

A z  új üzemház birtokba vétele megteremtette 
a még nagyobb ütemű fejlődés feltételeit. A  szö­
vetkezet az önállóság adta lehetőségekkel helye­
sen élve, a megváltozott körülm ényeknek m egfe­
lelően, új termelési és ügyvite li szervezetet épí­
tett ki, illetve a korszerű követelm ényeknek  
megfelelően átszervezte azokat. A  termelés és a 
hatékonyabb gazdálkodás fejlődése ez időtől 
kezdve m eghaladta az iparági átlagot. A  tagság  
politikai felkészültsége, szakm ai tudása, ku ltu ­
rá lis  igénye emelkedett. M e ga lak u lt  az önáilló  
K lSZ-szarvezet, a m unkaverseny élővé vált és 
szervezett lett. E gy m á s után a laku ltak  a szocia­
lista brigádok. Jelenleg 7 szocialista brigád fog­
la lja  m agába a szövetkezet dolgozóinak m integy  
75 " „-át. Ennek eredményeképpen a szövetkeze­
tek közötti m unkaversenyben több kitüntető el­
ismerésben részesültek, többek között 1972-ben 
elnyerték a M űszer- és Gép ipari Szövetkezetek 
Budapesti Szövetségének vándorzászlaját, 1973- 
ban versenyeredm ényükkel pedig a K o h ó - és 
G épipari M in iszté rium  álta l adom ányozott k iv á ­
ló szövetkezet címet.

A JÖVŐ
A  szövetkezet m ega laku lásakor célul tűzte ki: 

ipari javításokat, felújításokat is végez. A z  igé­
nyek megváltozása, a piac szükségletei, a terv­
szerű gazdálkodás m egszilárdítása következtében 
e tevékenység m ind inkább  háttérbe szorult, és 
a k ialakított gyártm ányok előállítása került elő­
térbe. Em iatt a szövetkezet 1969-ben a nevét is 
m egváltoztatta és . azóta, m int Kézm űipari Szö­
vetkezet m űködik. Ennek következménye volt a 
termelői tevékenység kiszélesítése is, a belke­
reskedelm i á rua lap  növelése, a külkereskedelm i 
tevékenység megkezdése. Kifejlesztették a k ü ­
lönböző felhasználású —  üzemi és fogyasztói 
igényeket egyaránt kielégítő —  folyadékindító  
szivattyúcsaládot és legújabban egyedi tervezé­
sű világítótesteket készítenek intézm ények és 
középületek részére. A  szövetkezet _ gyártja  a 
M a gy a r  H ajó - és D a ru gy á r  exporthajóinak v ilá ­
gítótesteit is.

Ú j profil —  m integy m ásfél éves kísérletezés 
után —  a rézhulladékból ga lvanop lasztikái eljá­
rással előállított d ísztárgyak készítése. A  m in ­
tadarabok a lapján  igen kom oly a kü lfö ld i érdek­
lődés.

A z eddig elért eredmények új lendületet ad­
nak  és újabb m unkasikereket ígérnek.

Legfontosabbnak tek intik  a korszerű techno­
lógia  kialakítását, a termelés szervezettségének 
és gazdaságosságának további javítását, az ön­
költség csökkentését, a jó m inőségű termékek  
•előállítását. A  szocialista brigádokban  m egvan  
az eltökéltség a fegyelmezett és felelősségteljes 
m unkára, a m űveltség gyarapítására, a szocia­
lista emberi m agatartás form álására. E  célokért 
m unká lkod ik  az egész szövetkezeti tagság, to­
vább erősödik a vezetők és beosztottak alkotó  
egy ü ttműköd ése.

Az 1969-ben elkészült új üzemház Korszerű körülmények között dolgoznak új telephelyükön
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K ü l f ö l d ö n  i s  k e r e s e t t e k
a  M ű a n y a g i p a r i  S z ö v e t k e z e t  t e r m é k e i

A Műanyagipari Szövetkezet Magyaror­
szág legnagyobb ilyen szövetkezete. 1952- 
ben alakult, s a budapesti XIII. kerület egyik 
legielenlősebb szövetkezete. Hőre lágyuló 
műanyagból készülő, különféle termékeinek 
száma állandóan bővül. Jelenleg több ezer 
árucikket gyártanak, amelyeket az ipar, az 
építőipar, a kereskedelem és a közlekedés 
különböző ágazataiban hasznosítanak,

A szövetkezet termékeit szívesen vásárol­
ják hazánkban és külföldön egyaránt. Az 
egyre növekvő külföldi igényt az is bizonyít­
ja, hogy termékeik jelentős százaléka -  és 
egyre nagyobb mennyisége — külföldi meg­
rendelésre készül. De jelentős az a termék- 
mennyiség is, ami a belkereskedelmen és a 
kooperációkon keresztül a hazai igények 
kielégítését szolgálja.

A megalakulás utáni első évek alig 2—5 
millió forintos évi termelési értékéhez képest 
igen gyors volt a fejlődés: 1970-ben az évi
termelés értéke már elérte a 110 millió forin­
tot. Ez több mint ötvenszerese az 1953. évi­
nek, s valamivel több mint a kétszerese az 
1966. évinek. Ezzel egyidejűleg a szövetke­
zet létszáma az 1953. évinek mintegy a har­
mincszorosára, az 1966. évinek pedig nem 
egészen a kétszeresére emelkedett. Az 1973, 
évi termelési érték pedig már 150 millió fo­
rintot tett ki. Az idén újabb 10 százalékkal 
növekszik a befejezett termelés értéke, s a 
tőkésországokba irányuló kivitel a kétszere­
se lesz a tavalyinak — több mint 40 millió. 
A szövetkezet termékei a múlt években már 
hét európai országba és Kubába jutottak el.

Az igények növekedése a termelőterület 
bővítését, a választék további növelését is 
követelte. Az egyre szaporodó rendelések 
kielégítésére létesítették — tíz esztendővel 
ezelőtt — tatai üzemegységüket. A szövet­
kezet vásárlóinak megelégedettségét, a kol­
lektíva jó munkáját tükrözi, hogy több ízben 
nyerték e! a kiváló kisipari szövetkezet,
1971- ben a szocialista munka szövetkezete,
1972- ben és 1973-ban pedig a Nehézipari 
Minisztérium kiváló szövetkezete címet. A ki­
tüntető címek elérésében jelentős a szere­
pük a szocialista brigádoknak is. Jelenleg 
24 szocialista brigád dolgozik.

A szövetkezet tagsága és vezetősége nagy 
feladatokat vállalt magára az MSZMP XI. 
kongresszusa és felszabadulásunk 30. évfor­
dulója tiszteletére indult versengésben is. 
Vállalták, hogy egy kommunista szombatot 
dolgoznak a kerületben épülő, 100 férőhe­
lyes óvoda költségeihez való hozzájárulás 
érdekében. A befejezett termelési tervet 10 
százalékkal, az export növelésére előirány­
zott kötelezettségeiket pedig 100 százalékkal 
túlteljesítik. Vállalják, hogy a termelési költ­
ségeket 10 százalékkal csökkentik, a terme­
lékenységet pedig 8—10 százalékkal növelik, 
A termelékenység ilyen arányú növelése azt 
is jelenti, hogy a termelésnövekedést teljes 
egészében a termelékenység emelésével 
érik el.

A könnyűbúvár-felszerelés a Műanyagipari 
Szövetkezet külföldön is népszerű terméke

az országban, valamint arra is, hogy a szö­
vetkezet termékei megtalálhatók az új léte­
sítményeken, a budai Várban és a Metró 
állomásain egyaránt. Keresettek a plexibu­
rák a Szovjetunióban és a Német Demokra­
tikus Köztársaságban is.

A gépkocsik számának rohamos növeke­
désével nőnek az igények a jól látható, 
éjjel és nappal egyaránt megbízhatóan út­
baigazítást adó közlekedési táblák iránt. E 
műanyag KRESZ-táblák nemcsak tartosab- 
bak, korrózióállóbbak és esztétikusabbak 
elődeiknél, de világíthatóak is.

Kis sorozatban gyártják a kádak mű­
anyag béléseit, amelyek sav- és lúgállóvá 
teszik a kádakat. Fotólaboratóriumok szá­
mára is készítenek műanyag betéteket. Éven­
te 1000—1500 inkubátort adnak át a MEDI­
COR Műveknek: nagyrészt a külföldi meg­
rendelések kielégítésére.

A termékek eddig sem szűk választéká­
nak bővítésére olasz gépsort vásárolt a szö­
vetkezet. E gépsoron extrudált műanyag le­
mezeket és fóliákat gyártanak. 1972-ben 
már 600 tonna polisztirolt készítettek, amely­
ből — egyedül az országban -  élelmiszer- 
ipari célokra különböző vastagságú, ütés­
álló polisztirol fóliát gyártanak. ,

A múlt évben -  az országban elsőként — 
megkezdték az extrudált plexilemezek gyár­
tását, amelyekkel jelentős nyugati importot 
takarítanak meg a népgazdaságnak. Ebben 
az évben már 40 millió forint értékű lemezt 
gyártanak. A megrendelők igényeinek kielé­
gítésére a 2-5  mm vastagságú lemezek 1 
méter szélességben, és 2,5 méterig bármi­
lyen hosszban készülnek. Megoldották a 
polietilén lemezek, a metilakrilát és az ABS- 
anyagok feldolgozását is.

A szövetkezet fröccsöntő üzemében 500 p 
terjedelemig pol iszti rolt, polietilént, polipro­
pilént, PVC-t dolgoznak fel, és különféle 
közszükségleti cikkeket és ipari kooperá­
ciós terméket állítanak elő. Ebbe a csoport­
ba olyan termékek tartoznak, amelyek kül­
földi megrendelések kielégítését szolgálják, 
így például a VIDEOTON részére híradás- 
technikai alkatrészeket, a Hűtőgépgyárnak 
tojás- és vajtartókat, a Mosonmagyaróvári 
Fémszerelvénygyár részére zuhanyrózsákat, 
műanyag alkatrészeket gyártanak, s részt 
vesznek a MOFÉM és az osztrák Kari Seidf 
cég közötti kooperációban is különféle 
műanyag fogantyúk gyártásával. Ezekből 
évente 600 ezer darabot készítenek.

A magyar gyártmányú könnyűbúvár-fel­
szerelések 90 százaléka a Műanyagipari 
Szövetkezetben készül. Ezekből a sportfel­
szerelésekből igen sok jut el a szocialista 
országokba és a nyugat-európai piacokra.

A Műanyagipari Szövetkezet tatai üzem­
egységében a múlt évben megkezdték a kü­
lönféle gyermekkocsi- és targoncakerekek 
gyártását. A tömör gumi anyagú kerekekből 
tavaly már 150 ezer, az idén pedig mintegy 
félmillió darabot készítenek a Német Szö­
vetségi Köztársaságból érkezett rendelések 
kielégítésére.

A vevők igényeinek még jobb, alaposabb 
megismerését szolgálja, hogy piaci kapcso­
lataik bővítése céljából évente több vásáron 
és kiállításon szerepelnek a Műanyagipari 
Szövetkezet termékei. Ebben az évben pél­
dául nagy sikert arattak a tavaszi HUNGA- 
ROPLAST bemutatón.

A Műanyagipari Szövetkezet termelésé­
ben jelentős a világítástechnikai plexibúrák, 
a forgalomirányító KRESZ-táblák gyártása. 
Méltán büszkék arra, hogy a plexiburák 
gyártásában a második helyet foglalják e!
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METALLOGLOBUS
Fémipari és Termaiaeszköz Kereskedelmi Vállalat 

Budapest XHS., Jász utca 5.

3 0  é 2 3  é

VÁLLALAT ANGYALFÖLDÖN

A z  elm últ esztendőben volt Ötven éve, 
hogy a belföldi gyártású  színesfém  
alapanyagok  és fé lgyártm ányok  bizo­
m ányosi forgalm azására kereskedelm i 
vaila iat alakult. A  cég, a M E T A L L O -  
G L O B U S  Fém kereskedelm i Részvény- 
társaság, annak  idején a V I,  kerületben, 
a mai B a jc sy -Z silin szky  úton rendez­
kedett be, k is irodahelyiségben. N e ­
gyedszázadon át ott végezte fém keres- 
kedelm i m unkáját.

Fejlődése 1948-ban indult meg, am i­
kor a bankok és a n agyvá lla la tok  á lla ­
m osítása után önálló szocialista v á lla ­
latként, M E T A L L O G L O B U S  Fémérté­
kesítő Nemzeti V á lla la t  néven m eg­
kezdte élete m ásod ik  negyed századát. 
A z  új vá lla lat 1950-ben költözött ki a 
Be lvárosbó l Angyalfö ldre, a Jász utca 
egyik kis, földszintes épületébe.

A  vá lla la t  azóta m egsokszorozta tevé­
kenységét, országosan kiterjesztette 
működését. A  több m illiá rdos forga lm ú  
szocialista n agyvá lla la t központja azon­
ban m a is itt van a többször átépített, 
átalakított, bővített régi épületben, az 
újonnan épített rak tárak  és üzletek kö­
zött.

A z  ötvenes évek elejének extenzív  
iparfejlesztése során elsősorban a v á l­
la lat tevékenységének mértéke növeke­
dett: színesfém a lapanyagokka l és fél- 
gyártm ányokka l látta el egyre nagyoQb  
és nagyobb m ennyiségben a hazai fém ­
kohászatot és a fém feldolgozó iparága ­
kat. A  vá lla lati m unka  lendületére je l­
lemző, hogy ekkor Őt esztendő alatt 
megnégyszerezte forgalm át. A  d in am i­
kus fejlődést látva, a gazdaságirányítás  
központi szervei a M E T A L L O G L O B U S  
fe ladatává tették a színesfém hu lladé­
kok és az ócskafém ek országos b e gyű j­
tését és értékesítését, m ajd  később az 
elfekvő színesfém készletek rendszeres 
fe lvásárlását is.

A  begyűjtött színesfém  hu lladék  és 
ócskafém  azonban nem csak ötvözet, de 
fajta és m inőség szem pontjából is erő­
sen kevert, így  kohászati feldolgozása

csak több lépésben és nagy veszteséggel 
lehetséges. A  M E T A L L O G L O B U S  ezért 
kiépítette fém hulladék-vá logató  és ipari 
előkészítő szervezetét. Ennek eredm é­
nyeképpen fokozatosan m egvalósu lt a 
hazai színesfém kohászat egynem ű fém ­
hu lladékkal való ellátása.

A  most m ár ipari tevékenységet is 
végző M E T A L L O G L O B U S  Fém ipari es 
Értékesítő V á lla la t színesfém kereske­
delm i profilja  a hatvanas években —  
az ólom  fé lgyártm ányok  forga lm azásá­
nak m egind ításáva l —  teljessé vált. A  
vá lla lat fo rga lm ába  ekkorra m ár bele­
tartozott m inden im portá lt színesfém  
a lapanyag is. Létrejött az „új” M E T A L ­
L O G L O B U S :  a népgazdaság belföldi
színesfém szakvállalata, am ely egyesí­
tette a színesfémek belföldi fo rga lm a­
zását, készletezését, s a képződő fém ­
hulladék gyűjtését és ipari előkészíté­
sét.

Köztudott, hogy M agyarországon  az 
alum ín ium on  k ívü l m inden színesfém  
im portáru. A  nagyértékű és im portált 
színesfém ekkel való takarékosság a hat­
vanas években is elsőrendű népgazda­
sági érdek volt. A  M E T A L L O G L O B U S  
az elmúlt, évtizedben ki kísérletezte a 
gépiparban széles körben fémhelyette­
sítő anyagként alkalm azható, bizonyos 
fizikai tu lajdonságok tekintetében a fé­
meket m ég felül is m úló M E T A M ID  
m árkanevű po liam id— 8 típusú, korsze­
rű műanyagot. Sor került ennek folya­
matos gyártására is. Ezen k ívü l még  
másféle fém helyettesítő m űanyagokat  
(textilbakelit, P V C -id o m o k  stb.j is for­
ga lom ba hoz a vállalat.

A  M E T A L L O G L O B U S ,  országos szí­
nesfém -szakvállalatként —  1988-ig —
összegyűjtötte és a központi gazdálkodó  
szervekhez továbbította a felhasználók  
anyagigényléseit, m ajd —  központi jó­
váhagyás után —  kielégítette ezeket az 
igényeket. Kétségtelen, hogy a M E T A L ­
L O G L O B U S  országos készletező és el­
osztó funkciója m elleit foglalkozott 
színesfém) kereskedelem m el is, ez azon­
ban m ind a népgazdaság, m ind a vá lla ­
lat szem pontjából m ásod lagos jelentő­
ségű maradt.

A z  utóbbi években, 1338 után, a M E ­
T A L L O G L O B U S ,  elvesztve központi 
gazdasági funkcióját, m onopol helyzet­
ben levő készletező-elosztó országos 
szakvá lla latbó l át kellett hogy a lak u l­
jon a színesfém -term ékforgalom ban  
m űködő szocial ista n agykereskedelm i 
vállalattá. (Az áta laku lást sem példa, 
sem financiá lis ösztönzés nem  segítette.)

A  válla lat vezetői v ilágosan  látták, 
hogy a M E T A L L O G L O B U S  az új hely­
zetben csak úgy á llhatja  meg a helyét a 
termelőeszköz forgalom ban, ha a fizető­
képes keresletet a vevő szám ára gazda­
ságosan elégíti ki. Felism erték tehát, 
hogy a vá lla la tn ak  olyan forga lm i fel­
adatokat kell ellátnia, am e lye ke t' —  
kü lön -kü lön  vagy  együttesen —  m ind a 
termelők, m ind a fogyasztók igényel­
nek, és természetesen olcsóbban és 
gyorsabban. Ezért úgy form álták  át a 
M E T A L L O G L O B U S  szervezetét, és úgy  
irányították  működését —  hiszen ipari 
tevékenységet is végző „ T E K ” vá lla lat  
—  hogy a lka lm assá  váljék m ind a ter­
melők, m ind  a fogyasztók szám ára

szükséges kereskedelm i szolgáltatások  
rugalm as és pontos elvégzésére. Irán y ­
elvként és elérendő célként tűzték a 
válla lat dolgozói elé a kedvező piaci ér­
tékítélet megszerzését. O lyan  piaci hely­
zet k ialakítására ' törekedtek, amelyben  
mindenekelőtt a partner érdeke a M E -  
T A L L O C L O B U S -s z a l  k ia lak ított és 
fenn tartott rendszeres kapcsolat.

A z  utóbbi években a M E T A L L O ­
G L O B U S  sokat tett a kitűzött cél eléré­
séért. H atékonyabbá telte szervezetét és 
működését, gyorsította a forgalm azás 
ütemét. A  legtöbb színesfém terméknél 
bevezette a raktári kiszolgálást, és —  a 
vevő k ívánságára  —  a vásárolt áru ház­
hoz szállítását. Vevőszolgálatot hozott 
létre, és igyekszik  bővíteni a kereske­
delmi szolgáltatások körét. A  forgalom  
jobb lebonyolítása érdekében sorra át­
építette a kerületben levő raktárait. A  
vevők kényelme érdekében a M ó r  utcá­
ban nagykereskedelm i értékesítési iro­
dát nyitott, ahol a vá lla latok  anyagbe­
szerzési szakemberei korszerű körülm é­
nyek között és gyorsított ügyintézéssel, 
helyben árut rendelhetnek, szállítási 
diszpozíciót adhatnak, m egvárhatják  és 
ki is egyenlíthetik szám lájukat. Á  Jász 
utcában felújították a k iskereskedelm i 
üzletet, és kibővítették a raktárai. A  
lakosság szám ára vidéken m egindult —  
korszerű lemez- és szalagalak ító  gépek­
kel —  a korrózióálló a lum ín ium  épület- 
bádogos szerkezetek és szerelvények, 
ereszcsatornák, lefolyócsövek, tetőkibú­
vó és v ilág ítóab lakok  sorozatgyártása. 
(A  felújított budapesti házakon ezüstö­
sen csillogó új ereszcsatornákat és le­
folyócsöveket m ár a M E T A L L O G L O ­
B U S  készítette és szállította.)

A  válla lat következő évi tervei sze­
rint újabb létesítményeket kap a X I I I .  
kerület. Építés-tervezési stádium ban  
van a Pozsonyi úton egy újabb, első­
sorban lakossági szükségletek kie légí­
tését szolgáló korszerű kiskereskedelm i 
üzlet. A  R a jk  László utcában a m eg­
nyitandó vevőszolgálati iroda, valam int  
a rek lám - és propagandacélokra szol­
gáló helyiség mellett, bemutatóterem is 
nyílik, am ely a vá lla lat árukörét, s új 
termékeit ismerteti.

A  M E T A L L O G L O B U S  X I I I .  kerületi 
és budapesti telepei és üzletei:

K Ö Z P O N T  
KISKERESKEDELMI ÜZLET
X lt L ,  J Á S Z  U T C A  5.
Levélcím : 1889 IIp. Pf.: 127 
Tele fon : 202— 320, 202— 131 
Telex: 22— 1483

Nehéz- és könnyűfém  fé lgyártm á­
nyok k is mennyiségben, nehéz- és 
könnyűfém  hegesztőanyagok, a lu ­
m ín ium  épületbádogos szerkezetek 
és szerelvények.

NAGYKERESKEDELMI IRODA
X I I I . ,  M Ó R  U T C A  3.
Levélc ím : 1389 Bp. Pf.: 127 
Tele fon : 202— 320, 203— 021 
Telex: 22— 4483

Réz, bronz, sárgaréz, ólom, horgany  
félgyártm ányok.

MÜANYAGTELEP
X I I I . ,  D Ó Z S A  G Y Ö R G Y  Ü T  37.
Levélcím : 1389 Bp. Pf.: 127 
Telefon: 208— 420, 408— 309 

Telex: 22— 4483

M E T A M ID ,  textilbakelit, vu lk án fi-  
ber, polietilén, polipropilén, poli- 
form  aldehid termékek, vegyszer- 
szivattyúk és alkatrészek.

HASZONFÉMTELEP
X I I I . ,  V Á C I  Ú T  37.
Telefon: 408— 798, 490— 997

E lfekvő  nehéz- és könnyűfém  fél- 
gyártm ányok  vásárlása, nehéz- és 
könnyűfém  fé lgyártm ányok  ha ­
szonfém ként való  értékesítése.

MŰANYAGÜZLET
V I., L Á Z Á R  U T C A  13.
Telefon: 316— 799.

PVC -csövek, csőidom ok, arm atúrák, 
polietilén-arm atúrák, poliészter le­
mezek.

KŐBÁNYAI TELEP
X., S ÍR K E R T  U T C A  2— 4.
Levélcím : 1475 Bp. Pf.: 115 
Telefon: 271— 039 
Telex: 22— 5739

ALAPANYAGOK
Réz- és rézötvözet-tömbök, a lu m í­
n ium - és a lum ínium ötvözet-töm bók,

egyéb fémek és fémötvözetek.

KÖNNYŰFÉM FÉLGYÁRTMÁNYOK
A lu m ín iu m - és a lum ínium ötvözet 
félgyártm ányok, lágyforraszok,
csapágyfém-ötvözetek.

FÉMHULLADÉKOK
Nehézfém hu lladékok és ócskafé­
mek, könnyű iém hu lladékok  és ócs­
kafém ek. egyéb fém hulladékok és 
ócskafémek.
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F Ő V á i O S I
M Ű S Z A K I
K E F E G Y Á R

A  Fővárosi M ű szak i Ke fegyár term ékeinek  
szám a évről évre nő. a term ékek változnak asze­
rint, hogy a különböző iparágakban  m ilyen új 
technológiák kerü lnek bevezetésre, vagy  m ilyen  
új gépeket á llítanak  a termelésbe. (A m ik o r pél­
dáu l keresett c ikk  lett a velúr, ugrásszerűen  
em elkedett a textilipar borzolókefe-rendelése. 
Most, a gépkocsik  szám ának növekedésével egyre  
több kocsim osó kézikefére van szükség, és roha­
m osan em elkedik az autóm osó-gépek hatalm as 
forgókeféinek a gyái'tása is.)

A  Fővárosi M ű sz a k i K e fegyár jelenleg három ­
ezer terméket gyárt, ezekből körülbe lü l kétezret 
rendszeresen. A  fe lhasználás különböző terüle­
tein olyan gyors a változás, hogy évente 400—  
500 új term ékkel jelentkeznek a piacon.

A  gyors változtatásokra általában, sőt elsődle­
gesen az ipar, a m egrendelők kényszerítik a v á l­
lalatot, de a választékbővítéshez nem csak köve­
telőigény, hanem  m egfelelő partner is kell. Nos, 
a Fővárosi M ű szak i Ke fegyár m űszaki és m u n ­
kásko llektívájában  van  hajlandóság és fogékony­
ság az újra. (M ost például, hogy a csővezetékes 
szá llítás teret hódít hazánkban  is, a különböző  
csővezetékek belső tisztításához szükséges kefé­
ket kezdik el gyártani.)

A  m egrendelők igényeinek m ind gyorsabb és 
tökéletesebb kielégítése érdekében a gyár veze­
tői jelentős lépéseket tettek a vertika litás fejlesz­
tésére. Régebben például a kefék foglalata it csak  
fábó l tudták készíteni, s ha m ásfajta  követel­
m ény volt, akkor a m egrendelőnek kellett a fém, 
a textilbakelit, a bőr vagy  a m űanyag kefeteste­
ket előteremtenie. Ebbe azután a m űszaki kefe­
gyárban  behúzták a kiválasztott alapanyagot, a 
szőrt vagy  a műszálat. A  vertika litás első lépé­
seként, 1973-ban a Dévényi úti telepükön v a s­
ipari részleget á llíto ttak  üzembe, ahol a nyers­
öntés kivételével m inden m ás m unkát elvégez­
hetnek.

A  vá lla la t egyébként három  telephelyet tart 
fenn. Ebből kettő a X I I I .  kerületben, egy pedig 
N ógrádszaká lon  m űködik. V idéki üzem ükkel 
részben eleget tettek az ipartelepítési po litikának  
és segítették a helyi foglalkoztatottság m egoldá­
sát, m ásrészt a nyersanyag-le lőhelyek közelébe 
telepítették fafeldolgozó részlegüket. A  nógrád- 
szakáli üzemben 1974 végére m ár ötven do lgo­
zónak adnak munkát.

A  250 dolgozót foglalkoztató gyár az idén 47 
m illió  forint értékben á llít  elő m űszaki kefeárut, 
szabvány, m inta, illetve m űszaki rajz alapján. A  
fenti m egfoga lm azásbó l k itűnik, hogy a m űszaki

jellegű keféket nem csak a M agyaro rszágon  soro­
zatban készülő termékekbe szerelik be, hanem  
így  gyártják  a külfö ldrő l behozott speciális gé­
pek egyedi alkatrészeit is. Sokszor nincs m űszaki 
rajz a megrendeléshez kapcsolva, ilyenkor a v á l­
la lat szakemberei keresik fel a megrendelő üze­
met, és a helyszínen rajzolják  és m érik le a 
szükséges adatokat. G yakori az ilyen egyedi 
m unka, hiszen a m agyar üzemek m ind több k ü l­
fö ld i gépet vásárolnak. A z  egyes olasz, angol, 
svájci, N S Z K -b e li  vagy m ásfajta  berendezések­
hez —  a megkopott eredeti helyett —  azonos 
színvonalú  m agyar pótalkarészeket készítenek a 
Fővárosi M ű szak i Kefegyárban. A  speciális fe l­
adat széles körű, gondos m űszaki előkészítést 
követel. Igaz  viszont, hogy így a sok, egyedileg 
tervezett és készített termék az a lkalm azotti lét­
számot is  növeli, de a vá lla la t vezetői igyekeznek  
m egbirkózn i az ebből eredő gazdálkodási gon ­
dokkal.

A  gyárban  sok a speciális célgép. M iv e l gy a ­
kori az egy darabos megrendelés, a nagy teljesít­
m ényű gépek kapacitása nincs teljesen k ihasz­
nálva. Ezért is indokolt hogy az ipar szám ára  
nélkülözhetetlen m űszaki kefeáruk mellett köz­
szükségleti cikkeket is gyártsanak. A  kö röm lak k ­
ecsettől a szőnyegkeféig, sokfajta  terméket á llí­
tanak elő. Sőt, m ive l a piacon ez h iánycikknek  
számít, ú jabb termékként úgynevezett útikefe- 
garnitúrát kezdenek gyártani. U gyan csak  készí­
tenek háztartási célokat szolgáló  kefegarn itúrá­
kat is.

A  gyár a laku lásakor az ecset volt a fő profil. 
Jelenleg termelésük 75 százalékát teszi k i az 
ipari célra felhasznált m űszaki kefe, és 25 szá­
zalék az egyéb, elsősorban háztartási célokat 
szolgáló  kefeáru. E  feladatok ellátásához a m a ­
n ufaktu rá lis körülm ények m ár nem megfelelőek, 
ezért jelentős m űszaki-techn ikai fejlesztés indult  
meg az üzemben. Növekedett a gépesítettség fo­
ka, sok új technológiát vezettek be.

A  gyár és a technika fejlesztése tu lajdonkép­
pen a jelenlegi gazdasági m echanizm us életbe 
lépésével kezdődött, am ikor az előzőeknél je­
lentősebb anyagi a lappal rendelkeztek. A z  előké­
szítő m unka után a változás tulajdonképpen
1972— 73-ra érett be, ekkortó l lendült fel a gyár  
termelése, s teremtődtek meg az a lapok a tovább­
lépéshez. A  m űszaki-techn ikai-techno lógia i v á l­
tozásokat összekötötték a dolgozók m u n kakö rü l­
m ényeinek jav ításáva l is. Jelentős szociális be­
ruházásokat hajtottak végre, s így  a dolgozók  
jobb körülm ények között végezhetik m unkájukat.

M iu tá n  m egism ertük a gyár fejlődését és a lap ­
vető termelési feladatait, következzék egy k is  
termékbemutató, amely, ha töredékesen is, de 
bizonyítja, hogy m ilyen széles a Fővárosi M ű ­
szaki Ke fegyár gyártm ánya inak  felhasználási 
köre. Először is va lam it az a lapanyagokró l: a 
gyártm ányok  hazai és kü lfö ld i a lapanyagból ké­
szülnek. M égp ed ig  állati eredetű szőrökből, nö­
vényi eredetű rostokból, szálakból és gyökerek­
ből, va lam in t mesterséges szálakból, fém szálak­
ból.

A  gyár termékeit valam ennyi iparág felhasz­
nálja.

T E X T IL IP A R :  különböző géptisztító kefék ló ­
szőrből, perionból, kézi vagy  gépi kötéssel; fes­
tékfelhordó hengerek új rákötése fibrisszel vagy  
perionnal; festékpasszírozó kefék, szitakefék sá r­
garéz huzalból, hengermosó kefék, gyűrűkefék, 
tárcsakefék, fésűshengerek, bölyhozóhengerek, 
gerebenléckefék, vetélőszekrény-tisztító kefék, 
fonóecsetek, bárm ilyen  géptípushoz való  m űszaki 
kefék.

K O H Ó -  ÉS. G É P IP A R :  kok illake fék  acélhuzat­
tal, fibrisz vagy  szőranyagból; bárm ilyen  drót­
kefe öntvény, vízkő, rozsda tisztításához; csavart- 
kefék, forrcsőkefék bárm ilyen  méretben és 
anyagból; fibrisz-körkefék különböző átmérővel, 
gépkefék m űszaki rajz vagy  m inta szerint.

N Y O M D A -  É S  P A P ÍR IP A R :  fém lécek beköté­
se lószőrrel, sörtével (papírleválasztó kefék); csa- 
vartkefék, rotaprint csiszolókefék újrakötése  
acélhuzattal; írógépkefék, p ap írgyári hengerke­
fék, hengerbordák újrakötése; sárgaréz szitake­
fék. jav ító lakkos ecsetek.

É P ÍT Ő IP A R :  extra méretű kátránykefék fib -  
riszből, tető nélkül, nyílászáró szerkezetekhez 
szükséges, különböző légelzáró tömítőkefék. kézi­
behúzással készített korongecsetek.

G U M I -  É S  M Ű A N Y A G IP A R :  horzsoló körke­
fék acélhuzatból, vasbetétes drótkörkefék k ü lön ­

böző átmérővel, a lum ínium  hengerkefék beköté­
se, toliecsetek, autógyertyakefék.

Ü V E G -,  P O R C E L Á N -,  K E R Á M I A I P A R : f ib ­
risz körkefék csiszoláshoz; toliecsetek, ezüstöző 
ecsetek, köröm lakkos-ecsetek.

C S E M E G E -  É S  É D E S IP A R :  különböző csom a­
gológépekhez m űszaki kefék újrakötése; tisztító- 
kefék, púderléckefék, a lum ínium  hengerek, k ö r­
kefék. habkefék.

Ó R A -  É S  É K S Z E R IP A R :  csiszoló és polírozó  
körkefék különböző méretben és különböző  
anyagból; sárgaréz és fibrisz gom bakefék, gyű rű ­
kefék, óráskefék, műszerkefék, körkefe-betétek  
különböző acélhuzatból, fibrisz körkefék, kecske­
szőr köi’kefék, bárm ilyen, az iparban használatos 
m űszaki kefék.

M E Z Ő G A Z D A S Á G ,  B O R Á S Z A T :  osztályozó
hengerek cséplőgépekhez bazinból. rosta lécke­
fék, magosztályozó kefék, a lm a- és tojáskefék, 
csirke láb-tisztító  kefék, tejcsőkefék különböző  
méretben, fibriszből; különböző üvegm osó gépek­
hez való  kefék (byrolkefék).

E G É S Z S É G Ü G Y ,  O R V O S I M Ű S Z E R IP A R :  fo­
gászati körkefék különböző méretben, kém cső­
kefék, szemecsetek, forrcsőkefék fibriszből. acél­
huzalból; csavartkefék, csiszolókörkefék.

K O N Z E R V -  É S  C U K O R IP A R :  á lló - és forgó­
kefék bekötése; uborkam osó léckefék, borsófejtő  
léckefék, m eggym agozó hengerkefék, habkefék, 
kockapréstörlő  kefék, léckefék különböző gépek­
hez; az iparban használatos egyéb m űszaki 
kefék

J Á R M Ű IP A R ,  K Ö Z L E K E D É S  É S  Ú T F E N N ­
T A R T Á S :  töm ítőkefék járm űvek ablakaihoz és 
ajtajaihoz. különböző foglalatokban; beépített 
lábtörlőkefék, kocsimosó-berendezésekhez szük­
séges kefék, kefepászm ák szegecsbe húzva, per­
ionból, polietilén szálból (Ceccato-berendezéshez 
is); hajm osó  kefék (kézi és nyélre való, kézi 
kocsim osókefék rövid vagy  hosszú nyéllel: ön­
nedvesítő kocsim osókefék, kétrészes kocsim osó­
kefék. kocsiülés-tisztító kefék, fészekrugós nyél­
re való  útikefék lapos acélhuzatból, útikefe nyél­
re való  p iaszávából; különböző típusú seprőgépek 
keféinek újrakötése, fészekrugók kefepászm ák­
kal. drótkötéllel felerősített acélhuzattal vagy  
piaszáva és acélhuzal együttes fe lhasználásáva l; 
U T O S  típusú seprőgép kefepászmái, egyéb, a 
fe lsorolásban nem szereplő m űszaki kefék.

É L E L M IS Z E R - ,  SŐ R -. T E J IP A R :  kenyérm osó  
kefék, lisztseprők, k iflisodró  gépkefék, partvisok, 
csapkefék, hordóm osó gépkefék kézi vagy  nyélre  
való, sörte, gyökér, fibrisz vagy  acélhuzalból; 
Byro lke fék  egyágú sárgaréz vagy a lum ínium  hü­
velyben. négyágú sortéból vagy  pei’lonból; m a­
lom ipari kefék (tarárkefe, bukókefe, szitakefe), 
különböző léckefék újrakötése k íván ság  szerinti 
anyaggal, tejcsőkefék különböző méretben, kan ­
nam osó kefék, tankm osó kefék, egyéb m űszaki 
kefék és ecsetek k íván ság  szerint.

H Á Z T A R T Á S I  G É P E K H E Z  S Z Ü K S É G E S  
T A R T A L É K  A L K A T R É S Z E K : parkettgépkefe (k i­
csi és nagy), porszívógépkefe (göm bölyű és ovál 
alakú), géni súrolókefe gyökérből.

B Ő R -  É S  C IP Ő IP A R :  bőrfestő kefék, bőrszíjak  
bekötése különböző töm őanyaggal, ringlizve; fé­
nyesítő szőrkorongok a k ívánt átm érő szerint, 
talpszélkefék különböző méretben, lapos ecsetek 
finom  szőrből, gyökérkefék, borzolóhengerek  
acélhuzalból, vasbetétes drótkörkefék, egyéb bőr­
és cipőipari m űszaki kefék, ecsetek.

H ÍR A D Á S -  É S  E L E K T R O T E C H N IK :  sárgaréz  
körkefék különböző méretben, sárgaréz csavart­
kefék különböző méretben, különféle tisztítóke­
fék, áram leszedő kefék sárgaréz huzalból, egyéb, 
az iparban  használatos m űszaki kefék.

A  gépgyártás fejlődése a m agyar üzemek ter­
melésének fokozása, s nem utolsósorban iparunk  
korszerűsítése újabb feladatokat ró a Fővárosi 
M űszak i Ke fegyár kollektívájára. A z 1972-től 
m egindult termelést elfutás és m unka  d in am ik u ­
san fejlődik, s egyben m egszabja a vá lla lat jö ­
vőjét is. A  gyár vezetői elsősorban az a lkatrész- 
gyártó kapacitás erősítését tekintik  a fő felada­
tuknak, s ezen belül is a vertiká lis üzem további 
kia lak ítását, a vas- és faa lkatrész-gyártás bőví­
tését. M iv e l az ipar igényei növekednek, n y ilvá n ­
való, hogy továbbra is a m űszaki jellegű pro fil 
érvényesül, s ennek megfelelően a lak ítják  ki a 
termelés szerkezetét. B á r  nem a közeljövő tém á­
ja, szám olnak azzal is, hogy újabb üzem a lak í­
tására kerülhet sor, s ezt ugyancsak  vidéken  
akarják  megépíteni.
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C s o m a g o l á s i  é s  n y o m t a t v á n y e l l á t á s i  p r o b l é m á j á t

K
DOBOZKÉSZÍTO,
PAPÍR* ÉS MŰANYAGFELDOLGOZÓ 
„KIVÁLÓ IPARI SZÖVETKEZET”

szére öt ofszetgépet is beszerzett, to-

a z

E gyre több függ a csom agolástó l: 
az árut k ínáló  partnerek egym ás  
között és m éginkább a fogyasz­

tók ezen is m érik  a kereskedelem fej­
lődését, korszerűsödését. A  szerényebb 
helyett m in d inkább  a díszes, szinte m ű ­
vészi igényű csom ago lásra  térnek át, 
amely az árut m egfelelően tálalja

AZ INDULÁSTÓL 
AZ ÜZEMHÁZIG

A  csom agolástechnika fejlesztésében 
reprezentatív szerepet tölt be az U N I-  
P A C K  Dobozkészítő, P ap ír- és M ű ­
anyagfeldolgozó Ip ar i Szövetkezet, 
amely csaknem  negyedszázaddal ezelőtt 
alakult. M é g  1951 elején határozta el a 
K IO S Z  N yom da- és Pap ír ipa r i Szakosz­
tályán belül működő, dobozkészítő k is ­
iparosokból á lló  csoport tagjainak több­
sége, hogy szövetkezetét alakít.

A z  elhatározásnál nehezebb volt a 
véghezvitel, hiszen kezdetben a szövet­
kezetiek -egy a lig  250 négyzetméter te­
rületű k is pincem űhelyben dolgoztak.

Később a megszaporodott, szétszórt 
és egészségtelen pincem űhelyek m iatt 
m ind nehézkesebbé vált a m egnöveke­
dett termelés irányítása, m ind több aka­
dá lyba  ütközött a fejlesztés. Íg y  vető­
dött fel 1954-ben a központi üzemház 
létrehozásának gondolata.

A  végrehajtás m ost sem volt könnyű. 
A  helykije löléstől a partnervá lla la tok­
ka l folytatott vitákon át a kivitelezési 
h ibák ig  hosszú utat kellett bejárni, 
am íg a szövetkezet Petneházy utcai 
központi üzem házába beköltözhetett.

V o lt tehát m ár m odern üzemház, 
csak éppen korszerű gépekkel kellett 
felszerelni.

GÉPESÍTÉS, IMPORTPÓTLÁS
1966— 1967-ben a szövetkezet kötelezte 

magát, hogy a kü lfö ld i hu llám doboz- 
behozatal csökkentése érdekében többet 
dolgozik. A  m egtakarításnak megfelelő  
devizát gépim portra használhatták  fel. 
Hosszú lejáratú hite lként az O K IS Z - t ó l  
m egkapták az úgynevezett „folyó” fo ­
rint nagyobb ik  részét. Nem  k is felada­
tot jelentett azonban a megfelelő típu­
sú, gyártm ányú  és m egoldású gépek 
beszerzése; nehezítette ugyan is a hely­
zetet, hogy a devizakeret érvényessége 
csak az adott esztendő végéig tartott.

M á r  az im portpótló többlettermelés 
e lvá lla lásakor v ilágossá  vált, hogy csak  
Budapesten m aradva az új k ív á n a lm ak ­
nak nem tudnak eleget tenni. Ezért 
m eg kellett ragadni a korm ányfe lh í­
vásban k ínálkozó lehetőséget vidéki te­
lepek létrehozására.

Ebben az időszakban v isszavonhatat­
lanu l véget ért a kezdetleges m an u fak ­
túra: voltak gépeik. Igaz, sok többlet- 
m unkát rótt a szövetkezetre az üzem­
épület létrehozása, a gépeket kezelő 
dolgozók betanítása, az anyagbiztosítás  
és a szervezés. A  leglényegesebb, k ü l­
földről beszerzett berendezések egyike  
a poliuretánhab anyagú  dobozbetét 
gyártásához szükséges gép volt.

A  különfé le új berendezéséken k ívü l 
a szövetkezet 1958 után n3?om dája ré­

vábbá a poliuretánhab hu lladékának  
eredményesebb feldolgozásához egy hu l­
ladékőrlőt is.

VIDÉKI IPARTELEPÍTÉS
A  vidéki ipartelepítés első állom ása  

—  a helyi szervek jelentős közrem ű­
ködésével —  A jk a  volt.

1968-ban az úrkúti m angánércbánya  
és a tanács vezetői azzal az ind ítván y ­
nyal fo rdu ltak  a szövetkezethez, hogy 
létesítsen telepet az ajkai üzem közelé­
ben levő helységükben, ahol sok a sza­
bad női munkaerő. A  kezdetben kedve­
zőtlen adottságok ellenére —  nem k is  
m értékben a tanács segítségével —  e 
telepet is sikerü lt létrehozni. 1969 utol­
só negyedében —  m ég ugyan  részlege­
sen —  megkezdődött az ajkazagytéri 
telepen a hullámdoboz-term elés.

A z  új üzemépület, a gépesítés, a v i­
déki ipartelepítés előrelépés volt, ám  az 
üzemeken belül m aradt m ég néhány  
olyan probléma, am elyet belső szerve­
zéssel, további gépesítéssel m eg kellett 
oldani. Ilyen  volt az anyagm ozgatás.

HÚZÓS KOCSITÓL 
A HIDRAULIKUS EMELŐIG

T íz  éven át húzós kocsikka l szá llí­
tották az anyagot a p inceraktárakból a 
pinceüzemekbe, s a belső anyagm ozga­
tás ugyancsak kezdetleges volt.

Kö ltözéskor tíz kézi em előkocsit vet­
tek, ezek azonban a nagy igénybevétel 
m iatt ham arosan tönkrementek. 1966- 
ban m ár erősebb k iv ite lű  h idrau liku s  
em előkocsit vásáro ltak  a hu llám doboz- 
üzem számára. A  szövetkezet anyag­

mozgatása jelenleg teljesen gépesített: 
elektromos targoncák, v illá s  em előko­
csik báladeszkával együtt emelik, to­
vábbítják az anyagot vagy  a készárut.

M in th ogy  célunk elsősorban a szövet­
kezet bemutatása, szükségesnek tartot­
tuk a visszatekintést az e lm últ 23 évre, 
érzékeltetve, hogy a jó gazdasági ered­
mények k iv ívásá ig  m ennyi szakm ai és 
szervezési m u n káva l jutottak el.

Kox-ántsem közöm bös azonban az 
U N IP A C K  gyártm ánya inak  —  legalább  
is k ivonatos —  ismertetése, hiszen ezek 
sokfélesége lehetővé teszi, hogy m inden  
m egrendelő m egtalá lja  a saját termékei 
szám ára a legm egfelelőbb csomagolást. 
A  szövetkezet szakemberei m inták ké­
szítésével és tanácsokkal á lln ak  a m eg­
bízók rendelkezésére. Érdekességként 
m egem lítjük, hogy nem egy terméket 
egyedül a szövetkezet gyárt az ország­
ban.

MIT GYÁRT AZ UNIPACK?
Soro ljunk  fel ezek után néhány je l­

lemző gyártm ányt:

—  nyers, fűzött, illetve ragasztott do­
bozok, szürke és fehér kartonlemezből, 
fedeles vagy  laposan tárolható, hajtoga­
tott k ivitelben;

—  nyom dai stancolással készülő, ú gy ­
nevezett önzáras dobozok, laposan tá­
rolható kivitelben, egy- vagy  több szín ­
nyom ással, esetleg nyom ás nélkül. A z  
a lapanyag-fe lhasználás lehetőségei v á l­
tozatosak: a dobozok készülhetnek k a r­
tonlemezből, m ikrohullám lem ezből, v íz ­
tiszta m űanyagból. A z  önzáras dobozok 
előnye, hogy k is raktárterületen nagy  
m ennyiség tárolható belőlük, továbbá  
jelentős a szá llításikö ltség-m egtakarí- 
tás. A z  ilyen k iv ite lű  dobozok felhasz­
nálás előtt a helyszínen különösebb elő­
képzettség nélkül összeállíthatók. Fe l­
használási területük többek között: élel­

m isze r, tö ltő to ll, r u h á z a ti  c ik k ek , i ta lo k  
cso m ag o lása . K ív á n sá g  s z e rin t h o rd fo - 
g a n ty ú v a l lá t já k  el a  do b o zo k at. A m ik ­
ro h u llá m le m e z b ő l k észü lő  dobozok  e lő ­
nye , hogy a  lem ez — nagy  s z ilá rd sá g a  
m e lle t t  — igen  k ö n n y ű , te h á t  az  á ru -  
v éd ő  tu la jd o n sá g a  h a táso s , de  a sz á ll í­
tá s i  k ö ltség  a lacso n y ;

— eg y szerű  k iv ite lű , fede les , b e v o n t 
dobozok , k ü lö n b ö ző  sz ín ű  és m in tá z a tú  
b e v o n ó p a p ír-b o rítá s sa l.  F e lh a sz n á lá s i  
t e r ü le tü k  re n d k ív ü l szé les k ö rű :  m a g n ó ­
sza lag , h an g lem ez , tá r s a s já té k ,  c ipő, 
g y ó g y szer stb . c so m ag o lása . A d o b o zo ­
k a t  a  b e n n ü k  levő  á r u k  je lle g é n e k  
m eg fe le lő en  á ru v é d ő  vagy  e lv á la sz tó  
re k esz e k k e l, b e té te k k e l lá t já k  el. M a ­
g y a ro rszá g o n  egy ed ü l a  sz ö v e tk e ze tb en  
m ű k ö d ik  b o r í to t t  do b o z t k é sz ítő  a u to ­
m a ta , am e ly  a  tö k é le te se n , sz in te  h a j ­
s z á lra  eg y en lő , e g y fo rm a  m é re te t  b iz to ­
s ít ja . A z e lő b b  e m líte t t  te rm é k  v íz ­
t is z ta  m ű a n y a g g a l k o m b in á lt  k iv ite lb e n  
is  készü l. E d o b o zo k a t e lső so rb a n  o ly an  
g y á r tm á n y o k  c so m ag o lá sá ra  h a sz n á ljá k , 
a m e ly e k e t k ö z v e tlen ü l d o b o zo lv a  á r u s í ­
ta n a k . N agy  e lő n y ü k , hogy az  e la d ó n a k  
n em  k e ll k ib o n ta n ia  a  c so m ag o lás t, 
m e r t  a  doboz  ta r ta lm a  e n é lk ü l is l á t ­
h a tó , te h á t  k ira k a ti  b e m ü l/ tá s ra  is a l ­
k a lm a s. F e lh aszn á lá s i te r ü le tü k :  t e x t i l ­
ip a r , é le lm isz e r ip a r  és re k lá m te rm é k e k  
cso m ag o lása . A v íz tisz ta  m ű a n y a g  e lő ­
nye , hogy az  ily e n  d o b o z o k b an  levő  
á ru k  színe, m in tá ja ,  a la k ja  jó l lá th a tó , 
p l. z seb k en d ő , női fe h é rn e m ű , éd es ip a ri 
te rm é k e k  stb . K ív á n sá g ra  ra jz z a l vagy 
fe li ra t ta l  d ísz íth e tő ;

— a  d íszdobozok  ita l, p o rc e lá n á ru , 
ü v e g á ru  stb . d ísz ítő  c so m ag o lásá ra . Az 
ism e r te b b e k  közü l e m lí tjü k  m eg  a 
S ze sz ip a ri V á lla la t  ré sz é re  k é szü lő  
„C lu b  99” d o b o z t;

— k a r to té k  és eg y éb  i r a t tá ro ló  d o ­
b o zok  fed e les  vagy  fed é l n é lk ü li, ú g y ­
n e v e z e tt  p a p u c sk iv ite lb e n , e rő s k a r to n ­
lem ezbő l, v á szo n erő síté sse l, e se tleg  m ű ­
b ő r-b o rítá s sa l.  E lső ren d ű  sz e m p o n t e 
d o b o zo k n á l a  ta r tó s  k iv ite l. M ag n ó sza­
la g  tö b b fé le  k iv ite lb e n ;

— v íz tisz ta  m ű a n y a g  h en g erd o b o zo k  
sa p k á s , i lle tv e  k o ro n g o s, z s in ó rfo g an - 
ty ú s  z á ró d á ssa l, n é p m ű v é sz e ti b a b á k  és 
eg y éb  te x ti lte rm é k e k , já té k f ig u rá k , v a ­
la m in t  é le lm isz e r ip a r i  te rm é k e k  c so m a­
g o lásáh o z ;

— k ü lö n fé le  iro d a sz e re k  p l. g y o rs fű ­
ző, p ó ly ás  dosszié , k ü lö n b ö ző  m é re tű  
jeg y z e ttö m b ö k , ira tfe d e le k , v a la m in t  e 
te rm é k c so p o rth o z  ta r to z ó  b é r m u n k á k ;

—  h e g e sz te tt  k iv ite lű  p v c -a la p a n y a -  
gú  te rm é k e k , k ü lö n b ö ző  m é re te k b e n , 
n y o m ássa l v ag y  a n é lk ü l, pl. p v c -fe d e lű  
jeg y z e ttö m b ö k , p v c -g y o rs fű ző , v íz tisz ta  
m ű a n y a g  e lő ré ssze l, p v c - re k lá m tá s k á k  
és s t r a n d p á rn á n a k  f e lfú jh a tó  p v e -sz a -  
ty o r ;

— n y o m d á t is  lé tre h o z ta k , am e ly  a 
dobo zo k  d ísz íté sé t végzi és a  sz ö v e tk e ­
z e tek  n y o m d ai sz ü k sé g le té n e k  k ie lé g í­
té s é t  h iv a to t t  e l lá tn i ;  d e  v á lla la to k  
m e g re n d e lé se ire  is á l l í ta n a k  e lő  m eg ­
fe le lő  c sa tlak o z ó  k ö té sze ti te rm é k e t. 
N y o m d ai te rm é k e k  o fsz e t-  és s z ita n y o ­
m á s sa l:  pl. ü g y v ite li n y o m ta tv á n y o k , 
p ro sp e k tu so k , p la k á to k , céges le v é lp a p í­
ro k , c ím k ék , h a sz n á la t i  u ta s ítá so k  n y o ­
m ása . N é v jeg y n y o m ás , d o m b o r íto tt  b e ­
tű k k e l  is, v a la m in t  k ü lö n b ö ző  sz ín ű  
fó lia n y o m áso s  ü d v ö z lő - és re k lá m k á r ­
ty á k  k ész ítése . F ó lian y o m á s n e m e sfé n y ű  
v agy  m a t t  k iv ite lb e n ;

—  p o liu re tá n -h a b sz iv a c s  fo rm áz ása , 
ü té sá lló  c so m ag o lás c é ljá ra . K ü lö n ö sen  
n ag y  é r té k ű  tö ré k e n y  á ru k  v é d ő cso m a ­
g o lá sá ra  — m ű sz e re k , p o rc e lá n -  és 
ü v e g fé leség e k  — a lk a lm a s ;

— p o liu re tá n h a b - tö m b ö k  sz e le te lése  
k ü lö n b ö ző  m é re te k b e n ;  h u llá m k a r to n  
a la p a n y a g ú  g y ű jtő d o b o zo k  g y á rtá sa  
n a g y  sú ly ú  te rm é k e k  c so m ag o lásá ra .

B e fe jezésü l e m líts ü k  m ég  m eg, hogy 
a  szö v e tk eze t 600 te rm e lő  ta g ja  e r re  az 
é v re  150 m illió  fo r in to s  te rm e lé s i  é r té ­
k e t irá n y z o tt  elő.

M ég v a la m it:  a z  U N IP A C K  k é t a lk a ­
lo m m a l n y e r te  e l a  k iv á ló  ip a r i  szö ­
v e tk e z e t  c ím et.

Az ofszetgépek egyike
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A z  1927-ben a laku lt M A V A R T  —  m ajd 1955-t51 
M Á V A U T  —  jogutódja, a V O L Á N B U S Z  (V O L Á N  
20. sz. Vá lla la t) távolsági szem élyszállítással fog la l­
kozó, tiszta profilú  autóbuszközlekedési vállalat. 
Járm űparkja  az országos autóbuszállom ánynak  
több m int 14 százalékát teszi ki.

A  V o lán  vá lla latok  statisztikai rendszerében a 
járatfajtákat az alábbi csoportosításban szokás v izs­
gá ln i: helyi, helyközi, távolsági, nemzetközi, szerző­
déses, bérautóbusz- és különjáratok. A  Vo lánbusz  
naponta átlagosan 6300 menetrendszerű járatot in ­
dít. T ávo lság i járatai az ország csaknem va lam eny- 
nyi nagyobb városát érintik, közvetlen összekötte­
tést teremtve a fővárossal. Kü lönösen  fontos az 
autóbuszforgalom  Pest megyében, ahol Budapest­
nek és iparának  közism erten nagy vonzása van.

ELSŐ HELYEN A „HIVATÁSFORGALOM"

H ivatásforga lm on  elsősorban a helyközi, helyi és 
elővárosi forga lm at értjük. E  forgalom kategóriában  
a válla lat a dolgozók és a tanulók m unkába, illetve 
iskolába, va lam in t hazaszállítását, továbbá a köz- 
igazgatással, az egészségügyi ellátással, a bevásár­
lással, a ku ltu rá lis  igények kielégítésével kapcso­
latos utazásokat bonyolítja  le. A  legjelentősebb elő­
városi forgalom  az érdi, az óbudai, a váci, a zsám - 
béki, illetve a csepeli térségben van.

A  jelenlegi autóbuszállom ánynak több m int a 
fele Ika ru s 55-ös és Ika ru s 66-os típus, de jelentős 
szám ban üzemelnek m ár a legújabb Ika ru s 250-esek, 
255-ösök, a legújabb Sko dák  és Ik a ru s Steyr autó­
buszok is. E  járm űvek  évente m integy 69 m illió  
kilom étert fu tnak  és több m int százm illió  utast 
szállítanak.

A  járatok több budapesti és vidéki szolgálati hely­
ről indulnak. Ezek közül is k iem elkedik a budapesti 
A nd or utcai üzemegység, am ely gépkocsiparkjáva l 
a legjelentősebb a válla lati egységek között. A  m e­
netrend szerinti nemzetközi forga lom nak csaknem  
100 százalékát, a bérautóbusz-kiadásnak több m int 
75 százalékát, a többi fuvarfa jtának  pedig átlagban  
50 százalékát adja. A  forga lom  zavarta lansága ér­
dekében — a gépkocsipark  napi vizsgálatára, a futó­
jav ítások  elvégzésére, a szemlézésre —  m űszaki 
bázissa l is rendelkezik. Szervezetileg az érdi, a szi­
gethalm i és a monori, va lam in t a bugyi k irendelt­
ség tartozik ide. U gyancsak  az A n d or utcai üzem­
egységhez tartozik az Engels téri központi autó­
busz-pá lyaudvar is, ahonnan a nemzetközi és a tá­
vo lsági járatok indulnak.

Nemzetközi m enetrendszerű járatok nyolc or­
szágba, huszonhárom  útvonalon közlekednek. K i ­
em elkedő a bécsi, az erfurti, a müncheni, a velen­
cei, a besztercebányai, a pozsonyi, a rijekai, a sza­
badkai, a zágrábi, a Zakopanéi és a m artonvásár- 
hely— brassói járat.

A  külön járat a Vo lánbusz speciális fuvarozási fo r­
mája. Nyáron, az úgynevezett csúcsidőben a le g­
m agasabb  a budapesti és a Pest megyei igény, m íg  
télen ennek a fele, egyharm ada. A  válla lat saját 
külön járati fo rga lm ának  lebonyolítása mellett kie lé­
gíti az IB U S Z ,  az E X P R E S S  Ifjú ság i és D iák  U ta ­
zási Iroda  autóbuszigényeit; 1970. október 1-e óta a 
M A L É V  autóbuszforgalm át is ellátja, és az 1970. 
január 9-én alapított V O L Á N T O U R IS T  ugyancsak  
innen szerzi az autóbuszokat.

A  szerződéses járatokat az egyes üzemekkel, in ­
tézményekkel kötött írásos m egállapodás a lapján  
közlekedtetik, a dolgozók m unkába szállítása cél­
jából, előre m egállapított tarifáért. Üj, a közelm últ­
ban bevezetett üzletág a bérautóbusz-kölcSönzés. Ez  
azt jelenti, hogy az autóbuszt gépkocsivezető nél­
kül, idegen v á lla la tn ak  adják  bérbe, s  az ott üze­
mel.

AUTGBUSZFELÚJÍTÁS AZ EGÉSZ SZAKMÁNAK

A  vá lla lat gazdasági tevékenysége, de a szakm a  
szem pontjából is jelentős az ipari üzemegység te­
vékenysége. M u n k á já n ak  lényege az Ik a ru s 55-ös, 
66-os és a saját kivitelezésben készült Ik aru s típusú  
csuklós autóbuszok karosszéria- és fődarab -fe lú jí­
tása, javítása. A z  ipari üzemegység m echan ikai 
üzemből, a karosszériaüzem ből és a tanm űhelyből 
áll.

A  fődarabok üzembe helyezéséhez szükséges sze­
reléssel, az elektrom os javítások elvégzésével, a 
részlegek közötti vontatásos m ozgatással, az üzem ­
be helyezéssel, a bejáratással és az után javítási 
m u n kákka l ugyancsak külön  részleg foglalkozik.

A z  üzemegységek eredményes m unkáját az önálló  
elszám olás rendszere segítette elő. A  gazdasági re­
fo rm  bevezetése előtt a vá lla la tn á l a vezetésben és 
a gazdálkodási rendszerben centrális irányítás érvé­
nyesült. A z  új gazdaságirányítási rendszer, s ezen 
belül a tröszti gazdálkodási rendszer olyan közgaz­
dasági környezetet teremtett, am ellyel lehetővé vált 
a vá lla lati gazdálkodás erőteljes fejlesztése. A  re­
form  bevezetése után jelentősen fejlődött, hatéko­
nyabbá vált a vá lla la t funkcionális rendszere.

A  forga lm i operatív döntések az üzem egységek­
ben, illetve az önálló  főnökségeken történnek. A z  
egységek kezdeményezői lettek a menetrendi v á l­
tozásoknak, a m u nkaügy i kérdésekben —  felvétel, 
elbocsátás, dicséret —  önállóan  döntenek az üzem ­
egységek illetékes vezetői.

kétszáztíz szocialista brigád

A  szocialista m unkaversenynek és a brigádm oz­
ga lom nak  több m int két évtizedes hagyom ánya van  
a Volánbusznál. Itt  a laku lt a szakm a első, szocialis­
ta cím ért küzdő brigádja, a m a m ár tízszeres a rany­
jelvényes Lővvy Sándor szocialista brigád. Jelenleg 
210 brigád  m űködik, 3500 taggal.

1973-ban tizenötödször nyerte el a vá lla lat a k i­
váló  vá lla la t címet. A  m unkaverseny-m ozgalom

Á  közlekedés —
szolgáltatás

G Y O R S ,
P O N T O S ,
K É N Y E L M E S :

A
VOLÁNBUSZ
különböző form ái érvényesülnek a vá lla latná l: a
V o lán  vá lla latok  között folyó, a V o lán  Tröszt á lta l 
m eghirdetett m unkaverseny; az üzemegységek, ön ­
á lló  főnökségek közötti m unkaverseny; üzemegysé­
gen belüli egyes főnökségek, illetve m űhelyek k ö ­
zötti m unkaverseny; szocialista brigádm ozgalom ; a 
Dolgozz H ib átlanu l m unkarendszer m eghonosítá­
sáért indított mozgalom.

A  fiatalok  termelési m ozga lm aikka l ugyancsak  
hatékonyan hozzájárulnak a vá lla lat gazdasági ered­
m ényeinek fokozásához. A z  ifjú sági termelési moz­
galom  speciális területe a fiatal m érnököknek és 
közgazdászoknak az F M K T  pályázatokon való  rész­
vétele. Ennek  keretében a vá lla lati K lS Z -b iz o ttsá g  
az egyes szakszolgálatok vezetői á lta l kitűzött és 
m egoldásra váró feladatok kidolgozását évenként 
pályázati fe lh ívás form ájában hirdeti meg. É vrő l 
évre több részvevője van az ifjú ság i termelési moz­
ga lom  m ásik  hagyom ányos form ájának, a szakm a  
ifjú  mestere cím  elnyerésére indított versenynek.

A  fiatal szakm unkások képzése jelentős feladata  
a válla latnak, de fontos az egész autóközlekedési 
szakm a fejlődése szempontjából is. 1970. m árcius 
23-án avatták fel, s adták át rendeltetésének a 
V O L Á N B U S Z  és az Autóközlekedési Szakközép is­
ko la  közös tanműhelyét.

1975-re évenként m integy ezer, nyolc osztályt 
végzett vagy  érettségizett fiatal sajátíthatja el a 
vá lla la tn á l a 13 szakm a valam elyikét. A  válla lat  
biztosítja az ipari tanulók művelődéséhez, k irán du ­
lásához szükséges pénzügyi fedezetet. A  szociális 
juttatások mellett a kollektív  szerződés is rögzíti a 
harm ad ik  év felétől teljesítménybérben dolgozó és 
szakm unkásként foglalkoztatott fiatalok  kezdő óra­
bérét, am ely 9 és 10 forint között mozog.

MEGBECSÜLT TÖRZSGÁRDATAGOK

K ü lö n  fejezetet érdemel a hűséget értékelő v á l­
la lati törzsgárdaszabályzat. A z  elsőt 1961-ben készí­
tették, am elynek alapján  a vá lla latn á l eltöltött 5, 
10 és 20 év után a do lgozóknak bronz, ezüst és 
arany fokozatú jelvényt adom ánycztak. A z  1971-ben 
alkotott m ásod ik  törzsgárdaszabályzat a korább iak ­
hoz képest jó néhány lényeges változtatást fogla l 
m agában.

Jelentős, hogy a törzsgárdajelvény korábbi három  
fokozata mellett, a vá lla latn á l eltöltött 30 éves 
m unkaviszonyt követően, a m egbecsülés jeleként 
gyém ántjelvény adományozható. Új, s talán  a leglé­
nyegesebb a törzsgárdaszabályzatban, hogy a foko­
zott anyagi m egbecsülés jeléül a törzsgárdatagot, 
fokozatának megfelelően m inden évben —  függetle­
nü l a nyereségrészesedés a laku lásátó l —  bronz foko­

zatnál 500 forint; ezüst fokozatnál 8Ó0 forint; arany  
fokozatnál 1100 forint; gyém ánt 'fokozatna! 20.00 fo­
rint jutalom  illeti meg. Ezzel egyidejűleg a torzs- 
gárdajeivény adom ányozásának évében, a fokozat­
nak megfelelően 1, 2, 4, illetve 6 nap jutalom sza­
badságot kap a dolgozó.

1973-ban 88 dolgozó kapott gyémánt, 433 arany, 
1233 ezüst és 700 bronz törzsgárdajelvényt, és ter­
mészetesen a fokozatnak m egfelelő pénzjutalmat.

A  kollektív  szerződésben rögzített juttatások kö ­
zül lényeges az- étkeztetés. 1971-ben a válla lat 
dolgozói 33 helyen étkeztek —  a nagy szám  első­
sorban a forgalm i dolgozók étkeztetése m iatt van  
■— , és a válla lati hozzájárulás közel kétm illió  fo­
rintot tesz ki. A  törvényeket, rendelkezéseket be­
tartva, gondoskodik a vá lla lat a m u n ka - és védőru­
hákról. A  forgalm i utazószemélyzet szám ára k u l­
turált körülm ények között, 191 helyen 220 női és 
férfiszállást tartanak fenn.

H árom  üzemorvosi rendelő m űködik. Á  Szabolcs 
utcai központi rendelő a hét m inden napján, a Béke  
téri hetenként kétszer, az A n d or utcái hetenként 
három szor á ll a dolgozók rendelkezésére. A z  egész­
ségügyi ellátás ebben az évben egy —  240 ezer
forint értékben létrehozott —  fogorvosi rendelővel 
bővült, ahol heti négy a lka lom m al tartanak rende­
lést.

A  szociális juttatások egyik  legkedveltebb for­
m ája az üdültetés. A  válla lat saját balutonlellei 
üdülőjén k ívü l Harkányban, Galyatetőn, G yu lán  és 
a R óm ai-parton  bérelt szobákban nyaraltatja  do lgo ­
zóit.

A  vá lla la tn ak  nincsenek adottságai gyermek; ntéz- 
m  ínyek fenntartására, ezért a tanácsi gyerm ekin- 
tézménvek patronálásával igyeksz ik  kielégíteni a 
bölcsődei és óvodai igényeket. M in t  m indenhol, itt 
is  sok dolgozó szám ára gondot jelent a lakás Ö n ­
erőből való építkezésre nincs m ódja a válla latnak, 
viszont jelenleg is részt vesz a tröszti lakásépítési 
akcióban.

A z  elm ondottakon k ívü l még szám os szociális 
juttatásról lehetne beszélni -—  többek között a k ü ­
lönböző válla lati és szakszervezeti segélyekről, az 
üzemek és főnökségek szociális létesítm ényeiről stb. 
— . most csak a legfontosabbakat k íván tu k  ism er­
tetni.

TOVÁBBKÉPZÉS, MŰVELŐDÉS

A  szakm ai tanfo lyam ok közül a legjelentősebbek  
a fo rga lm i személyzet kiképzésére és továbbképzé­
sére létrehozott, á llandó oktatási form ák. Ezenkívü l 
ebben az évben is indítottak terv- és beruházási; 
nye lv- és egyéb alkalm i, valam int szakm ai tovább­
képző tanfolyam okat. A  nagy tömegeket átfogó po­
litika i továbbképzés során a párt-, a szakszervezeti 
és a K ISZ -sze m in á r iu m o ko n  m inden oktatási évben 
több százan vesznek részt.

A  közművelődés, a ku ltu rá lis lehetőségek megte­
remtése —  a válla lat adottságai m iatt —  sajátos. 
A  közművelődés a lapja a válla lati könyvtár, am ely  
több m int 30 ezer kötetével á ll a dolgozók rendel­
kezésére. Kihelyezett fiókkönyvtár m inden üzem­
egységben van.

A  válla lat legrangosabb öntevékeny művészeti 
csoportja a 25 éve fennálló  férfi énekkar. Ezenkí­
vü l m űköd ik  m ég egy iroda lm i kör. Eleven élet 
fo ly ik  a fotószakkörben, m unkájukat az év végén 
rendezett k iá llítás dokum entálja. A  közm űvelődés­
ben rangos helyet fogla l el a szocialista brigádok  
ku ltu rá lis  élete: színház-, m ozi- és m úzeum látoga­
tásaik, a k irándulások.

A  sportélet a válla latná l a forgalom  sajátosságai 
m iatt inkább  töm egsport jellegű, s jelentősek az 
M H S Z  és a K I S Z  közös sportrendezvényei. A k ik  
tehetik, azok a M Á V A U T  V O L Á N  S C  valam ely ik  
szakosztályában sportolnak. Em lítésre méltó az N B  
I-ben  játszó gyeplabda-, és a B L A S Z  I. osztályban  
szereplő labdarúgócsapat. M ű k ö d ik  m ég asztalite­
nisz-, sa k k - és természetjáró-szakosztály, s am ire ta­
lán legbüszkébb lehet a vállalat, a több válogatottat 
m agában  foglaló  go -kart szakosztály.

PILLANTÁS A JÖVŐBE

A  vá lla lati tervjavaslatbó l az utazóközönséget a 
legközvetlenebbül a forga lm i szakszolgálat tervei 
érintik. A  fővárosi közlekedés távlati képe a várost 
gyűrűbe fogó autópályát mutat, ehhez csatlakoznak  
m ajd a nemzetközi autóutak, és ezekre a csom ó­
pontokra települnek az autóbusz-pályaudvarok.

A z  Enge ls téri központi pá lyaudvar a jövőben a 
nemzetközi pá lyaudvar feladatát veszi át. A  távo l­
sági járatok nagy többsége a külső  pályaudvarokra  
települ, a fővárosi tömegközlekedési eszközökhöz, 
főleg a m etróállom ásokhoz csatlakozva. A  m odern  
pályaudvarokon  az utasok természetesen a jegyvé­
tel, illetve a jegyelővétel, az utastájékoztatás, a 
ruhatári szolgálat, a poggyászkezelés, a büfészolgá­
lat, a taxielőrendelés lehetőségeit is igénybe vehetik, 
annál is inkább, mert ezek a szolgáltatások részben 
m ár m a is m egvannak  a fontosabb pályaudvarokon, 
elsősorban az Engels téren.

A  vá lla lat jövőjét is a közlekedéspolitikai kon ­
cepció határozza meg. K iem e li a szem élyszállítás 
jelentőségét élet- és m unkakörü lm énye ink  jav ítá ­
sában.

A  közlekedés létfontosságúvá vált életünkben. 
Utazunk, hogy elérjünk az iskolába, a m unkahe­
lyünkre. De a pihenésnek is egyik, m ind kedveltebb  
form ája az utazás. A  m ennyiségben és m inőségben  
is növekvő igények kielégítése a közlekedési vá lla ­
latok, köztük a V O L Á N B U S Z  feladata is. A  közle­
kedés szolgáltatás. A  kényelmes, gyors és pontos 
utazást lehetővé ke ll tenni télen és nyáron, hétköz­
ben és ünnepnap. A  vá lla la t feladata, hogy ezt az 
igényt kielégítse.
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A n g y a lf ö ld  e l lá t á s á r ó l  é s  k u lt u r á lt  

s z ó r u k o z t u t á s á r ó l g o n d o s k o d ik

n  X Ü L  k e r ü le t i

A  X I I I .  kerületben sok o lyan  ism ert 
étterem, szórakozóhely van, ahová sz í­
vesen járnak  a budapestiek, és nagy  
szám ban keresik  fel a kü lfö ld iek  is. 
Vörös Rák, Á rpád-h íd , V íg  M atróz  
K a ssa i söröző..,. M in d -m in d  ism ert ne­
vek a jó ételeket és ita lokat kedvelők  
körében. A  X I I I .  kerületi Vendéglátó  
V á lla la t  dolgozói büszkék is erre a h ír ­
névre, de talán arra m ég jobban, hogy 
Budapest egyik  legnagyobb m u n káske ­
rületének ellátásáról, ku ltu rá lt szóra­
koztatásáról gondoskodnak. F igyelem be  
véve, hogy elsősorban a kerület la k ó i­
nak  megfelelő ellátása a fő feladatuk, 
üzletpo litikájukat úgy a lak ították  ki, 
hogy az az átlagfogyasztó igényéhez, 
anyagi erejéhez a lkalm azkodjék.

A  válla lat vezetői tudják, hogy a m ind  
jobban differenciálódó fogyasztói igé­
nyek, a hagyom ányos vendéglátó ipari 
szolgáltatások mellett, egyéb kereske­
delm i tevékenységet is m egkívánnak. 
Éppen ezért nagy forga lm ú  üzleteikben, 
büféikben az igényekhez igazodóan tar­
tanak, és olcsó áron árusítanak tejet, 
tejterméket, konzervételt, gyümölcsöt. 
A z  ellátás jav ítására  a vasárnap  zárva  
tartó K Ö Z É R T -ü z le te k  helyett például 
kije lö lt büfék és egyéb üzletek biztosít­
ják  a lakosság ünnepi tej- és kenyér- 
ellátását.

B á r  jelentős életszínvonal-tényező, 
m égsem  túl népszerű a vendéglátóipari 
m unka. Lehet bárm ilyen  jó egy üzlet­
ben az étel, s á ltalában udvarias a k i­
szolgálás, egy-egy pincér vagy  eladó 
helytelen m agatartása  leronthatja az 
eredményeket* s az emberek á lta lában  
csak a h ibákat emlegetik. A z  időközön­
ként elhangzó b írá ló  megjegyzések m e l­
lett m ind  több és m ind á lta lánosabb a 
dicsérő szó, ha a X I I I .  kerületi vá lla la t  
m unkáját értékelik.

A  jelenlegi helyzet értékelésénél a 
válla lat erőfeszítéseinek felmérésénél 
sú lyosan esik  latba a múlt. 1938-ban 
251 italm érési engedéllyel rendelkező 
vendéglőt, kocsm át tartottak nyilván, 
am i a vendéglátóhelyek 85 százalékát 
képviselte. R a jtu k  k ívü l néhány kávé­
ház, étterem, étkezde, cukrászda és 
penzió a lkotta az akkori kereskedelm i 
vendéglátást.

A  kerületben több népkonyha és 
egyéb szociális konyha működött. H ató ­
sági főzőhelyeken, szegénykonyhákon  
étkeztették az e llátatlanok nagy töme­
gét, a k ik  nem juthattak  munkához. E gy  
ideig m ég a felszabadulás után is a ré­
gen k ia laku lt  gyakorlatot tükrözte A n ­
gya lfö ld  vendéglátó hálózata, m ert a 
Dózsa G yö rgy  úttól Ú jpest felé, a több­
nyire m unkáslak ta  részeken c s a k . kocs­
m ák  voltak, a kerület déli részén, a 
Szent István  körúton és a Pozsonyi 
úton viszont néhány előkelőbb étterem, 
kávéház és cukrászda működött.

Terhes örökséget vett át. az á llam i 
vendéglátás, am ely 1951-ben A n g y a l­
föld területén összesen 32 étteremből, 
italboltból, eszpresszó-cukrászdából á l­
lott. M a  m ár a X I I I .  kerületben 136 üz­
let található, s az éttermek, eszpresszók, 
büfék, cukrászdák éves forga lm a eléri a 
354 m illió  forintot.

A z  életszínvonal növekedésével, az 
életkörülm ények változása iva l m ind  
igényesebbek lettek A n gya lfö ld  lakói. 
Ehhez az igényhez ke ll igazodn ia a ke­
rületi vendéglátó válla latnak. A z  a lap ­
vető téma a nagy töm egek v iszonylag  
olcsó étkeztetése. Ezt a célt jó néhány  
ism ert étterem, büfé segíti. A  legjelen­
tősebb közü lük  a M a r x  téri Tejvendég­
lő; az átlagosan  7— 8 forintos ételekből 
évente 20 m illió  forint bevételt érnek  
el. A  Szent István  körúti M odern  Étte­
rem  ugyancsak  ku ltu rá lt m ódon nyújt 
olcsó étkezést a vendégeknek. A z  ism er­
tebb, nagy forga lm ú  vendéglátóhelyek

közé tartozik a Váci úti Öhtkiszölgálő 
Étterem, amely elsősorban az Á rp ád -  
híd pesti hídfőjénél létesült lakótelep  
és a Szabadság strand vendégeinek e l­
látását oldja meg. A  környék lakó inak  
jobb áruellátását segíti a Radnóti M ik ­
lós utcai Délicatesse Bisztró. Ez a v á lla ­

lat kezdeményezése, ahol az üzlet egy 
részében K Ö Z É R T -á r o n  húsárukat, h i­
degkonyhai termékeket és cukrászsüte­
ményeket árusítanak, az üzlet m ásik  
része pedig bisztró-borozó, ahol ezek az 
ételek el is fogyaszthatok.

A  rossz h írű  ita lboltok helyett az e l­
m ú lt 10 esztendőben kisvendéglők, fa ­
latozók a laku ltak  ki, am elyekben —  az 
olcsó ételektől a drágább ig  —  gazdag  
választék található. Csak, hogy néhá­
nyat em lítsünk, ilyen a K isk a k u k k  V e n ­
déglő. a V ise grád i Vendéglő, a G azdag  
Vendéglő, a V illá m  Vendéglő, a F inom  
Falat Bisztró, vagy  a P ilsen i söröző.

Azok, a k ik  ku ltu rált szórakozóhelyet 
keresnek, o lyan  helyeket találhatnak, 
m int a V ígsz ín ház  melletti V íg  M atróz  
Étterem és bár, ugyancsak  a V ígsz ínház  
közelében levő M ű vész  K isvendéglő, a  
hangu latos és k itűnő ételeket felszolgáló  
K a ssa i Söröző, s a R a jk  Lász ló  utcai 
Badacsony Söröző. Ez utóbbit ugyan ­
csak ita lboltból a lak íto tták  át, ahol a 
borokhoz illő  ételválasztékból a fe lv i­
déki ételek a legkedveltebbek. A z  Á r -  
pádhíd  Étterem  m ár a kü lfö ld i IB U S Z - ,  
V o lán tu rist- és C O O P T O U R IS T -c so p o r -  
tok körében is jól ismert. Hasonlóan  a 
V örös R á k  Étterem  a V ictor H u gó  ut­
cában, am ely egyébként az ínyencek ta ­
lálkozóhelye. A z  üzletben látható, vörös 
rákot ábrázoló em blém a elsősorban a 
páratlan  ízű m agyar fo lyam i rákbó l ké­
szült ételkülönlegességekre utal.

A m ik o r  a ku ltu rá lt szórakozóhelyek  
fe lsorolásánál tartunk, szükséges m eg­
említeni, hogy e nagy m unkáskerü le t­
ben a ku ltu rá ltság  és a speciális ételek 
sokasága nem a luxust jelenti. L e g ­
a lábbis az árakban  nem. A  helyes v á l­
la lati üzlet-, illetve árpo litikát szem lél­
teti az üzletek osztályba soro lása is. A  
136 bolt közül m indössze a V íg  M a t ­
róz bár és az O m n ia  Kávészalon  első 
osztályú, az éttermek és eszpresszók á l­
talában m ásodosztályúak. A  kisebb ven ­
déglők, továbbá a b isztrók és a borozók
I I I .  osztályúak, m íg  az ita lbo ltok  és a 
k isbü fék  IV .  osztályú besorolás szerint 
m űködnek.

Ez az árpo litika  lemérhető azon is, 
hogy nagy gondot ford ítanak  az előfi­
zetéses*' és menürendszerre. A  válla lat 
22 étterme ad ilyen szolgáltatást. 1973- 
ban az eladott előfizetéses és m enüada­
gok száma több m int 1,7 m illió  volt. Je­
lenleg napi hatezer adag előfizetéses 
ételt készítenek az éttermek konyháin, 
nagy álta lánosságban  négyféle válasz­
tékban. M o st azt szeretnék elérni, hogy  
az előfizetéses étkezést a vacsorára is k i 
lehessen terjeszteni. E rre  azonban m ég 
alig van  igény. A z  ételforgalom  60 szá- 

' Zalákat I I I .  osztályú önkiszolgá ló  étter- 
- mek bonyolítják le. Ez bizonyítja, hogy  

a lakosság m ind  tömegesebben veszi 
igénybe a pénztárcájának is megfelelő, 
olcsó vendéglátó szolgáltatást.

U gyancsak  a ku ltu rált étkezést szol­
gá lja  a  Jói degkonyhai term ékek e ladásá­
nak  fokozása.; A  különböző sa láták és 
egyéb hidegkonyhai termékek népsze­
rűsége növekedik, ezt bizonyítja, hogy  
a hidegkonyhai termékek árusítására  
specializált üzletek forga lm a állandóan  
emelkedik. A  h idegkonyha termelési 
kapacitása lehetővé tette, hogy a kerü­
let ita lboltja inak és egyes falatozóinak  
ételszolgáltatását k ia lak íthassák, bővít­
hessék. A  saját éttermi és büféhálóza­
ton kívül. 39 K Ö Z É R T -b o ltb a  szállítják

a vá lla la t h idegkonyhai term éke it §  
nem csak az üzletekbe, A  Budapesti 
K Ö Z É R T  V á lla la t  üzleteiben m egren­
delt h idegtálakat a X I I I .  kerületi V en ­
déglátó V á lla la t  konyháján  készítik, és 
ők szá llítják  házhoz.

A z  étkezési ku ltúra  fontos része az 
úgynevezett tejprogram  megvalósítása. 
A  válla lat ebből is kiveszi a részét. A z

A z  Á rp á d h íd  Étterem  a kü lfö ld i 
turistacsoportok körében is ismert

éttermekben szorgalm azzák a tejes éte­
lek és m enük értékesítését, s a közel­
jövőben n y ílik  meg a C sanád i utcában, 
Caram ell néven, a kerület első tejbü­
féje, ahol különböző turm ixokat és tejes 
ételeket árusítanak. Tizenkét étterem­
ben az ajánlott reggelit sajttal kom b i­
nálják, a nyári hónapokban a M a rg it ­
szigeten két tejivópavilont nyitnak, s 
ugyancsak  kulturált tejivó létesül a ke­
rület egyik  legforga lm asabb  pontján, a 
Jászai M a r i téren.

A z  úgynevezett nyílt árusítású  keres­
kedelm i vendéglátás mellett, nap irend­

A  V örös R á k  Étterem  
sp e c ia li tá s a iró l h íre s

re tűzték a vá lla lat vezetői a kerületben  
levő nagyobb üzemek, intézm ények bü­
féinek és üzemi konyhá inak  üzemelte­
tését. Ez a m egoldás biztonságot nyújt 
a kerület válla lata inak, hiszen m egbíz­
ható partnerre akadtak. A  p lusz-szo l­
gáltatás újabb terheket ró a válla latra, 
de szívesen teszik, hogy jobb legyen a 
kerületben a közhangulat, s az üzemek  
dolgozói megfelelő ellátásban részesül­
jenek. A  megbízók elégedettségére je l­
lemző, hogy például a M E D IC O R  v a la ­
m ennyi üzemében a X I I I .  kerületi V e n ­
déglátó V á lla la tra  bízta az éttermek 
működését, sőt ilyen feladattal látta el 
balatoni üdülőjében is. T árgya lások  
fo lyn ak  a kerületben újonnan épülő  
tervezőintézeti székházban levő konyha  
és büfé üzemeltetésére is.

A  sokrétű m unka nagyságára  és ered­
ményességére jellemző, hogy a kerületi 
vendéglátó vá lla lat tíz év alatt 100 m il­
lió  forintta l növelte forgalm át. A z  étel- 
forga lom  több m int 26 m illió  forinttal 
emelkedett, A zt is hozzá ke ll tenni, 
hogy ez a forgalomemelkedés, a do lgo­
zóik szám ának csökkenésével járt 
együtt. Nem  a gépesítés adta lehetősé­
gek m iatt csökken a vendéglátásban  
dolgozók száma. N a gy  gond a szakm ai 
utánpótlás. Kevés a szakképzett felszol­
gáló, szakács, cukrász. A  vá lla lat ve­
zetői bíznak abban, hogy az 1974. áp ri­
lis 1-e óta életbe lépett m inisztertanácsi 
határozat a 44 órás m unkahét beveze­
téséről talán csökkenti az e lvándorlási 
folyamatot, illetve vonzóbbá teszi a 
szakm át az érdeklődők számára. A  
csökkentett m unkaidő bevezetésénél 
gondosan ügyelnek arra, hogy ott, ahol 
nagyobb arányú étkeztetés folyik, vá l­
tozatlanul hagyott nyitvatartási idővel 
dolgozzanak. Máshol, például az ita l­
boltoknál, vagy  az ellátást nem veszé­
lyeztető üzleteknél bizonyos esetekben 
csökkentik a nyitvatartási időt, vasár­
naponként pedig áttérnek az egym űsza- 
kos nyitvatartásra. Elősegítheti a m u n ­
kaerő-vándorlás megszüntetését, hogy a 
dolgozók átlagjövedelm e a következetes 
bérgazdálkodás eredményeként á lla n ­
dóan emelkedik. A  béren k ívü li jutta­
tásokkal együtt számított átlagjövede­
lem  1973 végén 36,8 százalékkal volt m a­
gasabb, m int 1967-ben.

N em csak a vendégek jobb, k u ltu rá l­
tabb ellátása, jelent feladatot a v á lla la t­
nak, hanem a do lgozókról való  gondos­
kodás is. M iv e l a szakm ában sok a női 
munkaerő, elsősorban a nehéz fizikai 
m unkát könnyítő gépesítést szorgal­
mazzák. Évenként több m illió  forintot 
költenek termelőüzemi és konyhagépek  
beszerzésére, a m osogatás gépesítésére, 
az o laj- és gázfűtés bevezetésére. F o ly ­
tatják az üzletekben a sörtankok fe l­
szerelését — ■ ez az egyik  legnehezebb 
fizika i m unkát szünteti meg. A  m u n ka ­
védelm i terveknek megfelelően követ­
kezetesen fejlesztik az egységek szociá­
lis létesítményeit.

A  ku lturáltabb vendéglátás k ia lak ítá ­
sához a válla lat vezetőségének nagy se­
gítséget adnak az üzletekben m űködő  
szocialista brigádok. A z  ifjú ság i p arla ­
mentek és a termelési tanácskozások  
javaslata it felhasználva, a válla lat do l­
gozói közösen a lak ítják  k i elképzelései­
ket a párt és a korm ány  á ltal m egsza­
bott feladatok végrehajtására.

Ennek  szellemében készítették el a 
különböző fejlesztési terveket is. A  fe l­
sőbb hatóságok iránym utatásai szerint 
—  m ivel az eszpresszók szolgáltatásai 
m a m ár. nem felelnek meg a korszerű  
követelm ényeknek -—  az arra a lka lm as  
üzletekben átszervezéssel vagy  átépítés­
sel, a hagyom ányos h idegkonyhai és 
cukrászkészítm ények mellett, a meleg 
ételek értékesítését is bevezetik. A  v á l­
la lat éttermeiben, vendéglőiben -—  a k is  
fizetésű dolgozók jövedelméhez igazo­
dóan —  két-három féle déli és vacsora­
menüt szo lgá lnak fel, a falatozókban  
pedig növelik  a grillételek eladását.

A  kerületi építkezések során új egy­
ségeket hoznak létre. K isvendéglő  épül 
például a Csángó  utcai lakótelepen. Á t ­
szervezik a D agá ly  utcai italboltot eszp­
resszóvá, a V ictor H u gó  utcában levő 
kisvendéglőt cseh sörözővé, a Szabolcs 
utcai italboltot bisztróvá, a M a rx  téri 
Sab aria  büférészéből korszerű gyors­
étkezést biztosító snack-bárt hoznak  
létre, és korszerűsítik  a Tejvendéglőt is. 
Korszerűbb lesz a T ükör Bisztró, s m ár  
gondo lnak arra, hogy a leendő D una- 
parti lakótelepen, a Pozsonyi úton ét­
terem kom binátot hoznak létre. Lehetne 
folytatni a sort, hiszen számos terv sze­
repel a Népsziget vendéglátásának fej­
lesztésére, s további önkiszolgáló  üzle­
tek építésére is.

A  X I I I .  kerületi Vendéglátó V á lla la t  
dolgozói és vezetősége m indent elkövet­
nek, hogy a kerület lakói elégedettek 
legyenek a m unkájukkal, s hogy a helyi 
igények mellett jól szo lgá lhassák  az 
idegenforgalm at is.
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Első futómű műszeres beállítása .radt, hanem ez a  valóság is. Mind rit­
kábban fordult elő alaptalan készre je­
lentés, fel nem tárt hiba vagy gondat-

^  . . .  lan  m u n k av ég zés . A szü k ség es n a g y ja v í­tó  k a rb a n ta r ta s ,  ja v í tá s  k ö v e tk e z té b e n  .
-  m in d  m a g a sa b b  s z in te t  é r  e l Á m  taso k h o z  ~  m a r  a m e n n y ire  az  o rszag o - 

/  , S , . . ■ . . i f; san  is n e h éz k es  a lk a tré s z e llá tá s  leh e tő -
n e g  h a  a  k e zd e t, n égy  h ó n a p , a  b e t,-  y4 _  a z  A F r r  g o n d o sk o d o tt , ö d a .
z e te tt  k ö ltség é t v e sszek  ,s  a la p u l, az  ra b o k ré l  ta r tó a lk a tré s k e k ró i. 1973-ban  a
ev es ja v , ta s ,  ö sszeg  m .n teg y  6„0 e ze r n agy  te h e ra u W k k a l tö b b  m in t fé lm illió
ío n n t  lesz. E z  p ed ig  m essze  e lm a ia d  a k l lo m é te r t  te t te k  m eg  Az A F n . m u n k a .
korablxm  ugyanerre a m un a ,a  o ic i-  ,jdr]ak ¡s kbszbnbelö hogy a tehergépko-
to tt, k ö rü lb e lü l  eg y m illió  fo r in ttó l .  ed d ig i k ö ltség e  m o st k i lo m é te re n .

A z  elképzelés bevált. 1973 elején m ég g 75 forinttal csökkent.
az volt a jellemző, hogv az alacsony A . r ., . . . . .

„ , . . . • zz . ?  . A  m ásfé l ev  m e rle g e t m eg v o n v a  igen
m űszaki szint írna k a t l a n  a mcsi sok — tapasztalatról szám olhattak be a 
p a ik  égj a im a .a  jajn o an vo . e k ő b á n ya i Textilm űvek  vezetői, autósai, 
sőbb m ár csak 10—1 a szaza e ^ a v o  az A  gépkocsipark állandó, m agas szintű  
A F IT -sz e i vízben, so . rmn g j a c i a )  an karbantartása mellett felszabaduló költ- 
teljes kocsipark  vehetett reszt a közúti több üj teherautó beszerzését tet-
forgalom ban. 1973-ban meg az A  F IT  ^  lehefővé ezért m ost m ár lassan a
M isko lc i úti (3. számú) va lla latana l ja- . t ,“  v , . . . .  T e x tilm u v e k  s a ja t  te h e ra u tó iv a l  tud],a
v íto tta  ’ a ex  1 m u \  v. * 'o c s ija i  , «i^on e d a trd  fo rg a lm á t. F e lsz á m o lh a tja  a  so k - 
b án  m a r  az  ey  Végeiül S, k e r u t  az  AFJ-T d rá g á b b  b é r fu v a ro k a t  is.
v id ék i v á lla la ta i t  is b ek ap cso ln i e b b e  a 
szerződésbe . M ost m á r  v a la m e n n y i v á l ­
la la tta l  m e g k ö tö tt év es sze rző d és n y ú j t ­
ja  a  m e g n y u g ta tó  jog i k e re te t . A s z e r ­
ződés k i te r je d  o ly an  sz o lg á lta táso k i a is, É rd e m e s  ezf a sze rző d éses fo rm á t m eg - 
m isze r in t az  A u tó k e rn e l v á sá ro lt  R o b u r  valósítani>  ám  ha  tö b b  váU ala ti üzem  és 
a u tó b u szo k  te l je s  fe lú j í tá s á t  v á lla lja k . g azd aság  is e z t  az  u ta t  v á la sz tja , n y il-  
Az o rszág o san  is h iá n y c ik k n e k  sz á m ító  v á n y a ló  hogy  n é h á n y  ed d ig i g y a k o r la _ 
k ö zép b u sz  h e ly re h o z á sá v a l s ik e rü lt  ^  m eg o ld áso n  v á lto z ta tn i  k e ll  a z  
m eg o ld an i a  T e x ti lm u v e k  m u n k a s s z a lh ta -  A F IT  v e z e tő in ek . A z A F IT -n a k  csak  a k -

A JÖVŐ GONDJAI

4  főváros, az ország útjain  napi 
fuvarja ika t végző gépkocsik: 
szem ély- és teherautók, autóbu­
szok ezrei m u n ká ju k  végezté­

ve l garázsaikba, telephelyeikre térnek. 
A  sok száz, olykor* ezer kilom éteres út 
után itt ellenőrzik m űködésüket, hogy  
m ásnap  ism ét zavarta lanu l vehessenek 
részt a közúti forgalom ban. A  kü lönbö­
ző, k isebb -nagyobb  ipari vá lla latok, üze­
mek, gyá rak  m ás és m ás igényekkel, 
m ás és m ás lehetőségekkel o íd ják  m eg 
e feladatot.

EXTRÉM PÉLDÁK

Van, ahol modern, cssm pés szervizállo­
más, kitűnően felkészült szakemberek, 
precíz m űszerek sokasága  várja  az es­
ténként befutó gépkocsikat, és van  
olyan  is, ahol —  hiba esetén —  a szom ­
szédos tm k-bó l áthívott szerelő kezd ne­
k i a javításnak. Persze, m indkét eset tu ­
lajdonképpen csak extrém  példának jó, 
hiszen a gépkocsiparkka l rendelkező v á l­
lalatok, üzemek nagy  részében valaho l e 
két példa között ta lá ljuk  a valóságot.

N égy-ö t szerelő, néhány kezdetleges 
m egm unkálógép  b irkózik  m eg a napi 
karbantartással. Aztán, ha va lam i n a ­
gyobb baj van, vagy  akár csak egy­
szerű szervizre, olajcserére van  szük­
ség, ú gy is a szakvá lla latokhoz fordulnak. 
Ezért nem egyszer nem csak hogy a 
gépkocsik  ellátása rossz, hanem  kü lön  
bosszúságot okoz az o lykor csak  fél n a ­
pokat, órákat dolgozó szerelői létszám  
is.

A  K ő b á n y a i T extilm űvek  gépkocsi- 
parkja  1972-ben 25 gépkocsiból állt.
Em ellett rendszeresen foglalkoztattak  
bérelt teherautókat is. A  gépkocsipark  
nagy  része selejtérettnek bizonyult, leg­
a lábbis közülük sok  a lacsony technikai 
szinten dolgozott. N é gy  szerelőt a lk a l­
m aztak az a lig  felszerelt műhelyben. 
N e m  csoda hát, ha a  négy szerelő —  
bár képzett szakm unkások  vo ltak  —  
a lig -a lig  birkózott m eg feladataival.- 
Nem csak  a m inőségileg rossz gépkocsi- 
á llom án y  e llátásáva l vo lt baj, hanem  a 
többféle kocsitípussal is. E gyarán t k e l­
lett érteniük a V o lga  szem élyautókhoz  
és a  N y sa  kisbuszokhoz, a  Barkashoz, 
a Roburhoz, a Z IL -he z , a  Csepelhez, az 
IF Á -h o z , a Skodához.

SZOCIALISTA SZERZŐDÉS
A  tények ismeretében a K ő bán ya i T ex ­
tilm űvek  vezetői rad ik á lis  m egoldásra  
kényszerültek. A  v á lla la t  vérkeringését 
biztosító szá llítás —  a v idék i gyáregy ­
ségek közötti együttm űködés naponta  
lega lább  két pótkocsis szerelvény já ra ­
tását teszi szükségessé — - az a lacsony  
m űszaki és közlekedésbiztonsági szint 
felszám olását igényelte. Ezzel az újsze­
rű  elképzeléssel szerencsésen találkozott 
az A F IT  Tröszt kezdeményezése, am ely­
ben partnereket kerestek új szocialista-

si gondjait.

R Á B Í Z T Á K  A Z

szerződés-formájukhoz. Ebben válla lták, JAVULÓ SZOLGÁLTATÁS 
hogy a ve lük  szerződött válla latok, üze-

mek, gazdaságok gépkocsiparkjának fu - A z  1973-as szerződéskötés óta eltelt 
tójavítását, k isebb -nagyobb  szereléseit, id ő s ík b a n  egyre javult az A F IT  tevé- 
karam bolos javításait, kötelező átvizsgá- kenysége. Szo lgá ltatásuk  javítása, úgy  
lásait elvégzik. látszik, nem csak írásba fogla lt pont m a-

A  szerződést 1973 januárjában  kötöt­
ték meg, s  a K ő bánya i Textilm űvek  
volt az első válla lat, am ely ily  módon  
felszám olhatta saját karbantartó  m űhe­
lyét, az ehhez tartozó létesítményeket; s 
szakm unkásait más, fontosabb területek­
re irányíthatta. Érdem es m egism erkedni 
az azóta többszörösen elemzett v á lla l­
kozás első négy hónapjának tapaszta­
lataival.

OLCSÓBB, JOBB
Január, február, m árcius és április  hó­
napban  összesen 47 a lka lom m al jelentek 
m eg az A F IT  3. szám ú vá lla la táná l a 
Textilm űvek  kocsijai. N éhán y  kocsi igen  
rossz m űszak i á llapotban  volt. A z  ösz- 
szes jav ítási napok 49 százalékát ezek­
re kellett fordítani. U gyan csak  az első 
négy hónap jav ítási összegeinek 73 szá­
zalékát „vitte el” ez a néhány gépko­
csi. A z  első négy hónapban befizetett 
javítási összeg 208 ezer forintot ért el.
(Ebben nem szerepel a szervizekre for­
dított költség, hiszen azt a régi karban ­
tartási form ákban  is fizetni kellett.)

N agyon  valószínűnek tűnt, hogy a kö ­
vetkező időszakban  m ár nem ke ll ennyit 
költeni, hiszen a gépkocsipark  techni­
k a ila g  —  a gondos, szakszerű, hozzáér-

Műszeres motorvizsgálat

kor gazdaságos az új szolgáltatás beve­
zetése, ha kiterjed országos hálózatára, 
s évente több m illió  óra javítási kapac i­
tást köt le. A  jó partneri viszony, a 
rendszeres, jó kapcsolatok k ia lak ításához  
azonban néhány részleten jav ítan iuk  
kell. Nem egyszer előfordult, hogy a 
M isk o lc i úti vá lla lat szakem berei nem  
ismerték a Textilm űvek  gépkocsiparkjá­
nak  egyes típusait. U gyan akk o r a m eg­
hibásodott gépkocsik  m unkába  állítását  
nehézkessé, lassúvá tette, hogy apróbb, 
néhány perces, esetleg egy-két órás ja v í­
tásokra is o lykor napok, fél hetek m en­
tek rá. A  szerződésben vá lla lt  so ronk í­
vü liség nem m inden esetben valósu lt  
meg.

Ennek  persze oka a megrendelési ne­
hézkesség is. B á r  m iután  á llam i v á lla ­
latok kapcsolatáról van  szó —  tudn iillik  
nem készpénzzel fizetnek — , e kapcso­
la t pénzügyi a lapjaihoz nélkülözhetet­
lennek tűnnek a kétpéldányos megren­
delők. U gyan akkor azonban az átfutási 
időt nehezíti, hogy az esti fuvarjából 
megérkező gépkocsivezető csak m ásnap  
á llíthatja  k i a megrendelőket, s  azzal 
esetleg csak harm adnap  ér be va lam e­
ly ik  Á F IT -szerv izbe. M ó d  vo ln a  talán a 
kapcsolat pénzügyi a lap ja inak  más, ru­
ga lm asabb  form át találni.

Ezzel együtt is, e szerződési form a  
k iá llta  a próbát, az elm últ m ásfél év 
bebizonyította hasznosságát, célszerűsé­
gét. A z  úttörő m unkát végző K őbánya i 
Textilm űvek  után nyugodtan következ­
hetnek az ország m ás vállalatai, üzemei, 
gyára i és gazdaságai.
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