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szurkaljak

/| a Szabadsag-hidat

Gonosz  ellenség tamadta
meg a  Szabadsag-hidat, a
rozsda. Beleette magat az

acélgerenddkba, a szegecivk

meneteibe. A hid  tehat
gyogykezelésre szorul, ami
elég ,fajdalmas” és anyag-

igényes. A gydgykezelés  so-

ran el6szor le kell kaparni
a régi, itt-ott félig-meddig
lepattogott, megrepedezett,

felpuposodott festékréteget. A
hidszerkezet fellletének mint-
egy 80 szazalékardl el kell
tavolitani a festékanyagot, s
ha ez kézi erbével torténne,
nem hoénapokat, hanem éve-
ket igényelne. Eppen ezért
gépesitették ezt a  munkat,
otvenhat kihegyezett, egyen-
ként 3—3 milliméter atmé-
réji tGt nyaldbba fogtak,
légpisztolyba szoritottak S
ezek a tlinyalabok szinte pil-
lanatonként Utédnek az acél-
ra, s valésaggal leszurkaljak

a festékréteget. Egy nagy
ciklon-kompresszor egyszer-
zre 6—8 tlnyaldbot mukod-

Ezzel azonban meg nem er
véget a hid tortdrdja. Villa-

mos motorral hajtott drétke-
fékkel dorzsélik végig, Vi-
dlas raskettdkkal — vésOk-
kel — gyaluljak, kézi drot-
kefékkel  tisztitjak Végig,
majd lakkbenzinnel mosséak,
ami a zsirtalanitast szolgal-
ja. Erre a célra 8000 liter
lakkbenzint hasznalnak fel.
Ezt kovetéen két rétegben

az acéltesteket kohémium-
mal vonjak be. Csak a pa-
lyatest feletti acélszerkezet
miniumozasdra 12000  kil6

miniumra lesz szikség, s ah-
hoz, hogy galambszirkére
festhessék a hidat — valami-
vel sotétebbre, mint az Er-
zsébet-hid szine — 15000 Ki-
16 Durol festéket hasznalnak
fel. Az (ttest feletti hidszer-
kezeten 0Osszesen 28000 négy-
zetméternyi  acéltest-feltletet
mézolnak be.

A festéshez, a meglazult
szegecsek cseréjéhez  termé-
szetesen be kellett allvanyoz-
ni a hidat, egyel6re a pesti
oldalt. Négyezer méter létra
kell ehhez, négyezer méter
allvanypadl6, 350 kdbméter
egyéb allvany.



