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Karbantartás —  gondokkal'
 ̂ Betoncsatornák meghibáso­

dása leggyakrabban a szel­
vény vízvonal-menti tönkre- 
meneteflével kezdődik. Ezt 
mechanikai és agresszív hatá­
sok idézik elő. A hátürben 
kimosások keletkeznek, ennek 
következeiében a statikai 
egyensúly megbomlik és a 
szelvény összeros’kad.

Hibaforrások
‘Tégla, kő és vegyes falaza­

tni csatornás zelvén y éknél a 
kötőanyag megy tönkre, ami 
miatt a szerkezeti anyag ki- 
’azul. ’Előregyártott betoncsö­
vekből készített csatornáknál 
a tönkremenetel igen gyak­
ran gyártási és kivitelezési 
minőségi hibákra vezethető 
vissza. A betoncsövek ala­
csony éltörési szilárdsága, a 
gumigyűrűk felhúzásakor ke­
letkező igénybevétel, ágyazá­
sa és tömítési hibák a káro­
sodások leggyakoribb oka.

A fém anyagú csövek meg­
hibásodásának főbb okai:

— a kóboráram korrózió,
— a talajkorrózió,
— megnövekedett forgalmi 

terhelés vagy káros ta­
lajmozgás hatására bekö­

vetkező tőklazulás, törés.
Bármilyen fajta anyagú 

közművezeték hibáját okoz­
hatja ezenkívül:

— anyaghiba,
— tervezési hiba,
— kivitelezési hiba,

■ — üzemeltetési hiba,
— más építkezés során a 

vezeték környezetében 
végzett gondatlan mun­
ka,

—- más közművezeték meg- 
, hibásodásából keletkező 
: aláüregelődések és egyéb 
károk.

Általános tapasztalat, hogy 
komoly vezetékhibák több ok 
együttes fennforgása esetén 
keletkeznek. A Vízművek 
megfigyelése szerint a leg­
gyakrabban (csőtörések kb. 25 
százalékban) más építkezések­
kel kapcsolatos gondatlan, fi­
gyelmetlen munka az oka a 
vezetékkárosodásnak.

Műanyag csövek
Á csatornaépítéshez jelen­

leg használt betoncsöveket 20 
—80 centiméter közötti mére­
tekkel az ÉVM betonárugyá- 
rai állítják elő, minőségük 
sok kívánnivalót hagy maguk 
után. A 100—220 centiméter 
közötti méreteket a Vízművek 
ROCLA csőgyára állítja elő 
jó minőségben. A csőgyártási 
kapacitás hiánya miatt be­
szerzési nehézségek is van­
nak, s teljesen hiányoznak az 
elágazó és ívcsövek.
’  Kőagyagesöveket Csehszlo­
vákia szállít 20—50 centimé­
ter közötti méretekben; mi­
nőségük nem tökéletes, sok a 
repedezett cső.

Műanyag csövek gyakorlati­
lag csak tőkés behozatalból 
szerezhetők be 30—120 centi­
méter közötti méretekben.

A  betoncsöveknél el kell 
érni a minőség javítását, a 
választék bővítését (belméret 
300 centiméterig, elágazó- és 
ívcsövek), s indokolt a m ű-' 
anyagcsövek hazai gyártásá­
nak bevezetése is az igények­
nek megfelelő méretekkel.

A  vízvezeték-hálózatban al­
kalmazható csővezeték igen 
szűkös; a helyzetet összefog­
lalva a következőkkel jelle­
mezhetjük :

— lemezgrafitos öntöttvas­
csövet hazánkban nem gyár­
tanak, a Lengyelországból be­
hozott csövek rossz minőségű­
ek, szinte használhatatlanul 
ridegek. Az öntöttvas idomo­
kat egy tsz vasöntödéje szál­
lítja, amely a gyártást a Fő­
városi Vízművek anyagi tá­
mogatásával fejlesztette fel. A 
választék szegényes, a minő­
ség rossz;

— a gömbgrafitos öntöttvas 
csöveket jelenleg csak a kapi­
talista piacról lehet beszerez­
ni. Minőségük kiváló, válasz­
tékuk széles;

— az aszbesztcement csö­
vek minősége általában  ̂ meg-
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felelő, a hibák a hozzájuk 
használt öv-idomokból fakad­
nak; ezekről az előzőekben 
volt szó;

— a KPVC csövek alkalma­
zásának korlátja — bár a 
csőanyagot jónak minősítjük 
— a hozzávaló idomok hiá­
nya. Ilyeneket hazánkban nem 
állítunk elő és nem is impor­
tálunk, pedig az elosztóháló­
zatokban való alkalmazás 
szempontjából ennek a cső­
fajtának fontos szerep juthat. 
Az aszbesztcement csövek 
készítéséhez használt hosszú- 
szálú aszbeszt, a világpiacon 
nehezen beszerezhető;

— a KPE csövek — akár­
csak a KPVC csövek — 200 
mm NÁ-ig kaphatók. A Víz­
művek a 200 és 250 milli­
méter NÁ méretűeket hasz­
nálja. Kötőelemeket e csövek­
hez sem állítanak elő hazánk­
ban, bár a PEMÜ az általunk 
is használt osztrák HAWLE 
ISO fittingek gyártási fogát 
is megvette;

— a DYW1DAG licenc alap­
ján gyártott SENTAB előrefe­
szített vasbetoncsövek 400, 
700, 1000 és 1200 milliméter 
NÁ-vál kaphatók. A hozzájuk 

, gyártott vasbetonköpenyes 
acélidomokra — rossz minősé­
gük miatt — az ÉM1 még 
nem adott alkalmazási enge­
délyt.

Korszerűen
Gázvezetékek céljára hazai 

gyártásban csak acél és KPE 
csövek állnak rendelkezésre. 
Az acélcsövek gyárilag törté­
nő szigetelése gyakorlatilag 
megszűnt, mert a fóliás szi­
getelés nehezen viseli el azt 
a kíméletlen bánásmódot, 
amelynek — ritka kivételtől 
eltekintve — a kivitelezés so­
rán, a szállításnál, tárolás­
nál és fektetésnél ki van téve.

A KPE mint csőanyag ki­
váló, de a komplett rendszer 
kialakítása (ívek, szűkítők, le­
csatlakozások, elágazások, kö- 
tőídomok), valamint a kivite­
lezéshez, majd javításhoz 
szükséges felszerelés hazai 
gyártása "vagy az importból 
beszerzettek készletezése és 
forgalmazása teljességgel meg­
oldatlan.

A FŐTÁV-nál az üzemegy- 
ségi szinten szervezett háló­
zati mű vezetőségek végzik a 
karbantartást. Átlagos létszá­
muk üzemegységenként kb. 20 
fő, összesen mintegy 90 em­
ber. Ez a létszám mintegy 250 
kilométer primer távfűtő v e - , 
zetéket és 3000 aknát üzemel­
tet, karbantart, s kisebb fel­
újítási munkákat is végeznek. 
Gépész és építész kivitelezői 
részleg áll rendelkezésre 
ugyancsak kisebb felújítási 
munkák elvégzéséhez a me­
chanikai osztály szervezetén 
belül. Nagyobb mértékű fel­
újítást, javítást a FŐTÁV 
külső kivitelező vállalattal vé­
geztet. Évente kb. 200 akna 
újraszigetelése és festése ké­
szül el, s kb. 20 darab 300—  
600 milliméter NÁ közötti el­
zárószelvény és kompenzátor 
cseréje válik szükségessé.

Ipari téve
Á  csatomakarbantartási te­

vékenység három részből te­
vődik össze: vizsgálat, tisztí­
tás és javítás. A  búvárvizs-' 
gálatoknál kézi vizsgáló esz­
közöket használnak, a dolgo­
zókat egyéni munka és bal­
esetvédelmi felszereléssel, az 
egyes csoportokat pedig szel­
lőztető készülékkel és lég- 
vizsgáló készülékkel látják el. 
Kisebb belméretű csatornák 
vizsgálatához ipari televíziós 
berendezések is rendelkezésre 
állnak.

A csatornák tisztítása álta­
lában gépesített. Az iszap fel­
lazítása és a tisztítóaknához 
való szállítása nagynyomású 
vízsugárral történik. Az iszap 
kiemelését szívógépkocsik vég­
zik, amelyek a dekantált 
anyagot el is szállítják. A 
szállítás korszerűsítése érde­
kében. konténerprogram indult 
meg.

A javítási munkálatodnál
gépi földmunka csak korláto­
zott mértékben alkalmazható. 
A kisebb gépek (bontók, dön­
gölök) használata általános. 
Az ömlesztett építőanyagok,

valamint a föld szállítására 
és tárolására szolgáló konté­
nerek használatának kiterjesz­
tése folyamatban van.

A  Vízműveknél a karban­
tartás műszaki eszközei alap­
jában nem térnek el a cső­
hálózat-építés eszközeitől. 
Ezekkel pedig a Vízművek jól 
felszerelt. Rendelkeznek moz­
gékony UNIMOG alvázra sze­
relt kotrókkal, melyek adap­
ter segítségével használhatók 
burkolatbontásra is. Korszerű 
kisgépeik is vannak (daraboló, 
csővágó, láncfűrészek, aggre­
gátok), amelyek nélkül a cső­
hálózati karbantartási, javítá­
si munka teljességgel elkép­
zelhetetlen lenne. Ennek el­
lenéire a géppel végezhető 
munka csak az összes munkák 
20—30 százalékát teszi ki, A 
földmunkák nagy része a köz­
művekkel váló telítettség 
miatt nem végezhető kotró­
val, s ha egy javításnál a 
csődarabot kivágták, más esz­
köz, mint a kalapács, a stem- 
melővas, az ólomöntő kanál 
vagy a villáskulcs és a faék, 
nem áll rendelkezésre. Évi 
15 000 darab javításnál ez ha­
talmas élőmunkaigényt je­
lent.

A vízhálózat üzemeltetésé­
nek egyik fontos, ma már 
nélkülözhetetlen eszköze az 
elektronikus nyomvonalkereső 
és hibahely megállapító mű­
szer. Ebből a Vízművek 1 da­
rabbal rendelkeznek (Severin 
gyártmányú). A továbblépést | 
átfogóbb vizsgálatokra is ké­
pes műszarkocsi vásárlása je ­
lentheti.

Problémák
A gázipar jelentős problé­

mája, hogy a szivárgás-kere­
sés, ömléselhárítás, vezeték- 
kezelés, vezetékfektetás, veze­
tékjavítás anyagai, szerszá­
mai, gépei, berendezésed je­
lentős részben csak importból, 
s elsősorban tőkés importból 
szerezhetők be. Ezek alkat­
rész utánpótlása, javítása, 
még akkor is nehézkes, hosz- 
sz. a dal más, ha a deviza ren­
delkezésre áll, a külkereske­
delmi lebonyolítás lassúsága 
miatt.

A FŐTÁV hálózati műveze­
tőségei 5 tonnás, berendezett 
műhely-szervizkocsikkal és a 
munkavégző csoportok részére 
0,5 tonnás kis tehergépkocsi­
val is rendelkeznek.

A munkavégzéshez szüksé­
ges áramfejlesztő agnegátorok, 
oxigén- és gázpalackok, szi­
vattyúk, ventillátorok, tömlők, 
szerszámok a közterületi mun­
kavégzés feltételeit biztosító 
útelzáró lécek, lámpák, jelző­
táblák a gépkocsin vannak el­
helyezve, illetve beépítve. A 
telepített munkavégzéshez 
szükséges nagyobb egységeket 
vontatással juttatják el a 
helyszínre. Darut, markolót, 
tolólapátos gépet, billenőpla­
tós teherautót a FŐTÁV 
Szállítási osztálya bocsát a 
munkákhoz rendelkezésre.

Rymorz Pál
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