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Kozmulavezetékek a féovarosban (1))

Visszakdszon a

Budapest kozm{(ivezetékeinek
Jelent6s része még ma is tdobb.
mint egy évszazaddal ezel6tt
épult, s a halézatokat tzemel-
teté kozmdvallalatoknak nem
kis gondja a sokféle anyagbol
megépitett vezetékek Uzem-
biztos mikodtetése. A veze-
tékanyagok attekintéséhez is
vissza kell pillantani a mult-
ba, mert csak ezzel egyutt le-
het teljes az az dsszkép, amit
a csatornavezetékek, viz-, gaz-
és tavhévezetékek ma alkal-
mazott anyagairdl, szerkezetei-
r6l, ezek tartéssagarol, élet-
tartalmardl, Uzembentartasuk-
rél és rekonstrukci6jukrél el6-
adasom keretében felvazolni
kivanok.

Az egyes kozmiivezeték-
rendszerek, eltér6 sajatossa-
gaik miatt (gravitéciés vagy
nyomas alatti vezetékek stb.),
altaldban csak  kulén-kulén
targyalhatok, ezért ismerteté-
sunknél a kovetkez6 sorren-
det kovetem:

csatornavezetékek,
vizvezetékek,
gazvezetékek,
tavhoévezetékek.

Anyag és szerkezet

A févaros csatornahal6zata-
nak épitéséhez a kulonféle
alaku és nagysagu keresztmet-
szetek kialakitasahoz, sokféle
épitéanyagot hasznaltak fel.
‘A XIX. szézad derekdn a na-
gyobb méretli csatornakat ter-
mésk6bél, kvader- és idomko-
vekbdl épitették, a kisebb mé-
retleket téglabdél, vagy ve-
gyesen (tégla, k6, kélap) falaz-
tak. Az elsé betoncsatornak az
1879-es években megindult ro-
man cementgyartas soran je-
lentek meg. A portlandcement
altalanos alkalmazasa a sza-
zadfordulon terjedt el, s ma
is a beton — természetesen z6-
mében eléregyartott csoévek
formajdban — a csatornaveze-
tékek legfontosabb épitéanya-
ga. Az er@sen agressziv talaj-
viz( budai teruleteken hosszl
ideig klinker téglabdl épitet-
ték a csatornéakat; koétéanyag-
nak S54 cementhabarcsot, bi-
tumen habarcsot hasznaltak.

1946—47-ig valamennyi be-
toncsatorna vasalatlan volt. A
betoncsovek kézi er6vel torté-
né el6regyartasanak kezdete
nem allapithat6 meg ponto-
san; a tomeges el6regyartast
az 1960-as években beszerzett
gépek tették lehetévé. Ezekkel
a gépsorokkal 20 centiméter
belméretl csoveket lehetett ké-
sziteni. Nemrég indult meg a
100—220 centiméter belméretl
ROCLA-csovek gyartasa, s hét
éve kezd6dott el a milanyag
csovek csatornadzasahoz valé
hasznalata is. Eddig mintegy
8 kilométernyi csatorna épilt
ebbdl az anyagbdl.

Réka és Gibault

Az 1920-as évekig a torzs-
csatornaknak maszhatéknak
kellett lennie, tehat minima-
lis méretik a 60/90 centimé-
teres tojasszelvény volt. Ezek-
nél aknakamra nem készilt,
csak 60X60 centiméter mére-
td felmendé rész téglabdl, vagy
betonbdl. Ezt kévetben terjedt
el a mai kialakitasu akna, el6-
sz6r monolit  Kivitelben, ké-
s6bb el6regyartdit elemekbdl.
Az aknak lefedésére ontott
acél keretek és fedlapok szol-
galnak. A zéaporvizekkel tul-
terhelt csatornaszakaszok idé-
szakos tehermentesitését vas-
ontvénybél készult tanyérzsi-
lipek teszik lehet6vé.

A viznyomocs6-épitésben a
mult szazad végén és szaza-
dunk els§ felében szinte kiza-
rélag lemezgrafitos ontdttvas-
csoveket és idomokat alkal-
maztak dlomtokos cs6kotések-
kel. Az elosztéhalézatokat az
elmalt idében szinte kivétel
nélkul azbesztcement nyomé-
csovekbdl készitették. Ezek
idomai oOntottvasbdl készultek.
A csovek kotése régebben a
;SimDlex”-koétés volt, ma csak
a ,Réka”-kotés hasznalhato,
illetve az idomok csatlakozta-
tasahoz a ,Gibault”-kotés.

Korszerl cs6anyag a gdomb-
grafitos ontéttvas (az MSZ
gdombgrafitos acélként emliti),
amely az ontéttvas és az acél

A kozelmultban konferenciat rendeztek Pécsett a varosi

j6 tulajdonsagait egyesiti ma-
gaban: Kkorroézidallé és rugal-
mas. A csdvek vezetékké valo
Osszeépitése tokos zaré vagy
szoritd gumigylrls kotéssel
torténik.

A feszitett betonbdl készult
nagy atméréji (SENTAB) cso-
vek tokos, gordulé gumigy(rls
kotésliek; idomaik acélbol ké-
szlilnek, nem kopenyzéssel.

Ontottvas, acél

A KPVC nyomdcsévek az
utébbi id6ben terjed6ben van-
nak, Nagy elényuk a kis suly,
a konnyl fektethetéség és a
korrézidallésag. Tokos csusz6

gumigy(r(is kotéssel gyartjak
6ket. Hatranyuk, hogy Ma-

gyarorszagon a cs6hoz valo
ontdttvas idomok nem kapha-
tok.

A KPE-csovek jelentfsége a
vizhéalézatban napjainkban
még Kkicsi, mert hegesztett ko-
tésuk készitése munkahelyi
korilmények kozott még nem
egyértelmien megoldott. A
Févarosi Vizmlvek az utdb-
bi harom évben készitett hazi
bekotéseket KPE-csovekbdl
HAWLE ISO fittingekkel valé
cs6kapcsolassal, jo6 eredmény-
nyel.

Acélcsdveket csak kivétele-
sen alkalmaznak a vizhal6zat-
ban; ennek egyik oka korroé-
ziv tulajdonsagaiban rejlik.

Elzarészerkezetként  régeb-
ben éktolézarakat hasznaltak.
A csapézarak bevezetése oOta
400 NA, vagy ennél kisebb mé-
retnél kizarolag HAWLE
gyartmanyu, gumiékzarasu to-
l6zarakat hasznalnak. 400 NA
feletti csapézarakat (pillangé-
zarakat) alkalmaznak. Ezek
zarasahoz és nyitasadhoz csak
viszonylag kis er6 sziikséges.

A f6évaros gazhalézata ko-
rabban ontottvas, acél és az-
besztcement csdvekbdl készilt.
Ezek kézul az ontdttvas és az
azbesztcement csoveket ma
mar nem alkalmazzak. A f6-
varosban a korszerli mtianyag-
.csbvek kozul a KPE-csdveket
hasznaljak és muiszaki fejlesz-
tési  kisérletet végeznek im-
portbél szarmazé utésallo
PVC-csdvekkel. Fektetnek ve-
zetékeket import gémbgrafitos
ontéttvas  (ductil) csovekbdl
is.

A tavflités az 1950-es évek-
ben indult fejlédésnek, a FO-
TAV altal Uzemeltetett legré-
gebbi vezetékek is ebben az
id6ében létesultek. A vezetékek
m(targyai és alépitményei
(aknak, véddcsatornak, bakok,
oszlopok) helyszini, vagy el6-
regyartott vasbetonbdl készul-
nek. A koradbban alkalmazott
mas anyag (példaul tégla) ma
mar nem alkalmazhaté.

A gépészeti berendezések és
szerkezetek anyaga acél. A
cs6vezetékek — atmérdjuktél
fugg6en — melegen hengerelt,
vagy spiralvarratos, vagy
hosszvarratos  technolégiaval
készitett acélcsovek. A cséve-
zetéken szallitott kdzeg 100 fok
Celsius feletti hémérséklete,
illetve az alkalmazott NNY. 25
att nyomasfokozat nem teszi
lehetévé altaldban acélon Ki-
vil mas anyag hasznalatat.

Eletkor

Ahogyan az egyes kdzmdve-
zeték fajtdk anyaga sokféle,
ugyanigy nagyon kilénb6z6
képet mutat mikodési élettar-
tamuk is.

A févarosi csatornahalézat
mintegy 30 szazaléka 70 évnél
idésebb. Elavulasuk idejét be-
folyasol6 legfontosabb ténye-
z6k a kovetkez6k:

— a felhasznalt épit6anyag
és a szelvényméret,

— a statikai igénybevétel és
a dinamikus hatasok,

— a kils6 és bels6 agresz-
sziv hatasok,

— a kivitelezés és karban-
tartas moédja, kértlményei.

A févarosi csatornahéalézat
— részben tapasztalati adatok-
ra, részben feltételezésekre
alapozott — avulasi ideje az
alkalmazott épitéanyagtdl fug-
gben a kovetkezé:

— k& és tégla

150 év felett

— vegyes épitést (tégla plusz

csatornak

roman és portlandme-
ment-beton) fégyljtok
150 év

kézm-

vezetékekroél. Itt hangzott el Rymorz Palnak, a kézmd- és mélyépitési
f6igazgatésadg vezetdjének el6adasa Kozmlvezetékek tartdéssadga, Uzem-

ben tartdsa és rekonstrukciéja cimmel.

Az elGadas teljes szovegét

kozoljuk, azzal a céllal, hogy a benne elhangzott észrevételek és ja-
Yﬁ\gﬁtok gondolatébresztéek lehetnek kozmlves szakembereink sza-

romancement-beton
torndk 50—60 év
portlandcement-beton
csatorndk 60—100 év
bauxitcement-beton
torndk 40—60 év
vasalatlan és vasalt be-
tonbél el6regyéartott cso-
vekbdl épitett csatornak,
mianyag csodvekb6l épi-
tett csatornak nincs
még gyakorlati adatokkal
alatamaszthat6 idétartam.

csa-

csa-

Az eddigi tapasztalatok azt
mutatjak, hogy az el6regyar-
tott vasalatlan betoncsdvek
terhelés hatasara bekovetkez6
viselkedése kedvezétlen, a va-
saltaiké megfelel a kovetel-
menyeknek.

A vizvezetékek élettartaméat
tervezéskor 50 évesre iranyoz-
zak el6. A jelenleg hasznalt
cs6anyag kozitul csak az on-
tottvas csovekr6l tudjuk teljes
bizonyoasiagigal, hogy ezt a fel-
tételt maradéktalanul kielégi-
tik, hiszen a mait széazad
utolsé harmadaban fektetett
ontottvas vezetékeket ma is
csak akkor cserélik ki, ha
atmérgjuk 100 midlméternél
kisebb vagy ha mas épitkezés
miatt 'kell a csovet a helyé-
rél eltavolitani. Valészind,
hogy a gémbgrafitos 0ntott-
vas vezetékek hasonlé vagy
még magasabb kort fognak
elérni.

Azbesztcement nyomaocso-
veket csak az utdbbi 20 év-
ben fektettek nagyobb meny-
nyiségben, a mianyagcsovek-
kel val6é vezetékiépités pedig
még csak most kezd megho-
nosodni; ezek élettartamara
vonatkozé tapasztalati adatok
még nincsenek.

Az élettartamot  tekintve
igen rossz tapasztalatok all-
nak rendelkezésre az acélcs6
vezetékekre vonatkozéan;
ezek 10—15 év alatt szinte
teljesen tonkremennek, a cse-
réjuk elkertlhetetlen.

Korrézio

A gazvezetékeket Aaltalaban
30 éves élettartamra tervezik.
Ezt az életkort az Ontéttvas
vezetékek bizonyithatéan, a
gbmbgrafitos oOntottvas (duc-
til) és mlanyagvezetékek fel-
tételezhetéen meghaladjak.
Nem mondhaté el ugyanez
az acélvezetékekrél, melyek-
nél mar az is el6fordult, hogy
nem megfelel6 szigetelés és
kéboraram hatasara bekovet-
kez6 Kkorrézié miatt 2—5 év
alatt teljesen tonkrementek.

A FOTAV altal tzemeltetett
legrégebbi tavf(itési vezetékek
az 1950-es évekbdl szarmaz-
nak. Ekkor létesult példaul
a XIIl. Révész utcai fltémd-
bél kiindulé 2x300 NA veze-
tékpar is, amely még ma is
tzemel. Ezzel ellentétben
vannak olyan néhany éve ké-
szult vezetékek, amelyeket
korréziés  karosodas miatt
maris ki kellett cserélni. A
tavfitéhalozat m(itargyadba,
védbcsatorndiba bekeralé viz
(felszini- vagy talajviz, lecsa-
p6dé para, mas kdzmivezeték
meghibasodasabdl ered6 viz)
nagymértékban meggyorsitjaa
tavflitévezetékek id6  el6tti
tonkremenetelét.

Rymorz Pal /

/
(folytatjuk) /



