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N a g y  je le n t ő s é g ű , űj term é k ü n k  fe j le s z t é s é n e k  p r o b lé m á i é s  le h e t ő s é g e i

A z  E r z s é b e t - h í d ,  a  k ö t é l h í d  é p í t é s e  ú j  f e l a d a t o t ,  ú j  t e r ­

m é k e t  j e l e n t e t t  a  M a g y a r  K á b e l  M ű v e k n e k .  P r ó b a k ö v e  l e t t  

a n n a k  —  l e g a l á b b i s  a m i  a  m ű s z a k i  f e j l e s z t é s t  i l l e t i  — m i r e  

k é p e s  e z  a  k o l l e k t í v a .  A  h í d é p í t é s  e r e d m é n y e i r ő l ,  t a p a s z t a l a ­

t a i r ó l  é s  a  t o v á b b i  l e h e t ő s é g e k r ő l  t a n á c s k o z t a k  a  g y á r  v e z e t ő i ,  

a  l e g u t ó b b i  i g a z g a t ó i  é r t e k e z l e t e n .

Megállapították, hogy a 
hfdtartókötél elkészítésével be­
fejeződött a hídkötelek gyártá­
si periódusának első szakasza. 
Most már a. kihorgonyzó fe­
jeket kell ráönteni a méretre 
szabott tartókötelekre, és a 
függesztő köteleket kell elké­
szíteni.

A  hídépítésbe® részt vevő I 
vállalatok szocialista szer­
ződést kötöttek, azzal a 
céllal, hogy 1964-re fel­
épüljön'az új híd, s eltűn­
jön a fővárosból az utolsó 

komoly háborús rom.

A  kábelgyár kollektívája eddig | 
eleget tett a feladatoknak, és 
igyekezett a határidőket lerö­
vidíteni, hogy az építkezés ! 
mégis késedelmes, azt a  f ő -  
v á l l a l k o z ó  h i á n y o s  a d a t s z o l g á l ­
t a t á s a  o k o z z a .  A  mi további | 
célunk az, hogy a fő tartókö­
telek még a tél beállta előtt 
helyükre kerüljenek.

A hídépítés érdekében a ká­
belgyárnak különleges felada­
tokat kellett megoldania. Ez 
csaknem egy évi felkészülést 
igényelt. Ez idő alatt

új technológiát kellett 
kialakítani megfelelő be­
rendezéseket, szerszámo­
kat készíteni, és elvégezni 

a kísérleti gyártást.
A munka erősen igénybe vette 
mind a tervezői, technológiai 
és kivitelezői kapacitást. A so­
rozatgyártás megindulása után 
viszont az a kérdés merült fel, 
h o g y a n  h a s z n o s í t s u k  a  t o v á b -  \ 
b i a k b a n  e z t  a z  ú j  t e c h n o l ó g i á t ,  
é s  a  k í s é r l e t  s o r á n  m e g s z e r z e t t  
m ű s z a k i  t a p a s z t a l a t o k a t ?  A 
tanácskozás résztvevői úgy lát­
ták, hogy mivel a hídépítés­
nek hagyományai vannak, és 
világszerte hódít a kötélszer­
kezet és ennek technológiájá­
ban vállalatunk elől jár,

a zártkötelek gyártása ! 
új profilt jelenthet hazánk 
számára a KGST-ben.

Erről nyilatkozott lapunknak 
F a r k a s  G y ö r g y  főosztályveze­
tő, e. napirendi pont előadója.

Természetesen a gyártás 
zökkenőmentessége nem azt 
jelenti, hogy a (hídkötelek ké­
szítése könnyű dolog, különö­
sen a világszínvonal követel­
ményei mellett. Ahhoz, hogy ; 
a megfelelő minőséget biztosí­
tani tudjuk, sok műszaki elő­
készítő munkára volt szükség. 
Ezek nemcsak a kísérletekre, 
ellenőrző mérésekre korláto- - 
zódtak, hanem meg kellett va-- 
lősítani a zártkötelek korsze- 1 
rű gyártástechnológiáját, elő  ̂
kellett teremteni az ehhez | 
szükséges szerszámokat, gépe-= 
két. E z e k  n e m  k a p h a t ó k  a  v i -  | 
l á g p i a c o n ,  s a j á t  e l g o n d o l á s o k  £ 
a l a p j á n ,  s a j á t  k o n s t r u k c i ó k  = 
s z ü l e t t e k .  A z  e r e d m é n y e k  i g a -  | 
z o l j á k ,  h o g y  a z  e l g o n d o l á s o k  5 
j ó k  v o l t a k .  §

— A hídkötél gyártás hosszú | 
előkészítő munkája komoly is- 1  
kólát jelentett a vállalat mű- 3 
szaki és fizikai dolgozóinak. ; 

Megtanultuk a zártkötél- : 
gyártás összes fortélyát, 5 
s ezzel a vállalat - ^
bár több mint tíz éve 5 
gyárt ilyen terméke- j 
két —  lényegesen előbb- ; 
re lépett a technológiában; 
sikerült világszínvonalra 
emelni ezt a terméket is.
— A befektetett energia, az
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a szellemi többlet, amelyhez 
ezekkel az előkészítő munkák­
kal jutottunk, nem maradhat 
kiaknázatlan. Ha. csak a híd- 
kábelek gyártására vetítjük a 
befektetett költségeket, és 
szellemi erőfeszítést, úgy tű­
nik, igen költséges vállalkozás 
volt. Ezért az itt szerzett ta­
pasztalatokat a jövőben tovább 
kell fejleszteni, és olyan fel­
adatokat vállalni, hogy az erő­
feszítések egyéb területeken, a 
KGST-országokon belül, eset­
leg nyugati exportban kiakná­
zást nyerjenek. Ismereteink 
szerint

a KG ST államokon belül 
a zártkötelek gyártásában 
nekünk van a legfejlettebb 
technológiánk, tapasztala­
tunk. Egyre nagyobb az 
érdeklődés a közvetlen 
exportszállítások iránt is.

— Nem mondhatjuk, hogy 
ma már mindent tudunk ezzel 
kapcsolatban, és az esetleg vál­
lalásra kerülő export rendelé­
sek kielégítésére nem kell to­
vább fejlődnünk, (technoló­
giánkat fejleszteni, esetleg be­
rendezéseket kiegészíteni). Ez 
azonban már nem lesz arány­
ban az eddigi erőfeszítésekkel. 
Természetesen megállni nem 
szabad. Biztosítani kell, hogy 
ez a profil Magyarországra ke­
rüljön, és mi elégítsük ki a.zt 
a zártikötél-szükség'íletet, amely 
perspektívában, az ipar fejlő­
désével bekövetkezik. így pél­
dául biztos vagyok abbém,

a magyar hídgyáríásnak a 
megépülő Erzsébet-híd 
újabb exportlehetőségeket 

teremt majd meg.

Tovább kell bővíteni a kötél­
pályás szállítóberendezéseket 
is, és meg kell valósítani a 
korszerű személyszállító kötél­
pályák építését is. Mindezek­
hez — nem számítva a közvet­
len kötél exportot, amely az 
egész világra kiterjed —  sok 
zártkötél kell.

—  A fejlődés sarkalatos 
pontja, hogy

a zártkötelek az eddigi 
gyakorlattal szemben ne 
nyugati importhuzalokböl 
készüljenek, —  bár így is 
gazdaságos, —  hanem ha­

zai gyártmányból. 
Elsősorban a Salgótarjáni
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Acélműnek kell biztosítania 
megfelelő minőségben az eh­
hez szükséges kerek és profil 
huzalt. A zártkötél-gyártásban 
szerzett tapasztalatok haszno­
sítására további- feladataink 
Sem kicsinyek. A  megrendelő 
kívánságai minden egyes té­
telnél fokozódnak. Ezek meg­
oldása, kielégítése mindig ko­
moly műszaki munkát igényel. 
Nem szabad azonban arra a 
kényelmes álláspontra helyez­
kednünk, hogy csak olyan 
rendelések kielégítését vállal­
juk, amelyhez tapasztalatunk 
és berendezéseink elégségesek, 
így lelassíthatnánk a fejlődést 
— aki pedig megáll, el is marad, 
és elveszíti a lehetőségét an­
nak, hogy versenyben marad­
jon a világpiacon — fejezte 
be nyilatkozatát Farkas , 
György főosztályvezető.

Bögre Katalin


